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CAIET DE SARCINI

Prezenta documentatie are ca obiect tratarea solutiilor tehnice si specificarea cerintelor de calitate ce
trebuiesc respectate la executia lucrarilor privind investitia ,,Reabilitarea moderata a cladirilor publice,
Caminul Cultural Criscior” din localitatea Criscior, judetul Hunedoara.

1. LUCRARI DE DESFACERE
1.1. GENERALITATI

La baza descrierii obiectivului se vor stabili cerintele derivate din specificul functiunii, precizari
privind executia si justificarea solutiilor adoptate.

Se vor respecta toate cerintele expuse de normative, legislatia in vigoare, hotarari ale autoritatii locale,
standarde referitoare la activitatea din domeniul constructiilor.

Executantul va monitoriza controlul asupra furnizorilor, serviciilor, conditiilor de santier, calificarii
lucratorilor etc., pentru a asigura respectarea cerintelor proiectului.

Se vor respecta instructiunile legate de tehnologia de demolare, inclusive ordinea operatiilor de
executie.

Lucrarile se vor executa numai de catre lucratori calificati, cu experienta in activitatea de constructii,
instruiti pentru operatiile si tehnologiile de desfaceri si demolari ce vor respecta normele de sanatate si
securitate Th munca.

Executantul va asigura pe parcursul executiei toate documentele necesare pentru Cartea Constructieli,
concomitent cu desfasurarea executiei demolarii. Documentele pentru ,,Cartea tehnica” a constructiei necesare
radierii, vor putea fi prezentate oricand beneficiarului sau reprezentantilor Inspectoratului de Stat pentru
Constructii, Urbanism si Amenajarea Teritoriului.

Orice modificare a datelor din proiect, implicit a Caietului de sarcini, care poate interveni pe parcursul
executiei lucrarii la solicitarea beneficiarului sau a constructorului, pot fi admise numai cu acordul
proiectantului, In caz contrar acesta nu isi asuma nici o responsabilitate.

1.2. INSTRUCTIUNI SI DISPOZITII LEGALE
*  Legea 50/1991 modificata cu privire la Autorizarea de Constructie;
*  Legea 10/1995 cu privire la calitatea Tn constructii, inclusiv corecturile tehnice si prescriptiile de
aplicare;
*  Legea 319/2006 a securitatii si sanatatii Tn munca;
* Legea 307/12.07.2006 privind apararea Tmpotriva incendiilor; P118-99 — Norme tehnice privind
proiectarea masurilor de protectie la foc a constructiilor;
*  ORDIN nr. 132 din 29/01/2007 pentru aprobarea Metodologiei de elaborare a Planului de analiza si
acoperire a riscurilor si a Structurii - cadru a Planului de analiza si acoperire a riscurilor;
*  H.G. Nr. 343 din 2017 prvind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora.
In vederea asigurarii calitatii lucrarilor se vor respecta cu strictete standardele si normativele in
vigoare, Tn mod special urmatoarele:

» (Cb6-86 — Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente,
Tmpreuna cu instructiunile de aplicare.
» Regulament privind protectia si igiena muncii Tn constructii.
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1.3. BAZELE PROIECTULUI

*  Lucrarea trebuie executata in conformitate cu prevederile din caietul de sarcini
Se vor executa urmatoarele categorii de lucrari:
Organizarea santierului
Desfaceri elemente structurale si nestructurale
Materiale
Manipularea si transportul materialelor si echipamentelor se va face conform instructiunilor
producatorilor. La receptia pe santier se asigura o inspectie prompta a materialelor si echipamentelor
pentru a se asigura conformitatea calitatii si cantitatii. Se va preveni murdarirea, deteriorarea sau
descompletarea materialelor sau echipamentelor.

YV VYV V

1.4. ORGANIZAREA SANTIERULUI
Lucrarile necesare organizarii de santier, se vor realiza cu respectarea O.U.G. nr.195/2005 aprobata cu

modificari prin Legea 265/2006 privind Protectia Mediului cu completarile si modificarile ulterioare si constau
n realizarea imprejmuirii si accesului provizorii, stabilirea zonei de amplasare a autovehiculelor si a utilajelor
utilizate (care vor avea o stare tehnica corespunzatoare astfel incat sa fie exclusa orice posibilitate de poluare
a mediului inconjurator direct sau indirect), a containerelor pentru depozitarea deseurilor din perioada
lucrarilor de constructie, a zonei de depozitare a materialelor de constructie si a containerelor pentru
organizarea de santier, respectiv a toaletelor ecologice.

Pe parcursul lucrarilor de constructii nu se vor taia arbori si nu vor fi afectate spatiile verzi, nu se va
degrada mediul natural sau amenajat, prin depozitari necontrolate de deseuri de orice fel.

Tn cazul poluarii accidentale a solului se va proceda imediat la utilizarea materialelor absorbante, la
decopertarea solului contaminat, stocarea temporara a deseurilor rezultate si a solului decopertat in recipienti
adecvati, si tratarea de catre firme specializate.

Lucrarile vor fi executate fara a produce discomfort locuitorilor din zona, prin limitarea generarii de
noxe, praf, zgomot si vibratii.

Se va respecta nivelul de zgomot maxim admis conform STAS 10009/1998.

Organizarea de santier se va amenaja in curtea interioara.

Executantul va efectua toate demersurile necesare pe langa autoritatile Tn domeniu, pentru organizarea
sl impunerea reglementarilor.

Se va realiza imprejmuirea zonei amenajate ca organizare de santier, cu panouri inscriptionate adecvat
din punct de vedere al avertizarii de securitate, cu scopul asigurarii securitatii persoanelor care circula in zona
santierului.

Accesul in zona de organizare de santier se va face tinand cont de sensul de circulatie in incinta.

Santierul va fi prevazut cu instalatie de alimentare cu energie electrica de organizare de santier
(bransament provizoriu de organizare de santier, contorizat separat).

Cheltuielile de asigurare a utilitatilor santierului vor fi incluse Tn oferta executantului, la cap.
,,Cheltuieli conexe organizarii de santier”, fiind evaluate corespunzator necesitatilor ofertantului si descrierii
prezentului caiet de sarcini.

Pe durata executarii lucrarilor de construire se vor respecta urmatoarele reglementari:

*  Legea 319/2006 privind securitatea si sanatatea Tn munca;
*  HG 1425/2006 completate, norme metodologice de aplicare a Legii securitatii Tn munca;
*  HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare sau mobile;
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*  Regulamentul MLPAT 9/N/15.03.1993 — privind protectia si igiena muncii in constructii — ed. 1995;
*  Alte acte normative n vigoare in domeniu, la data executarii propriu — zise a lucrarilor.

1.5 DESFACERI LA ELEMENTE STRUCTURALE SI NESTRUCTURALE
Prezentul caiet de sarcini se refera la principii si reguli generale privind desfacerea unor elemente

structurale si nestructurale ale imobilului, specificate in documentatia tehnica si are ca scop aplicarea
tehnologiilor adecvate, recuperarea si reconditionarea materialelor rezultate si asigurarea securitatii
personalului de executie si a mijloacelor tehnice.

Prevederile prezentului caiet de sarcini vor sta la baza intocmirii procedurilor tehnologice tehnice de
catre constructor.

Constructorul va stabili masurile concrete specific obiectivului in functie de situatia de la fata locului,
de posibilitati si de dotare, de conditiile de avizare si alte restrictii.

Domeniul de aplicare:

Caietul de sarcini are domeniu de aplicare executarea lucrarilor de demolare a elementelor constructive
specificate Tn proiect, cu referire stricta la partea de constructii, dar in care se elaboreaza caiete de sarcini
specifice.

Documentatia tehnica pentru executia lucrarilor de desfaceri:

Se va asigura recuperarea si refolosirea tuturor materialelor ce indeplinesc conditiile tehnice de
utilizare Tn alte domenii cu scopul reducerii poluarii mediului si reducerii efortului investitional in proportie
de minimum 30% cu respectarea Legii 211/2011 privind regimul deseurilor.

Pe baza prevederilor din proiect si a prezentului caiet de sarcini, constructorul are obligatia sa
Tntocmeasca proceduri tehnologice pentru fiecare tip de element ce urmeaza a fi demolat.

Aceste proceduri trebuie sa cuprinda elemente minime cum ar fi:

- Aplicarea de tehnologii moderne care sa asigure costuri cat mai reduse de manopera, combustibil si
energie, la un pret de cost acceptabil pentru beneficiar;

- Evitarea accidentelor tehnice si de munca, protectia zonelor perimetrale, respectarea normelor PSI si
a conditiilor ecologice etc.

- Efectuarea lucrarilor pregatitoare inaintea desfacerii si care se refera la scoaterea din functiune a
obiectivului, Tn totalitate daca este cazul, nlaturarea oricaror surse posibile de accidente, scoaterea de
sub tensiune a retelelor electrice interioare si a celor exterioare daca exista in zonele scarilor de intrare;

- Stabilirea ordinii fazelor de lucrari prin gruparea acestora intr-o succesiune logica menita sa asigure
desfacerea ingrijita a elementelor componente, cu precizarea mijloacelor tehnice aferente fiecarei
operatii si descrierea amanuntita a lucrarilor;

- Alegerea tehnologiilor Tn functie de prevederile din plansele de executie pentru interventiile la
elementele portante si a unor tehnologii adecvate pentru elementele neportante ce urmeaza a fi
desfacute;

- Masuri de asigurare a structurii in zonele de interventii prin sustineri proprii;

- Prevederea de masuri de avertizare, imprejmuire si protectie locala in zonele de interventii, atat in
interior cét si in exteriorul cladirii.

Procedurile tehnologice trebuie sa contina toate datele necesare pentru asigurarea eficientei lucrarilor
de demolare in conditii de stricta securitate, pentru evitarea accidentelor.
Procedurile de demolare vor trebui sa contina elemente detaliate referitoare la:
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Precizarea mijloacelor concrete de lucru care sa asigure evitarea unor degradari necontrolate, alterarea
materialelor sau impactul negativ asupra vecinatatilor.

Solutii tehnice de desprindere, manipulare, transport si depozitarea elementelor rezultate din desfaceri;
Organizarea depozitarii la obiect, tindnd cont de caracteristicile elementelor desfacute si cu precizarea
mijloacelor de transport — manipulare;

Masuri specifice de conservare si evitare a degradarii ulterioare a materialelor destinate recuperarii;
Masuri specifice, protectia si securitatea muncii decurgdnd din tehnologia utilizata si pe baza
elementelor din proiect.

Requli generale privind executia lucrarilor de desfaceri:
Lucrarile de desfaceri au un caracter mai special si in acest sens trebuie executate numai pe baza unei

documentatii tehnice bine fundamentate.

Tn acest sens trebuie respectate Tn executie cateva reguli cu caracter general care vor sta la baza

elaborarii procedurilor tehnologice:

Protejarea vecinatatilor fata de vibratii puternice sau socuri, improscari cu materiale, degajari puternice
de praf si amenajarea cailor de acces;
Executarea desfacerilor sa fie condusa obligatoriu de cadre tehnice cu experienta care raspund direct
de instruirea personalului, respectarea prevederilor procedurilor si organizarea procesului de
recuperare a materialelor;
Tnainte de Tnceperea lucrarilor, Intregul personal va fi instruit asupra procesului tehnologic, a
succesiunii operatiilor si fazelor de executie, a modului de utilizare a mijloacelor tehnice, a masurilor
de securitate a muncii si cele PSI si alte masuri si tehnici specifice fiecarei operatiuni;
Tn toate cazurile, lucrarile de desfaceri vor incepe numai dupa ce:

» Au fost intrerupte legaturile la retelele exterioare de apa, electricitate;

» A fost golita instalatia de apa, gaz si a fost debransata legatura la curentul electric;

» S-aasigurat accesul n toate Tncaperile si spatiile aferente.
Operatiile de desfaceri se executa de regula la lumina zilei, in caz contrar se va asigura iluminatul

corespunzator. Se interzice accesul persoanelor neinstruite, luandu-se masuri de Tmprejmuire, avertizare si
asigurare a pazei permanente.

Executantul are obligatia aplicarii unor tehnologii si procedee care sa nu conduca la degradari sau

distrugeri de materiale ce urmeaza a fi recuperate.

Echipele de lucru vor avea in componenta personal cu calificarea corespunzatoare, dotat cu material

de protectie, scule, utilaje si dispositive specific si instruit pentru lucrarea respectiva de demolare.

Materialele rezultate din desfaceri vor fi evacuate din zona in aceeasi zi.

Orice modificari ulterioare Tn continutul prescriptiilor indicate n cadrul caietului de sarcini, ca si orice

noi prescriptii aparute dupa data elaborarii proiectului, sunt obligatorii, chiar daca nu concorda cu prevederile

din cadrul prezentului caiet de sarcini.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citilin - Gabriel
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2. TERASAMENTE

2.1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrarile de terasamente, constand in sapaturi, incarcarea
Tn mijloacele de transport, transportul, imprastierea, nivelarea si compactarea pamantului, efectuate pentru
realizarea fundatiilor.

2.2. CONCEPTE DE BAZA
La acest proiect executarea lucrarilor de terasamente se face in cea mai mare parte mecanizat, metodele
de lucru manuale fiind aplicate numai acolo unde folosirea mijloacelor mecanice nu este posibila sau nu este
justificata.
Sapatura se va executa fara sprijiniri, fiind prevazute taluze verticale si inclinate.

2.3. ELEMENTE DE PROIECTARE

Eventualele neconcordante intre situatia luata in considerare in proiect — pe baza studiului geotehnic si
specificata pe planurile de fundatii — si constatarile contractorului la executia sapaturilor, in ceea ce priveste
stratificatia terenului de fundare, obstacolele intélnite (umpluturi locale, canalizari vechi etc.) vor fi semnalate
proiectantul pentru stabilirea masurilor corespunzatoare. in astfel de situatii nu se va continua lucrul fara
acordul scris al proiectantului.

2.4. NORMATIVE SI STANDARDE DE REFERINTA

*  STAS 6054-77 - Terenul de fundatie. Adancimi de inghet.

*  STAS 2745-69 - Terenul de fundatie. Urmarirea tasarii constructiilor.

*  STAS 9824/0-74 - Trasarea constructiilor. Prescriptii generale.

*  STAS 9824/1-87 - Trasarea constructiilor.

*  C.169-86 - Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea fundatiilor
constructiilor civile si industriale.

*  C.16-79 - Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si a instalatiilor
aferente.

*  C.56-75 - Verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatiile aferente.

*  Ordin IGSIC nr. 8/07.11.1981 referitor la incercarile de laborator pentru verificarea compactarii
terenului.

2.5. MATERIALE SI PRODUSE
Materiale:
- balast;
- nisip si pietris;
- pamant pentru umplutura.
2.6. TRANSPORT, MANIPULARE, DEPOZITARE
Transportul pamantului se va face cu autobasculante incarcate cu mijloace mecanizate.
Depozitarea pamantului necesar pentru umplutura se va face in imediata apropiere, dar la o distanta de
cel putin 4 m de coronamentul sapaturii.
Depozitarea rezultatelor defrisarilor, curatirii terenului si a pamantului excedentar se va face in locurile
pentru care s-a obtinut avizul beneficiarului sau al primariei.
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2.7. EXECUTIA LUCRARILOR

2.7.1 GENERALITATI

Tnaintea executarii sapaturilor pentru fundatii se va stabili daca exista instalatii ingropate apartinand
retelelor edilitare publice sau interioare.

Daca executia sapaturilor pentru fundatii implica dezvelirea unor retele de instalatii subterane existente,
executarea propriu-zisa a lucrarilor va incepe numai dupa obtinerea avizului de sapatura.

Dezafectarea, sau mutarea, retelelor de instalatii subterane se va face numai cu acordul consultantului si
acordul scris al administratorului retelei respective.

Se va asigura prin rigole amplasate pe conturul incintei excavate posibilitatea colectarii apelor pluviale si
a celor din panza freatica pe tot timpul executiei betoanelor amplasate sub nivelul terenului existent.

Sapaturile executate cu excavatorul nu vor depasi profilul proiectat al sapaturii.

Ultimii 20 - 30 cm deasupra cotei inferioare a profilului sapaturii se vor executa manual.

2.7.2 OPERATIUNI PREGATITOARE
Tnainte de inceperea lucrarilor de sapaturi se vor executa urmatoarele operatiuni pregatitoare:
- defrisarile plantatiei existente pe amplasament;
- curatarea si amenajarea terenului pentru dirijarea apelor superficiale.
Gropile care raman, in afara amplasamentului obiectivului, dupa scoaterea buturugilor vor fi umplute cu
pamant compactat.
Tnainte de executia lucrarilor de sapaturi se va face trasarea prin fixarea, conform proiectului, a pozitiei
constructiei pe amplasamentul proiectat, de catre proiectantul general.

2.7.3 EXECUTIA LUCRARILOR DE SAPATURA

Se atrage atentia ca Tn timpul lucrarilor de sapatura, se va realiza si o sortare a paméantului care trebuie
pastrat pentru realizarea umpluturilor.

Pentru mentinerea stabilitatii malurilor, terenul din jurul sapaturii trebuie sa nu fie incarcat si sa nu sufere
vibratii.

Pamantul rezultat din sapatura se va depozita la o distanta de minim 2 m de marginea gropii de fundare.

Contractorul va lua masuri de inlaturare rapida a apelor provenite accidental si Tmpotriva surparii
malurilor.

Cota de fundare si natura terenului de fundare constituie faza determinanta, care trebuie receptionate si
consemnate de Proiectant si Geotehnician, cu specificarea masurilor suplimentare eventual necesare.

2.7.4 EXECUTIA LUCRARILOR DE UMPLUTURI
Umpluturile compactate n jurul fundatiilor, se vor executa cu mecanizare mica.
Este interzisa realizarea umpluturilor din pamant care are caracteristici de maluri, prafuri, argile moi, cu
continut de materii organice, resturi de lemn, bulgari etc.

2.7.5. PROTECTIA LUCRARILOR
Tn cazul unei umeziri superficiale, datoritd precipitatiilor atmosferice neprevazute, fundul gropii de
fundatie trebuie lasat sa se zvante Thainte de inceperea lucrarilor de executare a betonului de egalizare, iar daca
umezirea este puternica se va indeparta stratul de noroi si grosimea sa va fi compensata cu beton de egalizare.
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2.7.6. CONDITII DE PROTECTIA MUNCII
La executarea lucrarilor cuprinse in acest capitol de specificatii tehnice se vor respecta urmatoarele
prescriptii:
- Normele republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu
ordinele 34/1975 si 60/1975 si completate cu ordinele 110/1977 si 39/1977,;
- Normele generale de protectie Tmpotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiilor, aprobate cu Decretul Consiliului de Stat 290/1977;
- Norme provizorii privind proiectarea si realizarea elementelor de constructii NP 22-1977;
- Normele de protectia muncii Tn activitatea de constructii — montaj aprobate de Ministerul Comertului
si Industriilor cu ordinul 1233/D/1980.
Se interzice cu desavarsire focul in sapaturile cu pereti sprijiniti, fie pentru dezghetarea pamantului, fie
pentru incalzirea muncitorilor.
Se va evita folosirea utilajelor vibratoare la lucrarile de terasamente.

2.7.7. RECEPTIA LUCRARILOR

2.7.7.1 GENERALITATI

Tnainte de Tnceperea lucrarilor de terasamente se va verifica Intreaga trasare.

Se va verifica daca stratul de pamant vegetal a fost recuperat dupa decapare si a fost depozitat
corespunzator, n vederea unor noi utilizari.

Deficientele constatate la lucrarile de terasamente se vor consemna in Procesul verbal de lucrari
ascunse, impreuna cu masurile de remediere aplicate conform indicatiilor consultantului.

2.7.7.2 TOLERANTE ADMISIBILE

Tolerante la trasarea constructiei, pentru lungimi:

Lungime constructie (m): 25

Tolerante: £2 cm.

Pentru unghiuri, tolerantele de trasare sunt: + 1°.

Toleranta admisa pentru reperul de cota + 0,00 este + 1 cm.

Abaterile admisibile fata de gradul de compactare prevazut in proiect si specificatiile tehnice sunt:

Tipul de lucrare Abaterea medie Abatere minima
- sistematizare verticala 10% 15%
- In jurul fundatiilor 5% 8%

2.7.7.3 VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

La terminarea lucrarilor de sapaturi pentru fundatii se vor verifica pentru fiecare ax Tn parte
dimensiunile si cotele de nivel realizate si se vor compara cu cele din proiect.

Se vor verifica ,,Procesele verbale de lucrari ascunse™ semnate de consultant (pentru beneficiar),
contractor si de proiectant (daca firma de consultanta este alta decat proiectantul) referitoare la modificarile
introduse fata de prevederile initiale ale proiectului si specificatiilor tehnice.

Se va verifica daca lucrarile executate se inscriu in limitele de toleranta admisibile, conform
specificatiilor tehnice.
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2.7.7.4 REMEDIERI

Consultantul impreuna cu proiectantul, va decide, in cazul unor nerespectari ale prevederilor din
proiect si a prezentelor specificatii, care sunt masurile de remediere, locale sau de mai mare intindere, in
functie de natura si amploarea deficientelor constatate.

Costurile presupuse de eventualele lucrari de remediere vor fi integral suportate de contractor.

3.2.7.7.5 DOCUMENTE INCHEIATE LA RECEPTIE
La incheierea lucrarilor si remedierilor necesare, se va intocmi Tntre contractor si consultant un proces
verbal de receptie finala a lucrarilor executate.
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3. BETOANE
3.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde sarcinile ce trebuie respectate la lucrari de betoane simple si armate,
confectionate cu agregate grele, turnate monolit pe santier in elemente de constructii curente de orice fel, In
lucrari de constructii industriale, agrozootehnice, locuinte si social-culturale.

Pentru betoane speciale folosite Tn zone cu agresivitate naturala sau chimica, pentru betoane
hidrotehnice si betoane supuse la temperaturi ridicate, se vor indica separat conditiile ce trebuie Tndeplinite.

De asemenea nu sunt cuprinse conditiile ce trebuie Tndeplinite pentru betoane la lucrari cu caracter de
unicat, betoane de nalta rezistenta, unde cerintele de exploatare sunt altele decat cele obisnuite pentru lucrari
curente.

3.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

La lucrari de betoane se vor avea in vedere urmatoarele standarde si normative de referinta:

*  Legea 10 - Legea privind calitatea Tn constructii;

* SR EN 12620 - Agregate naturale grele pentru betoane si mortare;

*  STAS 1275 - Determinarea rezistentelor mecanice la betoane;

*  CP 12/1-2007 - Cod de practica pentru producerea betoanelor;

*  STAS 6232 - Cimenturi, adaosuri minerale si aditivi;

*  STAS 6522/1 - Incercari nedestructive ale betonului. Clasificare si indicatii generale;

*  STAS 10107/0 - Calculul si alcatuirea elementelor de beton;

*  C 140-86 - Normativ pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat;

*  C 56-85 - Normative pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii;

*  C 16-84 - Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii;

*  C 19 - Instructiuni tehnice pentru folosirea cimentului in constructii;

*  C 156 - Indrumitor pentru aplicarea prev. STAS 6657/3, elemente prefabricate din beton, beton armat
si beton precomprimat. Procedee si dispozitive de masurare a caracteristicilor geometrice.




Camin Cultural Criscior, jud. Hunedoara
Str. Monumentului, nr. 18, Criscior, jud. Hunedoara

9

S.C. D&A MAKEITSIMPLE S.R.L./ SEKO ARHISTUDIO VISION S.R.L. s

i i MAKEITSIMPLE
Deva, Str. Alunului, nr. 9, jud. Hunedoara SR
CUI: 36051226; J20/528/2016 Nr. certificat : 2634 g 4P
Proiect nr. 21/Aug 2023 1ISO 9001:2015 b [N 4

3.3. MATERIALE

3.3.1 Cimenturi

Sortimentele uzuale de cimenturi, caracterizarea acestora, precum si domeniul de utilizare sunt
precizate in Anexa IV.1 din C 140. Pentru elementele de constructii care au conditii normale de exploatare,
tipul de ciment ales va respecta tabla IV.2 din C 140.

Tn cazul In care proiectul intocmit se specifica calitatea cimentului, acesta se va respecta cu prioritate.
Verificarea calitatii cimentului se va face:

- la aprovizionare, conform prevederilor din Anexa X.1 Punct A,

- Tnainte de utilizare conform prevederilor din Anexa X.1 Punct B din C 140;

- metodele de Tncercare sunt reglementate prin STAS 227 Anexa IV.2.

3.3.2 Agregate grele
Pentru prepararea betoanelor avand densitatea cuprinsa intre 2201 si 2500 Kg/mc se vor folosi agregate
grele, provenite din sfaramarea naturala sau din concasarea rocilor. Conditiile tehnice pe care trebuie sa le
indeplineasca agregatele se gasesc in STAS 1667 Anexa IV.3.
Pentru prepararea betoanelor se vor utiliza sorturile:
- sortul 1: agregate 0-3 mm;
- sortul 2: agregate 3-7 mm;
- sortul 3: agregate 7-16 mm sau 7-20 mm;
- sortul 4: agregate 16-31 mm sau 16-40 mm.

Utilizarea altor sorturi de agregate se poate face numai cu acordul proiectantului.
Verificarea calitatii agregatelor se va face:
- la aprovizionare, conform prevederilor din Anexa X.1.punct A2;
- Tnainte de utilizare, conform prevederilor din Anexa X.1. punct B.2. din C 140;
- metodele de Tncercare sunt reglementate prin STAS 227 Anexa IV .4.

3.3.3 Apa
Apa utilizata la confectionarea betoanelor poate sa provina din reteaua publica sau alta sursa, dar in
acest ultim caz trebuie sa indeplineasca conditiile tehnice prevazute in STAS 790.

3.3.4 Aditivi
Tn cazurile in care se impune realizarea de betoane cu caracteristici ce se pot obtine numai cu ajutorul
aditivilor, proiectantul va indica n piesele proiectului acest lucru.

3.4. PREPARAREA SI TRANSPORTUL BETONULUI

Betoanele pentru constructii se prepara numai in statii de betoane atestate pentru productia de betoane,
conform Cap. 5 din C 140. Pentru cantititi mai mici de 10 mc beton/ora si/sau un volum de cel mult 50 m?
beton/schimb, statiile pot functiona, cu acordul beneficiarului proiectantului, sub directa subordonare a
conducatorului lucrarii pe care o deservesc fara certificat de atestare.

La statiile de betoane va fi afisata la loc vizibil reteta corespunzatoare tipului de beton ce se prepara.

Betonul se va transporta cu mijloace de transport special amenajate, iar durata nu va depasi valorile
din tabel 55.1 din C 140.
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3.5. EXECUTAREA LUCRARILOR DE BETOANE

3.5.1 Pregatirea turnarii betonului
Pregatirea turnarii betonului se va face cu respectarea conditiilor de la punctele 6.1 - 6.5 din C 140.

3.5.2 Betonarea diferitelor elemente si parti ale constructiei.

Reguli generale de betonare.

Betonarea unei constructii va fi condusa nemijlocit de seful punctului de lucru, care va fi permanent
la locul de turnare si va supraveghea respectarea stricta a Punctelor 6.6 - 6.18 din C 140, precum si a fisei
tehnologice intocmita pe santier.

Pentru betoanele turnate se va respecta Anexa VI11.1 din C 140.

3.5.3 Compactarea betonului
Compactarea betonului se va face mecanic prin vibrare sau manual prin batere si indesare cu
respectarea conditiilor si indicatiilor de la punctele 6.13 - 6.35 din C 140.

3.5.4 Rosturi de lucru (de betonare)

Tn masura n care este posibil, se vor evita rosturile de lucru, organizandu-se executia astfel Tncat
betonarea sa se faca fara intrerupere pe nivelul respectiv sau intre doua rosturi de dilatare.

Cand rosturile de lucru nu pot fi evitate, pozitia lor va fi stabilita prin proiect sau fisa tehnologica a
lucrarilor.

La stabilirea pozitiei rosturilor de lucru se vor respecta regulile prevazute la punctele 6.33 - 6.39 din
C 140.

3.5.5. Tratarea betonului dupa turnare.

Pentru a se asigura conditii favorabile de ntarire si de reducerea deformatiilor din contractii, betonul
turnat va fi protejat pentru mentinerea umiditatii minime timp de 7 zile dupa turnare, respectand indicatiile si
conditiile de la punctul 6.40 - 6.45 din C 140.

3.5.6. Decofrarea.

Partile laterale ale cofrajelor se pot indeparta dupa ce betonul a atins o rezistenta minima de 2.5
N/mm2, astfel incét fetele si muchiile elementelor sa nu fie deteriorate (cca.2-4 zile).

Pentru decofrarea fetelor inferioare la placi si grinzi si mentinerea popilor de siguranta, se vor respecta
cu strictete conditiile si indicatiile de la punctele 6.47 - 6.55 si tabelele 6.2 si 6.3 din C 140-86 si STAS 1275.

3.6. TOLERANTE DE EXECUTIE
Abaterile maxime admisibile la executarea lucrarilor de beton si beton armat monolit sunt:
-la lungime: +/- 4mm;
-la latime: +/- 3 mm;
-la suprafetele de rezemare, lungimea sau latimea pentru elementele de planseu si acoperis: +/- 10 mm
la L mai mari de 6 m; +/- 15 mm la L mai mici de 6 m;
-la stalpi constructii etajate:  +/- 10 mm;
-pentru constructii cu caracter special se vor respecta abaterile date din proiect.

3.7.CONTROLUL CALITA’[II LUCRARILOR DE BETONARE
Controlul calitatii lucrarilor de betonare se va face pe faze astfel:
-Tnainte de Tnceperea betonarii: conf. Caiet V punct 25 din C 56;



Camin Cultural Criscior, jud. Hunedoara
Str. Monumentului, nr. 18, Criscior, jud. Hunedoara

<
Y
S.C. D&A MAKEITSIMPLE S.R.L./ SEKO ARHISTUDIO VISION S.R.L. i

Certification DsA

Deva, Str. Alunului, nr. 9, jud. Hunedoara MAKELTSIMPLE
CUI: 36051226; J20/528/2016 Nr. certificat : 2634 4 vV
Proiect nr. 21/Aug 2023 1ISO 9001:2015 b [N 4

-in cursul betonarii: conf. Caiet V punct 26 din C 56;
-in decofrarea oricarei parti: conf. Caiet V punct 27 din C 56.
Criteriile pentru aprecierea calitatii betonului se vor lua dupa Anexa X.5 din C 140 si STAS 1275 si
urmaresc evitarea livrarii si punerii Tn opera a unui beton care nu indeplineste conditiile impuse.
Calitatea betonului pus n opera se apreciaza dupa Anexa X.7 din C 140 si se consemneaza intr-un
proces-verbal Tncheiat intre beneficiar si constructor.
Daca nu s-au indeplinit conditiile de calitate se vor analiza de catre proiectant masurile ce se impun.
Receptia structurii de rezistenta se va face conform Caiet V punctele 2.13 - 2.15 din C 140-86, iar incadrarea
n abaterile admise se va face conform Anexei X.3 din C 140.

3.8. CONDITII DE MASURARE A LUCRARILOR
Maisuratoarea lucrarilor de turnare a betoanelor se va face la m® de beton gata turnat si compactat pe
volum real al elementelor turnate conform proiectului, scazandu-se golurile cu sectiunea mai mica de 400 cm
fiecare.

Tntocmit, _
Ing. Dobre Citalin — Gabriel

4. COFRAJE

4.1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde sarcinile ce trebuie respectate la lucrarile de cofrare pentru turnarea betoanelor
monolite de orice fel (simple sau armate) la elementele de constructii precum: fundatii, pereti, stalpi, grinzi
sau placi. Acest capitol nu se refera la cofraje speciale cum sunt: cofraje glisante, cofraje tunel, cofraje pentru
elemente de tipul cupolelor, panze subtiri, plansee casetate etc., altele decét cele obisnuite.

4.2. NORMATIVE DE REFERINTA
C140 - Normativ pentru executarea lucrarilor de beton si beton armat;
C162 - Normativ pentru alcatuirea si folosirea cofrajelor metalice pliante pentru peretii din beton
monolit la cladiri;
C11 - Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea cofrajelor din placaj pentru cofraje;
C16 - Realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii;
C56 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii.

4.3. MATERIALE
Materialele utilizate pentru cofraje vor fi: material lemnos si derivate ale acestuia, metal sau materiale
plastice. Materialele trebuie sa corespunda reglementarilor in vigoare.
Pentru materialul lemnos se va utiliza:
- cherestea de rasinoase conform STAS 1949, calitatea C;
- placaj pentru lucrari exterioare conform STAS 1949, de tip A, calitatea I, de 8 sau 15 mm grosime;
- placaj de vagoane de marfa conform STAS 8841;
- suruburi cu cap Tnecat pentru lemn conform STAS 1452, cuie filetate conform STAS 2111 tip B sau
cuie din sérma de otel cu cap conic tip D.
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Cofrajele metalice se executa de regula din otel pentru constructii conform STAS 500/1 si 500/2/3
precum si toate standardele referitoare la laminate.

Pentru unguentul de garda aplicat imediat dupa curatare, se va folosi emulsie parafinoasa STN cu
urmatoarea compozitie:

- parafina 20.0 25%

- sapunl.5 2%

- apa 785 73%

4.4. OPERATIUNI DE MONTARE A COFRAJELOR

Curatarea si nivelarea locului de montaj;

Trasarea pozitiei cofrajului;

Transportul si asezarea panourilor si a celorlalte materiale si elemente de inventar in apropierea locului
de montaj;

Curatarea si ungerea panourilor;

Asamblarea si sustinerea provizorie a acestora,;

Verificarea pozitiei cofrajului pentru fiecare element de constructie, atat in plan orizontal cét si in plan
vertical si fixarea in pozitie corecta in relatia cu elementele de la etajul inferior;

Verificarea golurilor;

Incheierea, legarea (blocarea) si sprijinirea definitiva a tuturor cofrajelor cu ajutorul dispozitivelor de
blocare (caloti, juguri, tiranti, zavoare, distantieri, proptele, contravantuiri etc.);

Etansarea rosturilor.

4.5. DECOFRARE
Partile laterale ale cofrajelor se pot indeparta dupa atingerea unei rezistente in beton de 25 N/mm, asa
ncét fetele si muchiile sa nu fie deteriorate. Pentru decofrarea fetelor inferioare la placi si grinzi si mentinerea
popilor de siguranta se vor respecta cu strictete conditiile din C140 punctele 6.47-6.55 si tabelele 6.2 si 6.3.
Se va respecta si STAS 1275.
Se stemuiesc cu mortar de ciment gaurile pentru tirantii cofrajului.
Se debavureaza suprafetele de beton si se remediaza defectele de turnare.

4.6. TOLERANTE DE EXECUTIE
Daca in documentatia tehnica nu sunt date sarcini suplimentare, se vor respecta urmatoarele abateri la
elementele de cofraj gata confectionate:
- lungime +/-4 mm

- latime +/-3 mm
Abaterile limita ale suprafetelor de rezemare ale elementelor prefabricate:
- elemente de planseu si acoperis +/-6m
+/- 10 mm
+/-6m
+/- 15 mm
- grinzi si pereti +/- 20 mm

- stalpi +/- 10 mm



Camin Cultural Criscior, jud. Hunedoara
Str. Monumentului, nr. 18, Criscior, jud. Hunedoara

<
Y
S.C. D&A MAKEITSIMPLE S.R.L./ SEKO ARHISTUDIO VISION S.R.L. i

Certification DsA

Deva, Str. Alunului, nr. 9, jud. Hunedoara MAKELTSIMPLE
CUI: 36051226; J20/528/2016 Nr. certificat : 2634 A4 4V 4
Proiect nr. 21/Aug 2023 1ISO 9001:2015 b [N 4

4.7. PROIECTAREA COFRAJELOR
Proiectul pentru cofraj si sustineri, se elaboreaza de antreprenor pe cheltuiala sa.
La proiectare se va tine cont de anexa Il din C140 care prezinta sarcinile de calcul pentru cofraje.

4.8. CONDITII PRIVIND CONTROLUL CALITATII
Controlul preliminar care cuprinde:
- lucrarile pregatitoare, in special trasarea si elementele sau subansamblurile de cofraje si sustineri;
- in cursul executiei pozitionarea fata de trasare si modul de fixare a elementelor;
- In final, receptia cofrajelor si consemnarea in ,,Registrul de procese verbale pentru verificarea
calitatii lucrarilor ce devin ascunse”, tinand seama de precizarile din C140 punct 10.6.;
- alcatuirea elementelor de sustinere si sprijinire;
- incheierea corecta a elementelor cofrajelor si asigurarea etanseitatii acestora;
- dimensiunile interioare a cofrajelor, in raport cu cele ale elementelor care urmeaza a se betona;
- pozitia cofrajelor Tn raport cu trasarea si cu elementele corespunzatoare situate la nivelele inferioare;
- verificarea golurilor.

4.9. CONDITII DE MASURARE A LUCRARILOR
Masuratorile lucrarilor de cofraje se fac la m de cofraj in contact cu betonul. Se scad golurile mai mari
de 0.25 m. La masuratori se respecta conditiile din indicatorul normelor de deviz C ultima editie.
Tn afara lucrarilor aratate mai sus se vor prevedea:
- montarea de sipci triunghiulare pentru evitarea muchiilor vii;
- montarea schelelor de acces si a platformelor de lucru la betonare si armare;
- stemuirea golurilor lasate de tiranti;
- debavurarea muchiilor si repararea golurilor si a defectelor;
- ungerea cofrajelor cu materiale ce nu afecteaza aspectul finisajului (pe parcursul exploatarii);
- se cuprind preturile de achizitionare, transport, montare, demontare, curatare, returnarea la detinator,
precum si chiria in caz de imobilizare pe santier.

4.10. N.P.M. Lucrari de dulgherie pentru cofraje, schele si esafodaje
4.10.1. Generalitati
Se interzice aglomerarea personalului muncitor, materialelor, sculelor, dispozitivelor, utilajelor,
elementelor de constructii Tn cantitati ce depasesc incarcarile luate in calcul. Pentru evitarea acestei situatii, se
vor afisa placarde cu incarcarile maxime admise, precum si modul lor de asezare.

La lucrarile de montare si demontare la Tnaltime a cofrajelor, schelelor si esafodajelor va fi admis
personal muncitor:
- apt pentru lucrul la inaltime;

- avand varsta minim 18 ani;

- sa aiba calificarea corespunzatoare;

- sa fie instruit cu privire la normele de protectia muncii;

Maistrii si sefii formatiilor de lucru care executa cofraje, schele si esafodaje la Tnaltime sunt obligati
sa verifice zilnic ca personalul muncitor din formatie sa fie dotat cu echipamentul de protectie specific.

Montarea si demontarea cofrajelor, schelelor si esafodajelor se va executa de personalul muncitor
instruit, sub supravegherea tehnica a maistrului lucrarii si a sefului formatiei de lucru.
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Zilnic, Tnainte de Tnceperea lucrului, maistrul si sefii formatiilor de lucru vor controla starea cofrajelor,
schelelor si a esafodajelor si Tn mod deosebit, rezemarile, ancorarile, contravantuirile, imbinarile, podinele si
elementele de protectie. Orice defectiune constatata va fi urgent remediata Tnainte de a se permite accesul
personalului muncitor.

Platformele de lucru vor avea latimea necesara care sa asigure un spatiu pentru circulatia personalului
muncitor de cel putin 0.75 m latime si 1.8m Tnaltime libera si in care nu se va depozita nici un fel de material.

Podinele de lucru si rampele de acces vor avea o suprafata continua.

Asezarea podinei pe reazeme va fi astfel facuta incat sa fie exclusa posibilitatea deplasarii sau
alunecarii ei. Se interzice asezarea ei in consola. Pentru a prevenii caderea personalului muncitor rampele de
acces si podinele de lucru ale cofrajelor, schelelor si esafodajelor situate mai sus de 1 m de la nivelul solului
sau planseului, trebuie Tmprejmuite pe conturul exterior cu parapeti solizi de protectie.

Demontarea cofrajelor, schelelor si a esafodajelor se va face numai pe baza dispozitiei sefului de punct
de lucru si numai dupa ce s-au luat toate masurile de protectia muncii.

Personalul muncitor ce lucreaza cu materiale lemnoase, va fi dotat cu ochelari de protectie, n cazul
prelucririi acestor materiale. Indepartarea aschiilor si rumegusului se va face cu perii.

La lucrarile cu materiale lemnoase se interzice fumatul.

4.10.2.Cofraje

4.10.2.1.Montarea, exploatarea si demontarea cofrajelor

Componentele care alcatuiesc cofrajele pentru turnarea elementelor din beton armat si beton trebuie
asamblate perfect si bine consolidate intre ele.

Decofrarea constructiilor din beton armat este admisa numai dupa intarirea suficienta a betonului.
Timpul de intarire a betonului va fi determinat tinand seama de prevederile normativului pentru betoane C-
140, in functie de marca cimentului, temperatura medie exterioara si deschiderea elementului de constructii.

Se interzice utilizarea rangilor si tarnacoapelor la decofrare, precum si fortarea sau izbirea sustinerilor.

Incarcarea constructiei decofrate cu incarcirile totale previzute in calcule, se admite numai dupia ce
betonul a atins marca prescrisa.

Toate operatiunile de cofrare si decofrare vor fi facute sub directa supraveghere si raspundere a
maistrului si a sefului de echipa, ce vor urmarii desfasurarea operatiunilor, in ordinea lor tehnologica.

Tntocmit,

Ing. Dobre Citilin — Gabriel D&A
| S MAKEITSIMPLE
a  SRL

5. ARMATURI

5.1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde sarcinile ce trebuie respectate la lucrari de montarea armaturilor pentru
elementele din beton armat confectionate cu agregate grele, turnate monolit pe santier in elemente de
constructii curente de orice fel la lucrari de constructii industriale, agrozootehnice, locuinte si social culturale.
Prescriptii pentru montarea armaturilor ce trebuie respectate la executarea lucrarilor speciale cum sunt:
elemente de beton armat cu armatura precomprimata, panze subtiri, constructii masive, hidrotehnice, precum
si elemente aflate in zone cu agresivitate naturala sau chimica, elemente supuse la temperaturi ridicate sau
executate din agregate usoare, se vor indica separat.
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5.2. STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINIA
La lucrarile de montare a armaturilor pentru elementele din beton armat se vor avea in vedere
urmatoarele standarde si normative de referinta:
- STAS 438/1 - Produse de otel pentru armarea betonului, otel betonat laminat la cald. Marci si conditii
de calitate;
- STAS 438/2 - Sarma trasa pentru beton armat;
- STAS 438/3 - Produse de otel pentru armarea betonului. Plase sudate;
- STAS 10107/0 - Calculul si alcatuirea elementelor structurale din beton, beton armat si beton
precomprimat;
- STAS 1799 - Constructii din beton armat si beton precomprimat. Tipul si frecventa incarcarilor pentru
verificarea calitatii materialelor si betoanelor;
- C 140 - Normativ pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat;
- C 28 - Instructiuni tehnice pt. sudarea armaturilor de otel beton;
- C 56 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente;
- C 150 - Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor civile, industriale si
agricole;
- P 59 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armaturii cu plase sudate a elementelor de
beton;
- P 85 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea constructiilor cu structura din diafragme din beton;
- P 83 - Instructiuni tehnice pentru calculul si alcatuirea constructiva a structurilor compuse din otel-
beton;
- P 100 - Normativ pentru proiectarea anti-seismica a constructiilor de locuinte social-culturale,
agrozootehnice si industriale;
- P 10 - Normativ privind proiectarea si executarea lucrarilor de fundatii directe la constructii;

5.3. MATERIALE
Sortimentele uzuale de oteluri pentru armaturi, caracteristicile de forma si dimensiuni, sunt precizate n
Anexa I11.1 din C 140.
Controlul calitatii otelurilor se executa conform STAS 438/1 Capitolul 3, STAS 438/2 Capitolul 3,
STAS 438/3 Capitolul 3.

5.4. PREVEDERI CONSTRUCTIVE
La fasonarea si montarea armaturilor se vor respecta prevederile constructive din capitolele
corespunzatoare din standardele si normativele in vigoare, asa cum urmeaza:
- Legea 10/95
- Legea privind calitatea in constructii;
- STAS 10107/0 - Capitolul 6 - Prevederi pentru alcatuire pentru elemente din beton armat;
- C 140 Anexa 111.2 - Prevederi constructive pentru armare;
- C 28 - Capitolul 5 - Sudarea manuala prin arcul electric prin suprapunere si eclise;
- Capitolul 6 - Sudarea n cochilie in baie de zgura;
- Capitolul 7 - Sudarea n cochilie in baie de zgura cu cusaturi longitudinale;
-P 10 - Punctul 6.4. - Fundatii izolate - Armare;
- Punctul 6.9. - Armarea cuzinetului;
- Punctul 7.15. - Fundatii continue - Armare;
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- Punctul 7.16. - Constructii cu subsol - Armare;

- Punctul 7.17. - Constructii cu subsol - Armare;

-Punctul 7.27. - Fundatii pentru structuri cu diafragme;

- Punctul 8.3. - Fundatii pe grinzi si radiere din beton armat;
- P 85 - Capitolul 7.3. - Armarea peretilor structurali. Prevederi generale;

- Capitolul 7.4. - Armare in camp a peretilor structurali;

- Capitolul 7.5. - Armari locale ale elementelor verticale;

- Capitolul 7.6. - Armarea riglelor de cuplare;

- Capitolul 9.4. - Probleme specifice de alcatuire a elementelor infrastructurii;
P 59 Folosirea armaturii din plase sudate;

- Capitolul 3. Prevederi generale de alcatuire;

- Capitolul 4. Prevederi speciale de alcatuire, pe tipuri de elemente;

- Capitolul 5. Prevederi privind punerea in opera a plaselor sudate.

5.5. CONTROLUL CALITATII

Controlul calitatii lucrarilor de montarea armaturilor pentru elementele din beton armat.

Tn normativul C 56, Caietul V, Capitolul 2.4 sunt prevazute toate verificarile si modul de stipulare a
observatiilor facute asupra armaturilor montate in cofraje, pregatite pentru betoane.

Documentatia pregatita pentru receptia structurii de rezistenta trebuie sa continue actele si datele
prevazute la Punctul 2.11. din Normativ.

La fasonarea armaturilor se va trece numai dupa ce otelurile pentru elementele din beton armat au fost
verificate conform prevederilor STAS 1799 ,,Constructii de beton armat si precomprimat”. Tipul si frecventa
incercarilor pentru verificarea calitatii materialelor si betoanelor, numai daca materialul corespunde calitativ.

Tntocmit,

Ing. Dobre Catalin — Gabriel QMAKElTS]MPLE
®
SR.L

D&A

6. SARPANTE SI STRUCTURI DIN LEMN
6.1. GENERALITATI

Sarpanta reprezinta scheletul de rezistenta al unui acoperis, cu panta medie sau mare, avand invelitoare
continua sau discontinua (tabla, tigla etc.)

Tn general, sarpantele, sunt alcatuite din elemente verticale (popi — scaune), pe care reazema elemente
orizontale — longitudinale (pane de cdmp); elemente inclinate (capriori), dispuse dupa panta acoperisului la
intervale de 0.7 - 0.8 m, care reazema pe pane de cdmp, pane de reazem si coama; elemente orizontale de
rigidizare transversala (clesti), care se dispun in drepul popilor si asigura imbinarea dintre popi, pane, capriori
si contrafise.
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6.2. EXECUTIA S1 CONTROLUL EXECUTIEI SARPANTELOR DIN LEMN / STRUCTURI DIN
LEMN

6.2.1. Domeniul de aplicare si de referinta

Prevederi care se aplica la executia pe santier, la transportul, depozitarea si receptionarea elementelor
din lemn care compun sarpanta din lemn pentru acoperis/structuri lemn.

La executia structurilor din lemn (sarpante) se vor respecta integral toate reglementarile si prevederile
n vigoare privind executia, verificarea calitatii executiei si receptia obiectivelor de investitie Tn constructii.

Firmele executante care contribuie la executia structurii din lemn raspund direct de buna executie si
de calitatea tuturor lucrarilor ce le revin in conformitate cu planurile de executie, cu prevederile standardelor,
normativelor si instructiunilor tehnice n vigoare si cu prevederile prezentului Caiet de sarcini.

Elementele, subansamblele si structurile din lemn se vor executa conform planurilor de executie
predate de proiectant.

6.2.2. Lista principalelor acte normative

Executia elementelor, verificarea calitatii ca si receptia lucrarilor, se va face pe baza urmatoarelor
standarde, instructiuni si normative:

STAS 2111-90 Cuie de sarma din otel.

SR 1SO 925:1993 Suruburi cu cap bombat si gat patrat pentru lemn. Grad C.

STAS 857-83 Piese si elemente din lemn pentru constructii. Clasificare si conditii tehnice de calitate.

STAS 650-85 Protectia lemnului. Determinarea dozei limita de toxicitate a produselor fungicide
folosite la combaterea ciupercilor xilofage.

STAS 2925-86 Protectia lemnului din constructii impotriva atacului ciupercilor si insectelor xilofage.

STAS 9302/1-88 Protectia lemnului. Prescriptii tehnice generale de protectie chimica.

STAS 10975/1,2,3 Protectia produselor din lemn impotriva factorilor climatici.

SR EN1313-1:2010 Lemn rotund si cherestea. Abateri admisibile si dimensiuni preferentiale. Partea
I: Cherestea de rasinoase.

STAS 5170-73Lemn rotund de rasinoase si foioase pentru industrializare si constructii. Masurare,
marcare, stivuire.

SR EN 1611-1:2011 Cherestea. Clasificare dupa aspect a lemnului de rasinoase. Partea I: Molid, brad,
pin si Douglas European

STAS 9319/1,2 Cherestea de rasinoase - foioase. Pachete pentru transport. Conditii tehnice de calitate.

C83-75 Indrumator privind executarea trasarii n detaliu Tn constructii.

NEOQ19-2003 Calcului si alcatuirea structurilor de rezistenta din lemn amplasate in zone seismice.

NPO005-03 Calculul si alcatuirea elementelor de constructii din lemn.

NPO19-97 Ghid pentru calculul la stari limita a elementelor structurale din lemn.

HG 713-oct. 91 Hotarare privind aprobarea ,,Regulamentului de atestare tehnico — profesionala a
specialistilor cu activitatea Tn constructii”.

HG 143 - martie 92 Hotarare privind modificarea si completarea HG 731/91.

Legea nr.10 — 95 Privind calitatea in constructii.

- Norme republicane de protectia muncii, aprobate de MM si MS cu ord.34/1975.

- Norme pentru prevenirea si combaterea incendiilor NPCI.
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6.2.3. Masuri premergatoare executiei

Constructorul va numi un responsabil tehnic atestat conform legii, care raspunde conform atributiilor
care Ti revin de realizarea nivelului de calitate corespunzator exigentelor de performanta esentiale ale lucrarii.

Dupa primirea documentatiei tehnice de executie, constructorul va asigura cunoasterea proiectului de
catre toti factorii care concura la realizarea lucrarii.

Se va stabili un program pentru verificarea si receptia lucrarilor, de la care executia nu mai poate
continua fara receptia anterioara. In program se vor indica si factorii care trebuie sa participe la diferitele etape
prevazute.

Prin grija investitorului, se Tntocmeste cartea tehnica a constructiei, care cuprinde documentele
privitoare la conceperea, realizarea, exploatarea si post-utilizarea acestuia si care se preda proprietarului
constructiei, care are obligatia de a 0 completa la zi.

La punctul de lucru se vor gasi in mod obligatoriu: documentatia completa de executie, registrul de
procese verbale de lucrari ascunse, registrul de comunicari de santier, principalele norme privind tehnologia
de executie.

Tn cazul abordarii unor procese tehnologice care nu sunt acoperite prin norme tehnice legal aprobate,
executantul va solicita un caiet de sarcini privind succesiunea fazelor tehnologice si masurile specifice.

6.2.4. Materiale

Materialele de bazi sunt indicate in planurile de executie, pentru fiecare reper in parte. Tn caz de dubiu,
constructorul va cere avizul proiectantului. Eventualele schimbari ale speciei de lemn si claselor de calitate
prevazute Tn proiect nu sunt admise decét cu aprobarea proiectantului.

Materialul lemnos pentru sortimente, utilizat pentru elementele de rezistenta ale constructiilor din lemn
este specificat Tn standardele:

-lemn brut: STAS 256-79; 1040-85; 3416-75; 4342-85

-lemn ecarisat si semiecarisat: - rasinoase si foioase NP 005-2003

Normativ privind proiectarea constructiilor din lemn
Clasele de calitate pentru diferitele specii de lemn sunt specificate in STAS 3363-86; 357586; 6709-86.

Materialul lemnos livrat din bazele de aprovizionare trebuie sa fie insotite de certificate de calitate
conform prevederilor standardelor de produse.

Defectele de suprafata si interioare (noduri, fisuri etc.) trebuie sa corespunda conditiilor tehnice de
calitate cuprinse in standardele de specialitate (pct.1.1.2)

6.2.5. Conditii de utilizare
Conditiile de admisibilitate a defectelor lemnului masiv prelucrat in elemente de constructii si
constructii finite sunt prezentate in tabelul urmator:

Sortimentul Elemente de constructii Conditii de utilizare
1 2 3
Cherestea rasinoase Structura de rezistenta (elemente de acoperis, Umiditatea 12-15%
STAS 1949-86 ferme, scheletul panourilor, grinzi) Tratare antiseptic si ignifuga
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Placare interioara a peretilor interior si a

PAL de interior presat pe fete
tavanelor

Umiditatea relativa a aerului <65%
Tratarea antiseptica si ignifuga
Utilizarea Tn zona temperata si

Placarea exterioara a panourilor de pereti
exteriori.
Astereala. Pereti interiori in
ncaperi > 65%

Placi presate 1 pe fete,
pentru exterior, PAL — I - 100
STAS 10371-86

Se utilizeaza n zonele temperate si
mediteranene.
Prin tratarea Tn masa, insecto-fungicida
se pot utiliza in zonele cald-uscate.

Placarea interioara a panourilor de pereti
exteriori la bucatarii, bai. Pereti interiori
la camere cu (1) > 65% si de locuit. Placarea
la interior a tavanelor la bucatarii.

PAL-IFI- antiseptizate si
ignifugate Tn masa
STAS 10164-80

Tncaperi cu cp > 65%
Se utilizeaza in climatul cald-
uscat in Africa de Nord si Orientul
Apropiat.

Placi extrudate. PALEX.
STAS 8658-80

Pereti  interiori. Fata interioara a

peretilor exteriori. Tavane

Tncaperi cu < 65%

Placi din fibre de lemn
moi netratate PFL-m-S
STAS 7848-78

Izolari termice si fonice la pereti interior si
exterior si astereala

Tncaperi cu < 65%
Se utilizeaza in zona temperate si
mediteraneana
europeana

Izolari termice sifonie la pereti interior si

Mad din fibre de lemn .
exteriori.

moi, bitumate _
PFL-m-B Strat suport la pardoseli.
STAS 7848-78 Termoizolatie la acoperis peste astereala si la

tavane

Incaperi cu < 65%
Se folosesc in zona temperata si
mediteraneana europeana

Placi din fibre de lemn
Moi si antiseptizante
PFL-m-BA
STAS 7848-78

Izolari termice si fonice la pereti
interiori si exteriori, strat suport la pardoseli,
izolari termice la tavane

Tncaperi cu < 65%
Se utilizeaza in zonele cald- uscate din
Africa de Nord si Orientul Apropiat

Placi din fibre de lemn
dure-emailate
PEL-Imp. STAS 7577-80

Strat de uzura la pardoseli

Tncaperi cu <65%

Placarea interioara a peretilor exteriori. Pereti
interiori. Astereala sub invelitori de tigla si
Azbociment (la cladiri cu poduriaerate).
Inima plina a grinzilor cu deschiderea panala

7,50 m.

P1aci din fibre de lemn
dure standard PFL-S

Tncaperi cu <65%

Se utilizeaza in zonele temperate si
Mediteraneene europene. Prin
tratarea cu substante insecto — fungicide
si ignifuge se pot utiliza in climatul cald-
uscat din Africa de Nord si Orientul
Aobropiat
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Placi aglomerate din fibre Placarea interioara a panourilor de Tncaperi cu cp <65%
de lemn pentru utilizari pereti  exteriori. Placarea peretilor interior sif ~ Tratare de suprafata antiseptic si
interiorare PAF, din 2894-77 tavanelor ignifuga

Pentru protectia materialului lemnos contra putrezirii, se vor lua urmatoarele masuri:

- utilizarea lemnului uscat;

- interzicerea ngroparii si incastrarii directe in pamant a elementelor de rezistenta din lemn ale cladirilor definitive
(stélpi, arce, cadre etc.);

-tratare cu antiseptice pana la uscarea lemnului si dupa prelucrarea mecanica, in portiuni lemnoase descoperite
prin prelucrare;

- tratarea cu solutii chimice hidrofuge pentru reducerea absorbtiei de apa si a variatiilor dimensionate ale lemnului;
masuri de prevenire si dezinfectare pentru protectia lemnului impotriva daunatorilor (insecte).

Pentru protectia ignifuga se vor respecta normativele in vigoare - 1ISO 2394, 1ISO 9000, Legea Mediului 137/95.

Protectia contra incendiilor precum si stabilirea gradului de rezistenta la foc se va face in conformitate cu normele
PSIin vigoare, prevazute in proiect.

Materialele de tartare si finisare care se folosesc trebuie sa fie agrementate.

6.2.6. Elemente metalice pentru imbinari si structuri mixte

Pentru realizarea asamblajelor la constructiile din lemn se vor folosi cuie din sarma de otel (STAS 2111-
90), suruburi pentru lemn (STAS 1451-1-1455-80; 1755-71), piulite (STAS 926-90) buloane confectionate
din otel ductil (ex. OB 37), saibe confectionate din tabia joasa, inele metalice, profile laminate.

Marcile si clasele de calitate ale otelurilor, precum si caracteristicile mecanice ale pieselor metalice de
Tmbinare nu pot fi schimbate fara acordul proiectantului.

Tn cazul structurilor amplasate in zone seismice, prinderea Imbinarilor cu piese metalice tip T, cornier,
vincluri cu nervura zincate si tije — cule, buloane, este necesara.

6.2.7. Documentatia tehnica
6.2.7.1. Documentatia intocmita de firma de executie
Executantul elementelor si structurilor de lemn are obligatia ca, Tnainte de inceperea lucrarilor, sa
verifice planurile de executie. Orice modificare de proiect se face numai cu aprobarea prealabila, scrisa a
proiectantului.
Dupa verificarea proiectului si introducerea eventualelor modificari, producatorul si/sau executantul
elementelor din lemn Tntocmeste recomandari privind punerea in opera, care vor trebui sa cuprinda:
- planul de montaj;
- sistemele de fixare a sarpantelor, pe elementele structurale ale constructiei;
- tehnica de punere in opera.
Punerea in opera a elementelor din lemn se efectueaza de firme specializate si autorizate in astfel de
lucrari.
Documentatia de santier (dupa caz) trebuie intocmita de persoana cu experienta in lucrari de montaj
(inginer/maistri) care vor conduce montajul tinand seama de specificul lucrarii si utilajele de care se dispune,
precum si de anotimpul in care se vor face lucrarile de montaj.
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Tnainte de a Tncepe elaborarea documentatiei de montaj, intreprinderea care o intocmeste are obligatia
sa verifice documentele tehnice de proiectare si de executie la producator si sa semnaleze elaboratorului
acestora orice lipsuri sau nepotriviri constatate, precum si sa propuna daca considera necesar unele eventuale
modificari sau completari ce ar usura montajul.

Documentatia tehnica de montaj trebuie sa cuprinda:

- spatiile si masurile privind depozitarea si transportul pe santier al elementelor de constructii;

- organizarea platformelor de pre-asamblare pe santier, cu indicarea mijloacelor de transport si ridicat ce se
folosesc;

- verificarea dimensiunilor implicate in obtinerea tolerantelor de montaj impuse;

- pregatirea si executia imbinarilor de montaj;

- verificarea cotelor si nivelelor indicat Tn proiect pentru constructia montata;

- ordinea de montaj a elementelor;

- metode de sprijinire si asigurarea stabilitatii elem. in fazele intermediare de montaj;

La realizarea elementelor din lemn ale constructiei se va tine seama de prevederile Codului pentru
calculul si alcatuirea elementelor de constructii din lemn NP005-03 precum si de Ghidul pentru calculul la
stari limita a elementelor structurale din lemn NP019-97.

6.2.8. Sarpante

Elementele din lemn ce compun sarpantele trebuie sa fie executate in conformitate cu tehnologia de
prelucrare a lemnului, cu respectarea conditiilor de calitate si finisare impuse in proiect.

Suprafetele elementelor componente nu trebuie sa prezinte riscul de ranire (taiere, julire) prin contact
cu muchii vii sau suprafete rugoase. Elementele ce se fixeaza de sarpanta trebuie sa fie bine asigurate ca sa fie
exclus riscul desprinderii. Materialele si produsele de tratare folosite sa nu fie nocive, sa nu emita substante
sau radiatii vatamatoare. Spatiile si deschiderile de trecere in cazul podurilor circulabile sa aiba o Tnaltime
libera 2m. Clasa de combustibilitate trebuie sa corespunda conditiilor minimale prescrise de protectie contra
incendiilor, in functie de gradul de rezistenta la foc al cladirii. Aceasta conditie se asigura din proiectare, prin
masuri - cu caracter constructiv si prin proiectare si executie prin masuri cu caracter de protectie chimica.

6.2.9. Conditii de livrare

Produsul va fi Tnsotit de un certificat de calitate, care sa ateste indeplinirea caracteristicilor fizico-
mecanice in concordanta cu norma de produs.

Produsele vor fi livrate in ambalaje din folie de polietilena, cu canturile protejate cu fasii PFL sau PAF,
astfel incat sa-si pastreze calitatile in timpul operatiunilor de transport, depozitare si manipulare.

Se vor pune etichete cu mentiunile urmatoare:

- denumirea producatorului;

- date privind materialul (denumire comerciala);

- dimensiuni, greutate, numarul lotului de fabricatie;

- indicatii privind modul de aplicare;

- alte recomandari sau atentionari, dupa caz.

6.2.10. Conditii de calitate

Categoria pieselor si elementelor de lemn este I, cu umiditatea maxima 20%.
Abaterile limita de la dimensiuni sunt:

- grosime +1mm
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- latime +2mm
- lungime +5mm

Conditiile de admisibilitate ale defectelor anomaliilor sunt:

- noduri concrescute si noduri sanatoase:

- se admit Tn afara zonelor de Tmbinare noduri cu marimea de maxim 5 cm;

- se admite o distanta Tntre noduri de minim 50 cm

- noduri partial concrescute si noduri negre: nu se admit

- noduri putrede: nu se admit

- noduri longitudinale: nu se admit

- coloratie anormala roseata, albastreala: nu se admite

- crapaturi: - nu se admit in zonele de imbinare

- maduva si inima dubla: se admit numai la piese mai groase de 10 cm

- fibra inclinata: se admite daca nu depaseste 5cm / m

- gauri in galerii de insecte: nu se admit

- inima rosie a fagului: se admite daca este sanatoasa.

Conditiile de admisibilitate ale defectelor de prelucrare, transport si depozitare sunt:

- tesitura ascutita: nu se admite

- tesitura obtuza: se admite pe fetele elementelor groase cu dimensiunea maxima 115 din grosimea si
latimea elementelor curbarea, arcuirea si rasucirea: se admit maxim 0.2 % din lungimea elementului zgarieturi:
se admit nelimitat pe canturi, iar pe fete daca nu depasesc 2 mm in adancime. Reguli pentru verificarea calitatii:

Elementele si piesele se verifica bucata cu bucata daca corespund desenelor din proiect si conditiilor
de mai sus. Specia lemnului, calitatea de prelucrare se determina prin examinarea aspectului exterior.

Dimensiunile si sectiunile elementelor, arcuirea si deformarea se verifica cu o rigla metalica aplicata
pe muchii si suprafete si se masoara cu instrumente obisnuite (ruleta, rigla gradata, echer etc.). Daca la
verificare se constata ca 5% sau mai multe din elementele cu aceiasi denumire nu Tndeplinesc fie chiar si una
din conditiile mentionate intregul lot se respinge si elementele necorespunzatoare se inlocuiesc.

6.2.11. Conditii de depozitare

Depozitarea se efectueaza in stive acoperite sub soproane ferite de intemperii sau in spatii inchise,
ferite de umezeala, curate, care sa le fereasca de degradare si deteriorare.

Transportul se va asigura cu mijloace inchise sau deschise dupa asigurarea acoperiri perfect etanse
Tmpotriva umezirii lemnului. La depozitare, stivele se vor ridica de la pamant la circa 25-30 cm si vor avea o
fnaltime de maxim 4 m.

Elementele se vor stivui in sens longitudinal, in randuri suprapuse.

Tntre elementele de lemn se aseaza sipci dispuse la distante astfel stabilite incat sa nu se produca deformarea
vizibila a acestora. Sipcile se dispun dupa aceeasi linie verticala.

6.2.12. Conditii de intretinere

Tn conditii normale de exploatare, se recomandai refacerea tratamentelor si finisajelor de exterior la cel
putin 5 ani sau la intervalul specificat de firma furnizoare/producatoare (ex. la acoperis magazie material
antiderapant deschidere 20m).
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6.2.13. Prevederi suplimentare generate pentru structuri din lemn lamelar incleiat (in cazul unor
solutii alternative la cele din proiect; capitol cu caracter informativ)

Pentru realizarea elementelor de constructie incleiate se utilizeaza numai piese din lemn ecarisat, care
nu trebuie sa depaseasca 5 cm grosime in cazul elementelor drepte si 1/300 din raza de curbura, in cazul
elementelor curbe. Tmbinarile scandurilor si dulapilor la piesele incleiate se pot face cap la cap, pe o suprafata
tesita sau cu dinti pana.

Distanta intre imbinarile cap la cap invecinate trebuie sa fie linie minimum 20a (a fiind grosimea
scandurii sau dulapului), iar Tntre imbinarile tesite (lumina Tntre capetele tesiturilor) de minimum 10a, ntr-o
sectiune transversala se poate admite intreruperea a maximum 1/4 din numarul total al scandurilor sau
dulapilor. Lemnul folosit pentru realizarea elementelor de rezistenta incleiate trebuie sa fie din rasinoase,
avand umiditatea de maxim 18%; lemnul de foioase se admite numai in cazul in care se iau masuri de protectie
Tmpotriva biodegradarii si se creeaza un regim special de incleiere.

Elementele incleiate se alcatuiesc din piese de lemn de diferite categoric, in functie de destinatia
elementelor si Tn raport cu natura si marimea solicitarii.

Executarea elementelor incleiate se face in fabrici sau ateliere echipate cu utilaje necesare prelucrarii
lemnului, cu spatii speciale pentru uscarea lemnului si incaperi incalzite pentru a se crea conditiile de
microclimat optime (minim 12°C, in cazul intrebuintarii cleiului de cazeina si 16°C, in cazul intrebuintarii
adezivilor sintetici umiditatea interioara = 55...65 %).

Suprafetele incleiate trebuie sa fie rindeluite si curatate de praf, pete de ulei, lac etc., cu cel putin 12 ore
Tnainte de incleire.

Cleiul se aplica manual cu pensula sau cu ajutorul unor valturi; grosimea peliculei de clei trebuie sa fie
0,1...0,3 mm.

Suprafetele date cu clei se tin descoperite 5..10 min., dupa care se asambleaza si se preseaza.

Presarea pieselor se realizeaza cu prese manuale, pneumatice si hidraulice. Tn mod obisnuit, presiunea
la incleire variaza intre 0,3 si 0,5 N/mm2.

6.2.14. Prevederi privind protectia muncii

Pe durata executarii lucrarilor se vor respecta normele de tehnica securitatii, protectiei si igiena muncii,
prevazute de actele normative in vigoare:

-H.G. 766/1997 - completata cu H.G.675/2002; H.G.102/2003; H.G.622/2004 pentru aprobarea unor
regulamente privind conducerea si asigurarea calitatii Tn constructii.

-H.G. 71/1996 referitoare la modificarea si completarea H.G. 51/1992,

-H.G. 1048/9 august 2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca - M.O. 722/23 august 2006, H.G. 971/26
iulie 2006 privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau sanatate la locul de munca - M.O.
683/9 august 2006,

-H.G. 1091/16 august 2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca -
M.0O. 739/30 august 2006,

-H.G. 300 / 02.03.2006, Cerinte minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare sau
mobile - M.O. 252 / 21.03.2006, completata prin H.G. 601 / 2007 ( M.O. 470/ 12.07.2007).

-H.G. 355/ 2007 privind supravegherea sanatatii lucratorilor - M.O. 332/ 17.05.2007.
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6.3 MONTAREA TABLEI TIP TIGLA

6.3.1. DATE GENERALE:

Pentru executarea invelitorii se va folosi tabla tip tigla cu grosimea minima de 0,5 mm zincata la cald
cu protectia multistrat si cu durata de viata de minim 50 ani Tn conditiile unui montaj corespunzator.

Se vor respecta conditiile de montaj ale firmei producatoare precum si detaliile caracteristice elaborate
de acesta, care vor completa sau exclude dupa caz cele prezentate mai jos.

6.3.2. VERIFICARI PREMERGATOARE MONTAJULUI TABLEI TIP TIGLA

Controlati paralelismul dintre linia streasinii si a crestei acoperisului. Este important sa se verifice daca
bordura fronton formeaza unghi drept cu linia crestei sau cu linia streasinii. Va trebui verificatd lungimea
pantei acoperisului. Pentru a efectua o comandd de materiale cat mai precisa, este necesar a se cunoaste
urmatoarele dimensiuni: lungimea streasinii, lungimea pantei acoperisului, lungimea creastei, lungimea doliei.

Tnainte de montajul propriu-zis, va recomandim masurarea diagonalelor acoperisului pentru a verifica
unghiurile drepte, respectiv egalitatea laturilor. Montajul este mai simplu in cazul in care avem numai unghiuri
drepte.

In cazul cand linia crestei si frontonului nu formeaza unghi drept, plicile marginale trebuie trasate si
decupate la fata locului. Pozitionarea placilor trebuie sa fie perpendiculara pe linia streasinii.

Montajul este mai dificil in cazul in care linia streasinii este inclinata sub un anumit unghi fata de
orizontald. Dacd nu se acceptd modificarea liniei streasinii, se recomandd montarea placilor, dupa care
decuparea lor la fata locului.

Chiar daca diagonalele acoperisului sunt egale, existd posibilitatea sa avem un plan de forma
trapezoidald. Se recomandd masurarea crestei si a streasinii, comparand valorile acestora.

Deniveldrile pana la 30 mm ale liniei streasinii §i crestei se recomanda a se remedia, chiar §i prin
inlocuirea unor elemente ale sarpantei.

Dacad linia frontonului si a crestei formeaza un unghi ascutit, ca accesoriu pentru fronton se va utiliza
pazia cu cioc. Tabla tip tigla nu permite o deformare longitudinala; in cazul in care avem de acoperit o
suprafata trapezoidala, placa va trebui decupata la forma respectiva.

6.3.3. MONTAJUL TABLEI TIP TIGLA

1. Folia anticondens se va derula paralel cu linia streasinii, pe toata lungimea planului de acoperit. Se
va evita tensionarea foliei, pentru a permite variatia ei la diferente de temperatura.

2. Trebuie sa se asigure o distanta suficientd (min. 20 mm) intre partea interioara a foliei si
termoizolatia acoperisului. Folia se va fixa cu ajutorul contra-sipcilor de capriori.

3. Urmatoarele fasii din folia anticondens se vor fixa similar respectand o suprapunere de cel putin 15
cm intre ele.

4. Decuparea foliei anticondens se va realiza utilizand foarfeca sau cutter-ul .

5. Tn zona coamei, folia anticondens se va petrece peste contra-sipci pentru a asigura un spatiu suficient
aerisirii. Folia anticondens se va suprapune 20 cm pe ambele parti ale crestei.

6.Imbindrile foliei anticondens se va realiza n zona contrasipcilor prin capsare sau utilizand banda
adeziva.

7. Tn zona crestei interspatiul necesar unei bune ventilari trebuie sa fie de cel putin 35 mm.

8. Fixarea sipcilor se va realiza pornind de la streagina spre coama. Sipcile trebuie sa aiba dimensiunile
min. 35x50 mm. Distanta dintre prima si a doua sipca trebuie sa fie conform specificatiilor date in
instructiunile de montaj ale producatorului .
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9. Sipcile urmatoare se vor fixa conform specificatiilor date in instructiunile de montaj ale
producatorului, utilizand cuie de dimensiuni adecvate (70 mm).

10. Stratul format de folia anticondens trebuie sa fie continud, iar orice ruptura se va etansa.

11. Sortul de streasind se va monta peste folia anticondens utilizand suruburi galvanizate la distanta de
300 mm. Suprapunerea sorturilor de streasinda va fi de 100 mm. Utilizarea sorturilor de streasina este
recomandata la pante de 80°- 250°.

12. Pazia cu cioc se va fixa cu suruburi autoperforante, echipate cu garnituri de etansare, de scandura
fronton. Suprapunerea dintre pazii va fi de 200 mm .

13. Capatul inferior al paziei cu cioc va fi mai lunga, directionand astfel apele pluviale inspre jgheab.

14. Tn unele cazuri trebuie utilizate elemente speciale de tinichigerie, pentru care se ofera consultanti
gratuita de catre specialistii producatorului. Fixarea elementelor de calcan se realizeaza mai intéi de peretele
adiacent cu dibluri, iar dupa aceea de sipci sau tabla tip tigla cu suruburi autoperforante.

15. Pentru o etansare cat mai eficientd se recomanda aplicarea intre perete si calcan a unui strat de
silicon sau ingroparea faliului elementului calcan sub tencuiala.

16. Tnainte de Tnceperea montajului, plicile se vor ridica pe acoperis.

Transportul lor se va efectua n pozitie verticala de catre doi sau trei muncitori. Pentru ridicarea lor pe acoperis,
se vor utiliza scanduri (care se vor rezema de streasina acoperisului) pe care vor fi deplasate foile de tabla. Tn
acest fel se va evita ruperea foilor de tabla.

17. Prima foaie se va aseza langa bordura fronton, respectand linia acestuia perpendiculara pe linia
streasinii. In partea de jos, foaia de tabla trebuie suprapusa peste linia streasinii cu 40 mm. Vi recomandim
sd Incepeti montajul placilor de otel din partea stdnga a acoperisului spre partea dreapta a acestuia. Prin acest
procedeu, placa ce urmeaza a se monta se va introduce sub placa deja fixata, evitand astfel alunecarea placilor
de pe suprafata acoperisului. Prima foaie se va fixa cu ajutorul unui singur surub in partea superioara a placii.

18. A doua foaie se va aseza tinand cont de linia streasinii si de suprapunerea cu prima foaie. Trebuie
sa urmariti sa realizati o etansare perfecta la suprapunerea longitudinala a placilor si o linearitate a lor in zona
streasinii. Canalul de drenaj trebuie sa fie acoperit Tn intregime de prima foaie.

19. Cele doua placi se vor tese, cu suruburi autoperforante, in zona suprapunerii. Se va utiliza cate un
surub la fiecare cutd. Va recomandam sd pozitionati suruburile care le utilizati pentru teserea longitudinald a
placilor, inclinate fata de verticald cu aproximativ 30°, pentru o etansare cat mai buna a celor doua placi.

20. Tn acest fel se vor pozitiona si fixa 3-4 foi de tabla. Se va verifica asezarea intregului pachet, iar
dacd este necesar se vVa aduce la pozitia corecta.

21. Prinderea pachetului Tntreg de tabla de sarpanta s-a realizat cu un singur surub Tn partea superioara
pentru a putea aranja alinierea acestuia la streasind. Prin migcarea laterala a placilor, vom ageza pachetul de
tabla la pozitia dorita.

22. Dupa pozitionarea pldcilor, se poate trece la fixarea acestora de sipci cu ajutorul suruburilor
autoperforante. In fiecare cuti din zona de suprapunere se vor introduce suruburi autoperforante.

23. Tn zona doliilor se va monta ultima tabla care nu necesita nici o decupare.

Se monteaza doliile fixdndu-se de sipci cu ajutorul suruburilor autoperforante. Suruburile se vor introduce n
imediata vecinatate a falturilor. In zona de imbinare a doliilor se va realiza faltuirea acestora. Se traseaz linia
de decupare a foilor de tabla si se trece la taierea lor cu sculele adecvate. Se recomanda taierea placilor la sol.

24. Tn cazul acoperisurilor prevazute cu lucarne, sau in situatii in care decuparea placilor este mai
dificild (cosuri de fum, cosuri de aerisire), aceasta operatie se poate efectua si dupa fixarea tablei de sipci.
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25. La montarea crestei se vor intercala intre aceasta si placi, profilele de etansare prevazute cu orificii
de aerisire. A nu se uita scoaterea dopurilor la profilele de etansare ! La coame se vor utiliza profile de etansare
universale (dolie).

26. Fixarea crestei se realizeaza cu suruburi autoperforante la fiecare a doua cuta a tablei. Profilele de
etansare vor fi perforate de aceste suruburi de etansare.

27. Invelitoarea trebuie sa fie compacta, suruburile stranse pentru a realiza o etanseitate cat mai buni.
Suruburile sunt prevazute cu garnituri de etansare si datorita tipului constructiv, ele nu permit o strangere a
pachetului de foi pana la deteriorarea acestora prin strivire.

28. Pentru montajul elementelor de aerisire izolate, tabla va trebui decupata in zona superioara a cutei.
Dimensiunea decuparii trebuie sa fie in functie de diametrul elementului de aerisire.

29. Marginea decuparii se va indoi cu ajutorul unui cleste.

30.Se introduce elementul de aerisire in orificiul decupat. Burduful de etansare se poate introduce
Tnainte pe corpul elementului de aerisire. Vom utiliza pentru etansare silicon cu calitati elastice.

31. Inainte de aplicarea stratului de silicon se va degresa foaia de tabld. Banda metalica se va presa pe
tabla tip tigla, luand forma acesteia.

32. Prin intermediul suruburilor autoperforante, se va fixa banda metalica de tabla.

33. Captusirea cosurilor de fum se realizeaza individual pentru fiecare 1n parte, utilizand tabla lisa.
Foile de tabla lisa sunt de dimensiunea 1250x2000x0,5 mm.

34. Montajul ferestrelor de mansarda se realizeaza inainte de fixarea placilor. Vor trebui decupate
sipcile in aceastd zona si realizatd o rama pentru fixarea ferestrei.

35. Podetul de acces pe acoperis se va fixa prin intermediul elementelor suport (4 buc.), intercaland
ntre aceste elemente si tabld, garnituri de etangare. Suruburile de fixare vor fi de dimensiunea 6,5x50 mm.
Orizontalitatea podetului se va verifica cu ajutorul unei nivele. Unghiul de Tnclinare a elementelor suport va
depinde de panta acoperisului.

36. Pentru fixarea parazapezilor la partea superioara se vor utiliza suruburi autoperforante de
dimensiunea conform specificatiilor dete n instructiunile de montaj ale producatorului .

Se pozitioneaza opritorul de zapada, se introduc garniturile de etansare intre talpa parazapezii si tabla, se
monteazi suruburile de fixare. In acelasi mod se fixeaza si talpa inferioara utilizand suruburi autoperforante.

37. In cazul lucarnelor, montajul placilor se efectueaza pani la placa ce necesiti o decupare.

38. Se vor utiliza doua placi. Placa inferioara se decupeaza si se monteaza prima. Ea va trebui sa
acopere portiunea dintre streasind si partea inferioard a lucarnei, fiind prelungita peste linia doliei cu aprox.
350 mm.

39. Se va fixa aceasta placa cu suruburi autoperforante.

40. Vom pozitiona si fixa dolia.

41. Dolia se va decupa in functie de foaia de tabla care se va fixa in partea superioara a lucarnei.

42. Se trece la masurarea, trasarea si decuparea placii superioare.

43. Se monteaza placa superioard, tinand cont de linia doliei si a celorlalte pldci. Suprapunerea
transversald dintre foi trebuie sa fie de cel putin o treapta.

44. Doliile Tn zona de imbinare se vor petrece cel putin 100 mm. Se recomanda faltuirea lor.

45. Este foarte important sa se efectueze curatarea invelitorii de particulele metalice care au rezultat in
urma montajului. Se recomanda utilizarea periei. Folosirea lavetelor sau buretilor pot produce zgarierea
suprafetei tablelor, ducand la aparitia ruginii.
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46. Suprapunerea de o cutd. Recomanddm ca, pentru a asigura o mai buna etansare, suruburile
autoperforante pentru teserea longitudinala sa se introduca sub unghiul de 30° fata de verticala.
47. Suprapunere de doua cute. Recomandam aceasta, in cazul acoperisurilor cu pante sub 14°.

6.3.4. NORMATIVE SI STAS-URI PRIVIND PROIECTAREA SI EXECUTIA
INVELITORILOR SI LUCRARILOR DE TINICHIGERIE
1.C 37-88 Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor la constructii
2.C.56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente
3.NM319-2006 Norme metodologice de aplicare a Legii securitatii si sanatatii Tn munca nr. 319-2006
4.STAS2389/1977 Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire
5.STAS 3303/2-88 Pantele invelitorilor-prescriptii de proiectare.

Tntocmit,

Ing. Dobre Ciitilin — Gabriel | MAKEITSIMPLE
SRL o

7. LUCRARI DE TINICHIGERIE JGHEABURI S| BURLANE

7.1. DOMENIU DE APLICARE
Capitolul se refera la verificarea calitatii pentru jgheaburi, burlane si tinichigerie aferenta invelitorilor
de orice fel.

7.2. PREVEDERI COMUNE
Controlul executiei invelitorilor consta din:

7.2.1.Verificarea materialelor care urmeaza a fi puse in opera, se efectueaza de
catre conducatorul tehnic al lucrarii si se refera la:

- existenta si continutul certificatelor de calitate la primirea materialelor pe santier;

- in cazul lipsei certificatelor de calitate, efectuarea incercarilor de calitate prevazute in prescriptia
tehnica a produsului (norma interna sau standard);

- punerea in opera, daca in urma depozitarii si a manipularii, materialele nu au fost deteriorate sau
inlocuite gresit.

7.2.2.Verificarea pe parcurs a calitatii lucririlor conform prevederilor proiectului, se va face de
catre conducatorul tehnic al lucrarii pe tot timpul executiei.

7.2.3. Verificarea pe faze a calititii lucririlor se efectueazi conform reglementarilor in vigoare
si se refera la corespondenta cu prevederile din proiect, la conditiile de calitate si la Tncadrarea Tn abaterile
admisibile, prevazute anterior.

Aceastd verificare se refera la intreaga categorie de lucrari in invelitori si pentru fiecare tronson in
parte, incheindu-se ,,Proces verbal de verificare pe faze de lucrari”, care se inscriu n registrul respectiv.

7.2.4.Verificarea la receptia preliminara a intregului obiect se va face de catre COMISIA DE
RECEPTIE prin:

- examinarea existentei si continutului certificatelor de calitate a materialelor si a proceselor verbale
de verificare pe faze de lucrari;

- examinarea directa a lucrarilor executate, prin sondaj (cel pufin unul de fiecare tronson) cu referiri la
toate elementele constructive ale invelitorii, urmarindu-se, in special, ca invelitorile sa indeplineasca functiile
de indepartare a apelor pluviale, precum si conditiile respective de etangeitate.
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7.3. MASURI PRINCIPALE DE PROTECTIA MUNCII LA LUCRARI DE IZOLATI LA

ACOPERISURI

Inainte de inceperea lucrarilor de izolatie la acoperisuri, se va verifica sa fie imprejmuite sau acoperite
cu plase de protectie toate golurile din acoperis.

In jurul locurilor de lucru pe o litime de 2 m, se va interzice, prin indicatoare de avertizare, accesul
personalului muncitor care nu lucreaza la izolatii.

Se interzice lucrul sub schelele altor constructii, in cazul in care acestea nu asigura protectia necesara
pentru prevenirea accidentelor.

Inainte de inceperea lucrului, se va verifica starea tehnica a sapei.

Nu se vor depozita pe acoperis decat cantitatile de materiale care sa nu depaseasca sarcina utila pentru
care acesta a fost calculat.

Se interzice aruncarea de pe acoperis a materialelor sau sculelor.

In cazul in care procesul tehnologic solicita a se lucra suprapus pe mai multe niveluri, se vor coordona
masurile corespunzatoare de protectie a muncii pentru prevenirea unor eventuale accidente.

La lucrdrile la care se utilizeazd materiale inflamabile sau toxice, sefii de echipa sunt obligati sa
aminteasca zilnic personalului muncitor principalele masuri de protectie a muncii specifice lucrului de
asemenea materiale.

7.4. PREVEDERI SPECIFICE
Suportul Tnvelitorii
Verificarea consta in examinarea proceselor verbale Tncheiate la terminarea fazei de lucrari din care
face parte suportul si din masurarea - prin sondaj - a elementelor geometrice ale acestuia (pante, planeitate,
rectiliniaritate, distanta dintre axe, protectia anticoroziva a partilor metalice).

Abaterile de planeitate masurate cu dreptarul de 3 m trebuie sa nu depaseascd 5 mm in lungul pantei
s1 10 mm perpendicular pe aceasta.

Invelitoarea propriu-zisi, in toate cazurile se va verifica:

- concordanta lucrarilor executate cu prevederile si detaliile date de proiect (felul Tnvelitorii, pante,
racordari, detalii, coama strapungerii, tinichigerie etc.);

- existenta si corectitudinea lucrarilor de tinichigerie aferente invelitorii conform detaliilor din proiect
si cataloagelor de detalii tip, 1n special: sorturile, doliile, paziile, imbracamintea cosurilor, strdpungeri pentru
ventilatie;

- existenta si modul de prindere pe suport a elementelor de tinichigerie.

La jgheaburi si burlane se verifica:

- pantele jgheaburilor (min. 0,5 %) sa fie conform indicatiilor din proiect si producator;

- montarea jgheaburilor sa fie executata cu min. 1 cm si max. 5 cm sub picatura streasinei;

- amplasamentul, tipul si numarul de carlige sa corespunda prevederilor din proiect;

- marginea exterioard a jgheabului sa fie asezata cu cca. 2 cm mai jos decat marginea interioara;

- carligele pentru jgheaburi si bratarile pentru burlane sa fie protejate contra coroziunii.

7.5. NORMATIVE SI STAS-URI PRIVIND PROIECTAREA SI EXECUTIA INVELITORILOR SI
LUCRARILOR DE TINICHIGERIE.
C 37-88 - Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor la constructii;
C.56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente;
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NM 319-2006 - Norme metodologice de aplicare a Legii securitatii si sanatatii in munca nr. 319 /
2006;
STAS 2389/1977- Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire;
STAS 3303/2- 88 - Pantele invelitorilor-Prescriptii de proiectare.
Tntocmit, K}
Ing. Dobre Citilin - Gabriel | MAKEITSIMPLE $
SRR.L s ]
8. ZIDARIE

8.1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia peretilor, a inchiderilor de goluri, a
consolidarilor, etc, cu caramida plind, cu goluri, bea etc., precum si specificatiile pentru montare de zidarie,
precizate in antemasuratori.

8.2. STANDARDE SI NORMATIVE
- CR 6-2006 - Cod de proiectare pentru structuri din zidarie;
- P 100-1/ 2013 -Cod de proiectare seismica;
- C 17-82 — Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor;
- STAS 457-86 — Caramizi;
- STAS 1030-85 — Mortare obisnuite de var ciment clasificare si conditii tehnice;
- STAS 2634-80 — Verificarea calitatii materialelor;
- STAS 388-80 — Ciment metalurgic M30 in saci;
- STAS 1500-78 — Ciment Pa35.

8.3. MATERIALE UTILIZATE
Toate materialele si produsele puse in opera trebuie sa fie agrementate de LN.C.E.R.C.
Caramizile pline presate, cu goluri, bea etc., vor fi de calitatea I marca 100. Armaturile din OB37 O 6
mm folosite la armarea zidariei pe muche vor corespunde STAS 438 / 80. Mortarele vor fi conform marcilor
din proiect.

8.4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
Materialele livrate vor fi insotite de certificatele de calitate. Executantul trebuie sa-si organizeze in asa
fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor incat in momentul punerii in opera sa corespunda
conditiilor tehnice de calitate impuse de normativele in vigoare.

8.5. REGULI PENTRU VERIFICAREA CALITATII
La executia lucrarilor de pereti despartitori (neportanti), de umpluturi (inchideri de goluri) etc., se vor
folosi numai caramizi de calitate, fara sparturi, crapaturi, etc, si se vor folosi mortare de ciment-var marca
M25Z. Grosimea zidurilor se va realiza conform planselor de arhitectura.
In executie se va folosi forta de munci calificatd, zidari , cunoscitori ai normativelor aferente lucrarilor
de zidarie. Se va urmari atat planeitatea cat si verticalitatea; se admite, conform normativului, o deviere de
maxim + 0,5 cm atat pe verticala cat si pe orizontala, masurata fata de un dreptar de 3 m lungime.
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Operatiuni ce trebuiesc strict controlate:

- aderenta cat mai bund intre caramizi i mortar prin udarea satisfacatoare a caramizilor, Tnaintea
aplicarii mortarului;

- rosturile verticale si orizontale vor fi bine umplute cu mortar pe toata suprafata realizata, lasandu-se
neumplute doar pe o adancime de 1 cm de la fata zidului;

- rosturile verticale vor fi tesute astfel incat suprapunerea din 2 randuri succesive pe naltime, atat in
camp cat si la intersectii si colturi, sa se faca pe minim % caramida in lungul zidului si pe ¥ caramida pe
grosimea lui. Teserea se face obligatoriu la fiecare rand;

- grosimea rosturilor verticale si orizontale este de cca 10-12 mm;

- se va urmari orizontalitatea randurilor de caramida;

- intreruperea lucrarilor de zidarie se va face in trepte;

- legaturile intre ziduri, la colturi, intersectii si ramificatii se face alternativ;

- ancorarea zidariei de umpluturd de zidaria existentd se face cu ajutorul mustatilor de otel beton @ 8
=50 cm sau prin crearea de strepi pentru a realiza teserea cu zidaria veche;

- se va asigura protectia anticoroziva a barelor de ancorare;

- peretii despartitori (caramizi pe muche) se rigidizeaza prin tesere si ancorare cu bare de otel beton
OB37 @ 6 la fiecare 3-4 randuri in rosturile orizontale si ancorarea lor de zidurile existente conform Normativ
P2-85.

Verificarea executiei zidariei se face pe tot timpul executiei lucrarilor, iar rezultatele se inscriu in
procese verbale de lucrari ascunse.

8.6. SPECIFICATII PENTRU MORTARE

Mortarele folosite la lucrarile de zidarie neportante vor fi cu marca M25Z. Pentru aceste mortare se
foloseste ciment metalurgic cu adaosuri M30 vrac STAS 1500. Mortarele vor corespunde Normativului C17-
82.

Prepararea mortarelor se va face manual sau mecanizat asigurandu-se dozarea exacta a componentelor,
amestecarea mortarului pentru omogenizare si obtinerea durabilitatii conform retetei. Calitatea mortarelor se
verifica pe parcursul executiei zidariei si a furnizarii lor, in conformitate cu STAS 2634-80 precum si a
metodelor de incercare a mortarelor in stare proaspata sau intarita.

La executia lucrarilor pe timp friguros se va tine seama de Normativul C16-84.

8.7. VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR

Se va face atat la terminarea unor etape cat si la receptia lucrarilor prin verificarea:

- elementelor geometrice, inclusiv cele din proiect (grosime, verticalitate, planeitate, etc) la elementele
realizate

- aspectul general si starea fiecarui element in parte

- inventarierea tuturor proceselor verbale

- corespondenta celorlalte elemente, dintre proiect si executie (goluri, ghermele, buiandrugi, etc).

Tn cazul in care datele din proiect si prescriptiile nu au fost respectate total sau partial, investitorul
(dirigintele de santier) va decide refacerea lucrarilor fatd de proiect si caietul de sarcini.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citalin — Gabriel .

S MAKEITSIMPLE
SRL o
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9. TENCUIELI INTERIOARE

9.1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor noi sau refacerea tencuielilor
existente, executate pe zidarie de caramida si plansee de beton, inclusiv executarea gletului de var, ipsos sau
ipsos-var.

9.2. STANDARDE SI NORMATIVE
- STAS 1500-78 — Ciment metalurgic cu adaosuri M30
- STAS 1667-76 — Agregate naturale pentru mortare
- STAS 146-78 — Var pentru constructii
- C18-83 — Normativ pentru executarea tencuielilor umede
- C17-83 — Instructiuni tehnice privind compozitia §i prepararea mortarelor

9.3. MATERIALE UTILIZATE
- ciment metalurgic M30
- apa
- var pentru constructii conform STAS 146-78
- nisip conform STAS 1667-76

9.4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuiesa-si organizeze in asa
fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat in momentul punerii in opera sa
corespunda conditiilor de calitate impuse atét prin caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel incat sa
fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt:

- la mortare ciment-var M10T péana la 8 ore,

- la mortare ciment var M25T pana la 10 ore,

- la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pand la 10 ore, iar cu intarziator pana la 16
ore.

9.5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI
Toate materialele vor fi introduse in opera numai dupé ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate cu
certificate de calitate.
Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse 1n lucrare numai daca transportul este Tnsotit de fisa
care sa contina caracteristicile tehnice ale acestora.

9.6. EXECUTIA LUCRARILOR

Cuprinde:

a) Lucrari de decapare a tencuielilor existente degradate (partial sau total); se vor decapa toate straturile
componente (zugraveli, tinci, grund) pana la zidarie, se vor adanci si curata rosturile orizontale si verticale in
vederea asigurdrii unei bune aderente a noii tencuieli.

b) Lucrari de decapare a straturilor existente de zugraveli, inclusiv gletul pana la grund cu ajutorul
unor scule speciale (ex: raschete) in cazul tencuielilor care se mentin i nu prezinta fisuri sau detasari de stratul
suport.

c¢) Operatiuni pregatitoare: lucrarile ce trebuie efectuate inaintea Inceperii executarii tencuielilor:
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- controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie sa fie intarit, suprafetele de
beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate sa nu fie mai mari decat cele admise, etc);

- terminarea lucrdrilor a cdror executie simultand sau ulterioard ar putea provoca deteriordri ale
tencuielilor;

- suprafetele suport sa fie curate;

- rosturile zidariei de caramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar suprafetele netede
(sticloase) de beton vor fi aduse in stare rugoasa;

- verificarea executiei si receptiei lucrarilor de protectie (invelitori, plansee, etc) sau a caror executie
ulterioard ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii, tdmplarii, etc), precum si daca au fost
montate toate piesele auxiliare (ghermele, praznuri, suporti metalici, coltari, etc).

d) Executia amorsarii:

- suprafetele de beton vor fi stropite cu apa, dupa care se va amorsa cu sprit din ciment i apa in grosime
de 3 mm;

- in cazul aplicarii de tencuieli cu grosime redusa (5-10 mm) pe tencuieli existente se va respecta
aceeasi tehnologie ca in cazul tencuielilor cu grosimi normale i anume: amorsare, sprif, tinci, toate reduse
corespunzator incat sa se incadreze n grosime normala;

- amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform, fara discontinuitati, fara prelingeri pronuntate,
avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

e) Executia grundului:

- grundul in grosime de 5-15 mm se va aplica pe suprafete de beton, dupa cel putin 24 de ore de la
aplicarea spritului, si dupa cel putin 1 ora in cazul suprafetelor de caramida. Daca suprafata sprifului este prea
uscatd aceasta se va uda cu apa in prealabil de executarea grundului;

- partea superioara a peretilro si tavanele incaperilor cu indlfime mai mare de 3,00 m se vor executa de
pe platforme de lucru continue;

- mortarul folosit la grund este cel prevazut in antemasuratori si piesele desenate (M10T-M100T);

- grosimea grundului se va verifica in timpul executiei in scopul de a obtine in final o suprafata plana,

fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc;

- inainte de executarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sa fie uscata si sa nu aiba
granule de var nestinse.

f) Executia stratului vizibil:

- stratul vizibil al tencuielilor interioare — tinci — va avea compozitia ca si a grundului, insa cu nisip fin
de pand la 1 mm;

- grosimea tinciului poate varia intre 1-5 mm;

- gletul de var la incaperile zugravite se va realiza prin inchiderea porilor tinciului cu strat subtire de
1-3 mm de var si adaos de ipsos, 100 kg la 1 mc de var pasta;

- gletul de ipsos executat pe suprafetele ce urmeaza a fi vopsite se va realiza prin acoperirea tinciului
cu un strat subtire de cca 2-3 mm de pasta de ipsos;

- gletul de ipsos se va realiza numai pe un strat suport care are un anumit grad de umiditate, in cantitéfi
strict necesare, Thainte de terminarea prizei ipsosului;

- la tencuielile sclivisite, stratul vizibil se netezeste cu drisca de otel si se executa numai din pasta de
ciment;

- In cazul executiei tencuielilor interioare la o temperatura exterioard mai mica de + 5 grade C, se vor
lua masurile speciale prevazute in Normativul pentru executarea lucrarilor pe timp friguros, indicativ C16-79.
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9.7. CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR SI RECEPTIONAREA LOR

Parcursul executdrii tencuielilor se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea

tipurilor si compozitiei mortarelor indicate n proiect, precum si aplicarea straturilor succesive in grosimea
prescrisa.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si uscarii fortate si, daca este cazul,
in primele zile de la executia tencuielilor pe pereti din blocuri de b.c.a. se va arunca in apa.

Rezultatele incercarilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui de santier) in
termen de 48 de ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de mortar in parte.

Incercarile de control in care rezultatele sunt sub 75% din marca prescrisd conduc la refacerea
lucrarilor respective. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale.

Receptia pe faza de lucrari se face, in cazul tencuielilor interioare, prin verificarea:

- rezistentei mortarului,

- numarului de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare 200 mp (se va
verifica prin baterea de cuie in locuri mai putin vizibile),

- aderenta la suport si intre straturi (verificarea se realizeaza prin batere cu un ciocan de lemn in
tencuiald, apreciind sunetul obtinut),

- planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata).

Rezultatele verificarilor se inscriu in registrul de procese verbale de lucrari ascunse si se efectueaza
inainte de executia zugravelilor si vopsitoriilor.

Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

Verificarea aspectelor tencuielilor se vor face vizual cercetand suprafata tencuitd, forma muchiilor, a
intrandurilor si iesindurilor, iar planeitatea suprafetei se va verifica si cu dreptarul (de 2 m lungime) orientat
pe toate directiile.

Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri, impuscaturi de var
nestins, urme vizibile de reparatii locale.

Gradul de netezire al suprafetelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite (cu palma).

Tntocmit,

Ing. Dobre Citilin — Gabriel | MAKEITSIMPLE
SRL .

10. TENCUIELI EXTERIOARE

10.1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia tencuielilor exterioare umede, aplicate pe
suprafetele fatadelor constructiei, la cosuri, ventilatii etc.

10.2. STANDARDELE SI NORMATIVELE DE REFERINTA
a. STAS 1500-78 - ciment metalurgic cu adaosuri M30 saci;

b. STAS 1667-76 - agregate naturale pentru mortare si betoane cu lianti minerali;
c. STAS 1134-71 - piatra mozaic (praf de gris de piatrd);
d. STAS 146-78 - var pentru constructii;

e. STAS 7055-87 - ciment alb.
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10.3. MATERIALE
a. ciment metalurgic cu adaosuri M30 saci;
b. nisip de rau sau carierd, bine spalat;
c. piatra de mozaic — praf de piatra sau praf de marmura (conf. proiect);
d. var pentru constructii pasta — STAS 1134-71;
e. ciment portand alb, vezi si STAS 9201-80.

10.4. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE SI UTILIZARE

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie sa isi organizeze 1n asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si
produselor incat in momentul punerii lor in opera sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele
de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel incat sa
fie utilizate in bune conditii la tencuieli exterioare sunt:

- la mortar de var-ciment M25T, pana la 10 ore maxim;
- la mortar de ciment-var M50T...M100T fara intarziator, pana la 10 ore, iar cu intarziator pana la 16 ore;
- la mortar de ciment-var M10T péana la 8 ore.

10.5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI
Toate materialele vor fi introduse in lucrare numai dupa ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate
cu certificate de calitate care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective.
Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucru numai daca transportul este insotit de o fisa
care sa contina caracteristicele tehnice ale acestora.
Consistenta mortarelor pentru executarea tencuielilor exterioare, vor trebui sd corespunda urmatoarelor
tasari ale conului etalon:
-pentru sprif:
- aplicarea mecanizatd a mortarelor 12 cm
- aplicare manuald a mortarelor 9 cm
- aplicare pe blocuri de b.c.a. 14-15 cm
- pentru smir:
- in cazul aplicdrii manuale a mortarelor 5-7 cm
- iar in cazul aplicarii mecanizate 10-12 cm
- pentru grund:
- in cazul aplicdrii manuale a mortarelor 7-8 cm
- iar in cazul aplicdrii mecanizate 10-12 cm
-pentru stratul vizibil al tencuielilor exterioare decorative (praf de piatrd, similipiatrd) prin probe 7-8
cm, consistenta se va determina prin probe In functie de granulometrie si materialul utilizat, temperatura,
umiditate, etc., cu acordul proiectantului si beneficiarului.

10.6. EXECUTIA LUCRARILOR
A. OPERATIUNI PREGATITOARE
Lucrarile ce trebuie efectuate inaintea Inceperii executarii tencuielilor exterioare:
- controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie sa fie Intarit, suprafetele de
beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate sa nu fie mai mari decét cele admise, etc)
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- terminarea lucrdrilor a cdror executie simultand sau ulterioard ar putea provoca deteriordri ale
tencuielilor

- suprafetele suport sa fie curate

- suprafetele cu plasa de rabit trebuie sd aiba plasa bine intinsa si sa fie legatd cu sarma zincata de
elemente pe care se aplica

- rosturile de zidarie de caramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar suprafetele netede
(sticloase) de beton vor fi aduse in stare rugoasa

B. EXECUTIA AMORSARII

- suprafetele de beton si de zidarie de caramida vor fi stropite cu apa dupa care se va amorsa cu sprif
din ciment $i apd in grosime de 3 mm

- suprafetele de b.c.a. vor avea spritul se va executa din mortar de ciment-var compozitie 1:025:3
(ciment, var, nisip)

- pe suportul de plasa de rabit galvanizat se va aplica direct smirul din mortar cu aceiasi compozitie cu
a mortarului pentru grund

- amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform fara discontinuitati, fara prelingeri pronuntate,
avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

C. EXECUTIA GRUNDULUI

- grundul Tn grosime 5-20 mm se va executa pe suprafete de beton (plasa de rabit), dupa cel putin 24
ore de la aplicarea spritului (smirului) si dupa cel putin 1 ora in cazul suprafetelor de caramida. Daca suprafata
sprituluieste prea uscatd, aceasta se va uda cu apa in prealabil de executarea grundului.

- grundul la tencuielile din praf de piatra va fi din mortar M50T, iar la tencuieli tip similipiatrd din
mortar de ciment var marca M100T. De urmarit si mortarele prevazute in antemasuratori si piesele desenate.

- grosimea grundului se va verifica In timpul executiei, in scopul de a obtine in final o suprafata plana,
fara asperitdti pronuntate, neregularitti, goluri, etc.

- pe suprafetele de b.c.a. pe care se executd tencuiala din praf de piatra, stratul al doilea (grundul) va
fi de 10-12 mm grosime si se va executa dupa zvantarea primului strat, cu mortar 1:2:6 (ciment, var, nisip)

- inainte de executarea stratului vizibil se va controla suprafata grundului sa fie uscata si sd nu aiba
granule de var nestinse.

- interzisa aplicarea grundului pe suprafete inghetate sau dacd exista pericolul ca grundul sa inghete
inainte de intarire.

- pe timp de arsita se iau masuri contra uscarii rapide.

- grundul (ca si spritul) se va aplica pe suprafetele fatadelor de sus in jos, de pe schele de fatada
independente.

- Tnainte de aplicarea tinciului (a tencuielilor speciale), suprafata grundului trebuie sa fie uscata si sa
nu aiba granule de var nestins.

D. EXECUTIA STRATULUI VIZIBIL

- la tencuielile din praf de piatra, stratul vizibil din 10-12 mm grosime se va executa driscuit i periat
cu mortar var-ciment marca M25T, confectionat cu piatrd de mozaic (praf de piatrd) in loc de nisip, iar pana
la 60 % din ciment Portland alb (acolo unde prin proiect nu se cere 100% ciment alb)

- la tencuielile similipiatra, stratul vizibil de 15-20 mm grosime se va executa din mortar marca M100T
confectionat cu piatrd de mozaic in loc de nisip, finisat conform indicatiilor din piesele scrise si desenate ale
proiectului (buciardat, asize verticale, etc.)
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- tencuilile exterioare se vor realiza pe cAmpuri mari din aceeasi cantitate de mortar, pregatitd in
prealabil pentru evitareadiferentelor de culoare

- Intreruperea lucrului se va face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor si diferentelor de
nuante

- dupa executarea tinciului se vor lua masuri de protectie a suprafetelor proaspat tencuite

Nu se vor executa tencuieli exterioare, la o temperatura mai mica de +50° C.

10.7. CONDITII TEHNICE PENRTU CALITATEA TENCUIELILOR SI RECEPTIONAREA LOR

Pe parcursul executarii tencuielilor se va verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea
tipurilor si compozitiei mortarelor indicate in proiect precum si aplicarea straturilor succesive in grosimea
prescrisa.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie Tmpotriva inghetului si uscarii fortate si daca este cazul
in primele zile de la executia tencuielilor pe pereti din blocuri de b.c.a. se va arunca apa.

Rezultatele incercarilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui de santier) in
termen de 48 ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de mortar in parte.

Incercirile de control, in care rezultatele sunt sub 75 % din marca prescrisa, conduce la refacerea
lucrarilor respective. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale.

Receptia pe faza de lucrari se face in cazul tencuielilor exterioare, prin verificarea:

- rezistentei mortarului

- numarul de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare 100 mp (se va verifica
prin baterea de cuie in locuri mai putin vizibile)

- aderenta la suport si intre straturi (sondaj — prin batere cu ciocan de lemn si aprecierea sunetului
obtinut)

- planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata)

- dimensiunile, calitatile si pozitiile elementelor decorative si anexe (solbancuri, cornise,
ancadramente, etc.), bucata cu bucata.

Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

Denumirea defectului

Tencuieli la retrageri, curti
de lumina, fatada

Tencuieli la fatade si alte
elemente exterioare ale

driscuire in stratul de acoperire

posterioara constructiei
Umflaturi, ciupituri (impuscaturi),
crapaturi, fisuri, lipsuri de glafuri ferestre, Nu se admit Nu se admit
solbancuri, cocuri, ventilatii
Zgrunturi mari (pana la max. 3 mm),
basici si zgarieturi adanci formate la Nu se admit Nu se admit

Neregularitati ale suprafetelor (la
verificarea cu dreptarul de 2 m lungime)

max. 2 neregularititi / m?,
orice directie avand
adancime sau proeminenta
de pana la 2 mm

max.1 neregularitate /m2, in
orice directie avand
adancime sau proeminenta
de pand la 2 mm

Abateri fata de verticald sau orizontala a
unor elemente de intranduri, iesinduri,

Pana la 2 mm / m si max 5
mm pe Indl{imea de etaj

Panala 1 mm /m si max 3
mm pe inaltimea unui etaj
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Management & '

ornamente, pilastri, muchii, braie, cornise,

solbancuri, andcadramente, asize, rosturi,
rizuri, etc.

Abateri fata de raza — suprafete curbe Pana la 5 mm Pana la 3 mm

Suprafetele trebuie sa fie uniforme ca prelucrare si culoare, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri,
impuscaturi, urme vizibile de reparatii locale.

Se va controla corespondenta mortarului (prafului de piatra, similipiatra, etc) si modul de prelucrare a
fetei vazute cu prevederile din proiect sau mostrele aprobate.
Muchiile de racordare, spaletii si glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau
orizontale-conf. proiect.

Solbancurile si diferitele profile trebuie sa aiba pantele spre exterior, precum si o executie corectd a
lacrimarelor.

Tntocmit,

Ing. Dobre Citilin — Gabriel % MAKEITSIMPLE
SRL o

D&A

11. TENCUIELI EXTERIOARE SPECIALE EXECUTATE PE TERMOSISTEM

11.1 GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor exterioare executate pe
termosistem, la zidarii din caramida, b.c.a., beton, structuri din lemn (sau similar) inclusiv tencuiala si finisajul
vizibil (tencuieli decorative acrilice sau siliconice, tencuieli din piatra naturala, placaje, vopsitorii lavabile pe
glet de extereior etc.).

Capitolul mai cuprinde realizarea sistemului termoizolator, alcatuit din polistiren expandat ignifugat, plasa
din fibre de sticld inglobata in mortar, diblurile de fixare, mortarul adeziv, precum si coltare metalice la colfuri
si goluri (usi, ferestre).

Acest sistem termoizolator, reduce semnificativ costurile de energie pentru incalzirea spatiilor, prin
cresterea temperaturii suprafetei interioare a peretelui. Reducerea cu numai un grad a temperaturii necesare
pentru Incalzire, conduce la o economie de energie de 6%. Termosistemul protejeaza casa si pe perioada verii
de o crestere excesiva a temperaturii.

11.2 STANDARDE SI NORMATIVE
C18-83 — normativ pentru executarea tencuielilor umede
C17-83 — instructiuni tehnice privind prepararea mortarelor

11.3 MATERIALE UTILIZATE
Se vor folosi numai materiale noi existente pe piata agrementate tehnic conform cerintelor standardului
ISO 9001:2001 si anume:
- polistiren expandat ignifugat
- plasa din fibre de sticld
- dibluri de fixare
- mortar adeziv pentru termosistem
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- mortar (tinci) de exterior

- glet de exterior Tn cazul vopsitoriilor cu varuri lavabile

- coltare metalice la colturi si goluri

- finisajul lavabil: tencuieli decorative acrilice sau siliconice, vopsitorii lavabile, placaje etc.

11.4 LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-si organizeze 1n asa
fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat in momentul punerii in opera sa
corespunda conditiilor de calitate impusa prin caietele de sarcini si prin normativele in vigoare.
Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel incat sa
fieutilizate in conditii bune la tencuieli, sunt cele prevazute in instructiunile tehnice ale fiecarui produs.

11.5 CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI SI
FINISAJE VIZIBILE
Materialele vor fi introduse in operd numai dupa ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate cu
certificate de calitate si cu verificarea atenta a fiecarui produs a datei de expirare a termenului de valabilitate.
Nu se admit termene de valabilitate depasite.

11.6 EXECUTIA LUCRARILOR
A. Opreatiuni pregititoare
Lucrarile ce trebuie efectuate inaintea Inceperii executarii termosistemului:
- curatarea suprafetelor de impuritati, praf etc.;
- curdtarea rostului de mortarul care iese din planul zidariei;
- suprafetele netede (sticloase) de beton, OSB, etc vor fi aduse 1n stare rugoasa,
- terminarea lucrarilor a caror executie simultana sau ulterioard, ar putea provoca deteriorari;
- aplicarea stratului de amorsa.

B. Executia termosistemului

- realizarea mortarului adeziv (de aderenta);

- montarea prin lipire a placilor de polistiren expandat ignifugat; grosimea polistirenului - este
precizata in partea scrisa si desenata a proiectului;

- montarea plasei din fibra de sticla,

- fixarea mecanica a plasei si polistirenului cu dibluri metalice cu rozete din PVC,;

- realizarea mortarului (tinci) de exterior.

C. Executia stratului vizibil

- aplicarea grundului de impregnare si stabilizare;

- realizarea tencuielilor speciale decorative acrilice sau siliconice;

- in cazul realizarii unui finisaj cu vopsitorii cu varuri lavabile de exterior, acesta se va - aplica pe un
glet de exterior (pe baza de ciment).

11.7 CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TERMOSISTEMULUI SI A FINISAJULUI
VIZIBIL
Pe parcursul executiei, se va verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea tipurilor si
compozitiei mortarelor, precum si aplicarea straturilor in ordinea precizata.
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Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si a uscarii fortate si daca este cazul,
in primele zile de la excutia tencuielilor, pe pereti se va arunca apd atunci cand temperatura exterioara
depaseste 200°C.

Suprafetele finite trebuie sa fie uniforme ca prelucrare si culoare, sa nu aiba denivelari, fisuri, ondulatii,
impuscaturi, urme vizibile de reparatii locale etc.

Muchiile de racordare, spaletii golurilor si colturile, vor fi prevazute cu coltare metalice, pentru a avea
muchii vii perfect orizontale si verticale.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citalin — Gabriel

12. TERMOIZOLATIE DIN VATA MINERALA

12.1. GENERALITATI
Lucrarile de izolare termica se executd pe baza proiectelor intocmite de proiectantul lucrarilor de
constructie, verificate si aprobate conform legislatiei in vigoare.
Ori de cate ori apar abateri de la proiect, care presupun inlocuirea totald sau partiald a materialelor
prevazute 1n proiect sau care conduc la majorarea incarcarii elementelor de constructie, se va obtine in mod
obligatoriu avizul proiectantului de specialitate si de rezistenta.

12.2. STANDARDE SI NORMATIVE
Standarde de STAS 6472/3/89 - Termotehnica. Calculul rezistentei la transfer termic si la stabilitatea
referinta termica.
STAS 5838/5/80 - Vata minerala si produse din vatd minerala.

12.3. LUCRARI PREGATITOARE

Suprafetele suport pregatite pentru executarea izolatiilor termice trebuie sa aiba planeitatea necesara,
in functie de tipul si modul de fixare a stratului termoizolant.

Daca suprafata suport prezintd denivelari, dupa caz, se va executa o racordare cu panta de minim 1:10,
un strat de tencuiald sau o sapa de egalizare, dar numai cu avizul proiectantului de rezistenta.

Suprafetele suport pe care urmeaza a se aplica direct bariera contra vaporilor de apa sau izolatia termica
vor fi curdtate i amorsate.

Pe cat posibil, se va evita pozarea instalatiei electrice pe fata elementelor de constructie pe care
urmeaza a se aplica izolatia termica, iar cand acest lucru nu se poate evita, tuburile electrice se vor ingloba,
dupa caz, in straturile de tencuiala, betonul de pantd sau sapa generald de nivelare.

Nu se admite inglobarea tuburilor electrice prin tesirea sau taierea placilor termoizolante.

Executarea lucrarile de izolare termica se executa numai cu personal specializat. Acesta va verifica
lucrarilor tot timpul atat grosimea si calitatea materialului termoizolant cat si respectarea dimensiunilor
puntilor termice din proiect.

Executarea lucrarilor de izolare termica se face respectandu-se prevederile cuprinse in normele tehnice
de folosire specifice fiecarui material termoizolant (standarde de produs, agremente tehnice, norme tehnice de
produs, marci de fabricatie etc.).
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La punerea in operd a materialelor termoizolante se vor avea in vedere masurile de transport,
manipulare si depozitare prevazute in normele tehnice ale produselor respective, precum si recomandarile
producétorului pentru evitarea degradarii acestora.

La realizarea stratului termoizolant se interzice utilizarea materialelor degradate (cu sparturi, stirbituri,
grosime necorespunzatoare si neuniforma etc.) sau cu caracteristici fizico-mecanice inferioare celor prevazute
n normele tehnice specifice.

Campul termoizolant cu materiale sub forma de placi se va realiza prin asezarea acestora cu rosturile
stranse. Eventualele spatii dintre placi vor fi completate cu bucati taiate la dimensiunile necesare, din aceleasi
materiale, pentru a se obtine un strat termoizolant continuu.

In cazul in care izolatia termica din plici se realizeazi in mai multe straturi, acestea se vor dispune
astfel incat rosturile dintre placile unui strat sa fie decalate (recomandabil cu cca.1/2 ...1/3 din dimensiunea
placii) fatd de rosturile dintre placile straturilor adiacente.

Tn caz de ploaie, In timpul executiei termoizolatiei, suprafata stratului termoizolant se va acoperi
provizoriu cu folii de protectie, asigurandu-se scurgerea apelor.

Tehnologii specifice Executarea izolatiilor termice la acoperisurile cu poduri ventilate se face prin
aplicarea pentru vatei minerale pe fata superioara a planseului spre pod.

12.4. TERMOIZOLAREA PLANSEULUI PESTE ULTIMUL NIVEL
Aplicarea stratului termoizolant se face pe fasii, astfel incat sa existe posibilitatea acoperirii lor cu
straturi de protectie intr-un interval de timp In care sd nu existe riscuri de umezire a termoizolatiei datorita
precipitatiilor atmosferice si fara a se calca pe placile termoizolante.
Circulatia directa pe placile termoizolante este interzisa.

Verificarea in lucrarile de termoizolatie fiind, in general lucrari ascunse, pe parcursul executiei se va
vederea receptiei proceda In permanenta la verificarea lor de catre organele de control ale executantului si ale
beneficiarului, urmarindu-se si consemandu-se in procesele verbale de lucrari ascunse.

a) Indeplinirea conditiilor de calitate a suportului sa fie curat si uscat, sd nu prezinte denivelari i asperitati,
periclitdnd continuitatea si integreitatea barierei contra vaporilor;

b) calitatea si umiditatea materialelor termoizolante ce intra in opera, conform standardelor sau a normelor
de produs, pe baza avizelor de expeditie si a certificatelor de calitate ale producatorilor si a determinarilor
laboratorul de santier (densitate, umiditate, abateri dimensionale);

¢) montajul termoizolatiei cu rosturi stranse intre placi, existente i asigurarea comunicarii cu atmosfera a
canalelor de ventilare, respectarea prevederilor proiectului privind grosimea termoizolatiei si tratarea puntilor
termice, canale de ventilatie, etc.

Materialele necorespunzatoare se vor inlocui si lucrarile gésite necorespunzatoare in timpul controlului
se vor reface.

La receptia obiectului se vor analiza constatarile consemnate in caietul de dispozitii de santier de catre
organele de control in timpul executiei. In caz de dubiu, se vor executa sondaje din care si se verifice corecta
aplicare a prevederilor din prezentele instructiuni.

Tntocmit, ‘
Ing. Dobre Citilin — Gabriel
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13. TERMOIZOLATIE DIN POLISTIREN IGNIFUGAT
13.1. EVALUAREA SUPRAFETEI EXISTENTE
Inainte de inceperea lucrarilor, trebuie verificata calitatea suprafetei existente. Trebuie si fie rezistent,
uscata, curata, sd nu existe substante care sa scada gradul de aderenta, cum ar fi grasimile, bitumurile etc.
Murdaria existenta si straturile cu o rezistentd scazuta trebuie indepartate. Acestea pot constitui un loc ideal
pentru formarea ciupercilor. Curatati suprafata si aplicati produsul antifungic. Aderenta tencuielii existente se
verifica prin lovirea cu ciocanul. Un sunet surd arata ca in acel loc tencuiala trebuie indepartata.

13.2. AMORSAREA SUPRAFETELOR ABSORBANTE
Suprafetele care au un grad de absorbtie ridicat, de ex. zidurile din BCA, trebuie amorsate cu grund
universal si apoi se lasa sa se usuce timp de 4 ore. Astfel, se evita uscarea prea rapida a adezivului cu care sunt
fixate placile de polistiren. Amorsa mai are urmatoarele proprietati: fixeaza praful, intareste suprafata, nu se
dilueaza, timp de uscare 4h, consum: 0,1-0,2 I/mp.

13.3. PREGATIREA MORTARULUI ADEZIV
Adevizul se va prepara prin amestecare cu apa curata, in raport de 6,5 litri/25 kg. Amestecul se face
electromecanic, cu ajutorul unui agitator cu paleti.
Daca aceasta conditie nu este respectata, adezivul asi va pierde din proprietati, iar efectul nu va fi cel
dorit.

13.4. APLICAREA ADEZIVULUI PE PLACI TERMOIZOLANTE
Metoda patului de adeziv
- Adezivul se va aplica pe placa de polistiren 1n strat continuu, cu ajutorul unei mistrii zimtate
- Marimea dintilor mistriei trebuie sa fie de 10 mm
- Adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor
Metoda prin puncte:
- Se foloseste cand suprafata suport prezintd deniveldri mai mari de 15 mm
- Se stabileste marimea denivelarilor
- Adezivul se va aplica continuu pe marginea placii si In puncte, pe centrul acesteia
- Adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor

13.5. FIXAREA PLACILOR TERMOIZOLANTE
Dupa aplicarea mortarului trebuie fixatd placa pe perete si apdsatd cu ajutorul unei gletiere mari. Placile
trebuie montate in asize una langd alta, pe o singurad suprafatd. La colturi trebuie mentinuta continuitatea
placilor. Asezarea placilor se face Intocmai ca o zidarie de cardmida. Placile de polistiren vor fi lipite astfel
incat sa depaseasca muchia golului cu cel putin o datd grosimea placii. Nu se admite ca rosturile dintre placile
din dreptul golului sa intre in prelungire cu muchia golului. Daca apar rosturi la imbinarile dintre placi acestea
trebuie astupate in mod obligatoriu cu spuma poliuretanica.

13.6. VERIFICAREA POZITIONARII PLACILOR
Dupa montarea placilor de polistiren se va face controlul planeitatii si verticalitatii.
Controlul planeitatii se va face prin plimbarea gletierei pe suprafata, iar al verticalitatii —cu un boloboc.

13.7. SLEFUIREA SUPRAFETEI PLACILOR TERMOIZOLANTE
Daci placile de polistiren sunt lasate neprotejate de radiatiile UV mai mult de 2 sdptamani, inainte de
aplicarea masei de gpaclu, acestea trebuie slefuite din nou si curatate
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Daca se constata mici denivelari in zonele de imbinare dintre placi, acestea vor fi eliminate prin
slefuire. Slefuirea se va face cu hartie abraziva sau cu peria de sarma.

13.8. FIXAREA PLACILOR DE TERMOIZOLATIE iN DIBLURI
e Se dau gauri pe suprafata fatadei egale cu diametrul diblului dupa min. 24 ore de la lipirea placilor;
e Diblurile se vor fixa provizoriu in gauri;
e Se introduc cuiele de expandare in gaurile diblului prin lovire cu ciocanul,;
e Forta de smulgere a diblurilor din perete trebuie s fie > 0,2 KN;
e Necesarul este de 6-8 buc / mp;
e Diblurile se bat astfel incat rozeta sa fie inglobata in placa de polistiren;
e Capetele diblurilor vor fi gpacluite.

13.9. ARMAREA CU PLASA DE FIBRA DE STICLA A SISTEMULUI DE TERMOIZOLATIE
e Plasa de fibra de sticla se aplica in fasii cu latimea de 1 m, fasiile de plasa se vor suprapune 10 cm una
peste cealalta,;
e Plasa de fibra de sticla se inglobeaza prin presare dinspre centru catre marginile fasiei, de sus 1n jos;
e Inglobarea se face cu ajutorul mistriei zimtate;
e Dupa inglobare, masa de spaclu se liseaza cu ajutorul gletierei.

13.10. FORMAREA MARGINILOR
e Marginile se formeaza cu ajutorul gletierei unghiulare.

13.11. MASA DE SPACLU FINALA
e Dupa inglobarea completd, se va aplica masa de gpaclu finala,
e Masa de spaclu finala constituie suportul pentru tencuiala decorativa;
e Dupa uscare (minim 24 ore) aceasta se slefuieste cu hartie abraziva pana se obtine o suprafata neteda.

13.12. AMORSAREA
e Masa de spaclu slefuita se lasa la uscat cel putin 24 ore Tnainte de aplicarea amorset,
e Amorsarea se va face cu vopsea grund ce se va aplica cu bidineaua uniform pe toata suprafata;
e 1n cazul tencuielilor silicatice amorsarea se va face cu grund.

13.13. PREGATIREA TENCUIELII
e Tencuielile produse sub forma de pulbere trebuie preparate la locul aplicarii;
e Continutul sacului se adaugd la cantitate de apd masuratd i se amesteca pana se obtine o pasta
omogena, cu ajutorul unui mixer electric.

13.14. PREGATIREA TENCUIELILOR ACRILICE, SILICATICE, SILICONICE
e Tencuielile acrilice pot fi utilizate de la furnizorii de materiale agrementati existenti pe piata
materialelor de constructii din Romania.

13.15. APLICAREA TENCUIELII ,,STRATURI SUBTIRI”
e Tencuiala se aplica pe suprafata cu gletiera metalica;
e Se niveleaza stratul de tencuiala la grosimea granulei.
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13.16. FINISAREA STRATULUI DE TENCUIALA »STRATURI SUBTIRI” CU GLETIERA
e Dupa cca 3 minute tencuiala se structureaza cu drisca de plastic.

Tntocmit,

Ing. Dobre Citilin — Gabriel {3 yayen

C MAKEITSIMPLE
& SR.L.
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14. TERMOIZOLAREA CU POLISTIREN EXTRUDAT PENTRU SOCLU
14.1. GENERALITATI

14.2. Materiale:
- Polistiren extrudat ignifugat;
- Plasa de armare din fibra de sticla;
- Masa de spaclu;

14.3. Metoda de aplicare:

Stratul suport trebuie sa fie curat si uscat. Se vor elimina eventualele urme de grasimi sau alte
impuritati. Se verifica portanta prin ciocanire, se desprafuieste si se verifica planeitatea, eliminandu-se
eventualele urme de decofrare.

Se monteaza profilul de soclu cu ajutorul diblurilor metalice la fiecare 30 cm. Abaterile de planeitate
ale peretelui vor fi compensate prin intercalarea de distantieri intre profil si perete, imbinarile dintre profile se
vor realiza cu ajutorul pieselor de legatura.

Montarea placilor se va face incepand din zona de soclu, de jos in sus, Tn randuri orizontale, cu latura
mica a placii termoizolante dispusa pe Tnaltime. Placile se vor dispune fara rost, evitand patrunderea adezivului
ntre rosturi. Spatiile formate din cauza tolerantei dimensiunii panoului trebuie umplute cu material izolant
(spuma poliuretanica).

Se lipesc placile de polistiren extrudat cu masa de spaclu. Perioada de uscare este de min. 24h.

Dupa 24 h sau mai mult, in functie de conditiile climatice, se trece la armarea cu plasa de fibra de sticla
si masa de spaclu. Tn zona soclului si a placilor de parter se aplica doua straturi de plasa.

Timp de uscare minim 5 zile.

Deoarece zona de soclu este expusa suplimentar la factori externi (infiltratii de apa, socuri mecanice
si termice) intersectia dintre soclu si trotuar se va proteja cu mastic de bitum.

14.4. Verificarea calitatii lucrarilor.
Abateri admise:
Verificarea curatarii tencuielii existente a peretilor exteriori, rectificarea planeitatii, desprafuirea,
spalarea, uscarea stratului suport; dezafectarea tamplariei existente.

Verificarea montarii profilului de baza la nivelul soclului si montarea primelor placi termoizolante;
Verificarea la:

-montarea diblurilor de prindere a placilor termoizolante;

-montarea fasiilor de armare pe directie diagonala la colturile ferestrelor si usilor;

-montarea armaturii din tencuiala peretilor exteriori pe primele suprafete;

-inceperea executiei stratului final de finisaj al peretilor exteriori;
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14.5. VERIFICARI TNAINTE DE INCEPEREA LUCRARILOR DE IZOLATII TERMICE
Terminarea lucrarilor anterioare (existenta procesului verbal de Receptie).
Existenta procedurii tehnice de executie a lucrarilor de izolatii termice in documentatia constructorului.
Existenta proiectului si a detaliilor de executie.
Existenta certificatelor de calitate pentru materiale, a agrementelor tehnice pentru materiale si
proceduri noi.
Existenta de personal calificat pentru executia lucrarilor.
Existenta utilajelor necesare lucrarilor.
Pregatirea suprafetei suport :
a) Suprafata suport trebuie sa fie neteda, fara asperitati si fara contrapante;
b) Denivelarile mici se vor corecta cu mortar marca M100T;

14.6.VERIFICARI TN TIMPUL EXECUTIEI LUCRARILOR DE IZOLATII TERMICE
Daca este respectata procedura tehnica de executie a constructorului.
Daca este respectat proiectul si detaliile de executie.
Daca rosturile dintre placi sunt de minim 2 mm.
Daca s-au respectat dimensiunule si pozitiile prevazute in proiect.
Daca nu s-au produs goluri in placi.
Daca s-au executat etansari in dreptul strapungerilor accidentale sau tehnologice.
Daca termoizolatia se executa prin lipire aceasta se va fixa suplimentar si cu ajutorul unor cleme pe
contur.

14.7.VERIFICARI LA SFARSITUL EXECUTIEI LUCRARILOR DE IZOLATII TERMICE
Daca parametrii climatici interiori (temperaturi, umiditati relative) corespund proiectului in limitele
admisibile care sunt: pentru temperatura interioara +0,5°C si pentru umiditatea relative interioara +2%.
Daca nu apare condens ca urmare a aparitiei puntilor termice.
Daca temperatura interioara a elementelor de inchidere corespunde valorilor proiectate.

14.8.PREVEDERI PRIVIND URMARIREA COMPORTARII iN TIMP A LUCRARILOR
Urmarirea comportarii in exploatare este 0 componenta a calitdtii in constructii.
Urmadrirea comportarii in exploatare si al interventiilor in timp este evaluarea stdrii tehnice a
constructiei si mentinerea aptitudinii in exploatare pe toata durata de existenta a acestora.
Urmarirea curenta se realizeazd prin examinarea vizuald directd si cu mijloace simple de masurare in
conformitate cu prevederile din cartea tehnica si din reglementarile tehnice specifice, pe categorii de lucrari si
de constructii.

14.9. Masuratori si decontari

Masuratorile si decontarile se vor face cu verificarea pe teren a stadiilor fizice, folosindu-se lista de
cantitati de lucrari (asimilare pentru lucrari ce nu au corespondenta).

Masuratorile se vor intocmi pe baza articolelor de lucrari cuprinse in specificatiile din contract, luand

n considerare toate planurile si detaliile de executie.

Tntocmit, |
Ing. Dobre Citilin — Gabriel
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15. TAMPLARIE DIN PROFILE DIN PVC
15.1 GENERALITATI

Sunt cuprinse conditiile tehnice pentru executarea, verificarea si receptionarea lucrarilor pentru
urmatoarele tipuri de timplarie: tamplarie din P.V.C.: ferestre, usi si glasvanduri interioare si exterioare;
ferestre cu ochi mobil, cu ochiuri fixe si mobile, cu dubla deschidere;

Specificul acestor lucrari este operatiunea de montare a subansamblurilor si elementelor, confectionate
industrializat de catre producatori specializati.

Caracteristicile tehnice si de calitate ale ferestrelor trebuie sa se inscrie n limitele impuse de
standardele romanesti: STAS 8282-80: ,,Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Ferestre metalice.
Conditii tehnice generale si de calitate” si de Ghidul pentru Agrementarea Tehnica a Ferestrelor - GAT
009/1995.

15.2 MATERIALE SI PRODUSE
Accesorii:
Accesoriile normale (manere, cremoane, foarfeci) vor fi cele originale ale producétorului de
tamplarie);

15.3. REZISTENTA LA ACTIUNI EXTERIOARE:
15.3.1 Permeabilitatea la aer:
Mai mare decat valoarea minima din STAS 6472/7 Ramin = 41,0 X 10? X V2 X ROnec
15.3.2 Permeabilitatea la apa si condens:
Se vor respecta valorile din STAS-urile 6472/2; 6472/4 + NP 200 (cantitatea de apa rezultata din
condens Tn sezonul rece trebuie sa fie mai mica decét cea care se poate evapora din structura n sezonul cald)
si GAT 009/1995

15.3.3 Presiunea vantului

Tamplaria exterioard va rezista la presiunile standardizate pentru regiunea amplasamentului, dar
minim, 1000Pa (STAS 10101/20 si GAT 009/1995);

15.3.4 Coeficientul de transfer termic

La tamplaria exterioara, coeficientul de transfer termic total minim va fi: 2,5 w/m? k *STAS 12057/83
si GAT 009/1995);,

15.3.5 Coeficientul de infiltratie
La tampliria exterioara va fi de 0,2 — 0,3 x 10*m® (m.s.Pa);
Se va asigura un numar de schimburi orar de aer cuprins intre 6-10 volume/ora.

15.3.6 Izolare acustica
- minim 30 dBA la fatade (STAS 6691; 6161/1-4; C 125 si GAT 009/1995)

15.4 MOSTRE SI TESTARI
Vor fi prezentate mostre conform cerintelor specifice cuprinse in CSGA punctul 3. Mostre realizate pe
santier: panouri caracteristice de usi si vitrind, echipate complet cu geam si feronerie.

155 LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE
Livrarea materialelor si produselor se va face conform cerintelor specific cuprinse in CSGA punctul 4.
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Elementele de tamplarie din PVC se livreaza in containere pentru transportul tamplariei din P.V.C.,
care asigurd mentinerea calitatii in timpul transportului si manipularii.

Ferestrele si usile din PVC se depoziteaza in dispozitivele Tn care au fost transportate, pe cat posibil in
incaperi inchise, ferite de radiatiile solare si intemperii.

La depozitare se va evita apropierea de radiator sau alte surse de caldura, a caror temperatura depaseste
60°C.

Tamplaria se livreaza cu toate accesoriile necesare (manere, cremoane, foarfeci etc.);

15.6 EXECUTAREA LUCRARILOR

Executia se va face conform proiectului si detaliilor furnizorului de sistem, in concordantd cu
prescriptiile caietului de sarcini, tinand cont de normativele specifice acestei categorii de lucrari si de
prescriptiile tehnice in vigoare.

Montajul se va face numai de catre firme specializate agregate de furnizorul si executantul sistemului
(furniturii).

Furnizorul va intocmi programul de asigurare a calitatii furniturii pentru tamplarie, care va fi urmarit
de antreprenor si proiectant.

Se vor respecta de asemenea conditiile generale din CSGA punctul5.

15.7 OPERATIUNI PREGATITOARE GENERALE
Verificarea lucrdrilor ce trebuie sa fie complet terminate Tnainte de montarea tamplariei
- realizarea si receptionarea zidariilor si peretilor in care urmeaza a se monta usile;
- asigurarea golurilor (spaletilor) la dimensiunile tocului tdmplariei plus lufturile de montaj;
- verificarea pieselor inglobate, a diblurilor, etc.
- realizarea §i receptionarea tencuielilor interioarelor;

- pregétirea golurilor in zidarie pentru fixarea praznurilor la tAmplaria metalicd;

- verificarea dimensiunilor golurilor.

Daci situatia constatata nu este conforma cu prevederile din proiect, se va solicita reexaminarea
solutiei de catre proiectant.

15.8 VERIFICAREA TAMPLARIEI
Se refera la: aspect, etangeitate, rezistenta si functionalitate:
- dimensiunile tamplariei si rigurozitate rectangularitatii tocului;
- forma muchiilor si fetelor (stirbituri, crestaturi si zgarieri in profunzime, crapaturi etc.);
- corecta montare Tn balamale a foilor de usi;
- planeitatea cercevelelor si perfecta suprapunere a lor in falturile tocului pe tot conturul acestora cu
respectarea lufturilor in falturi;
- corectamontare a elementelor de inchidere-blocare;
Curatarea suprafetelor si conturului golului, verificarea pieselor inglobate, a diblurilor etc.

15.9 TEHNOLOGIA DE EXECUTIE TAMPLARIE DIN PVC
Montajul se va face numai de catre firme specializate agreate de furnizorul si executantul sistemului
(furniturii).
In lista de cantitati este inclusa si desfacerea tamplariei existente din lemn, fara recuperarea
materialului, transportul acesteia in curtea Colegiului, la dispozitia beneficiarului pentru a putea fi transportata
la locul de depozitare stabilit.
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Punerea in opera se face conform detaliilor din proiect insusite de proiectant si beneficiar si a
prescriptiilor tehnice ale producatorului si tinand cont de normele tehnice specifice in vigoare.

La terminarea lucrarilor ferestrele si usile se curata la interior si la exterior cu agentul de curatare
indicat de firma producatoare, in functie de tipul finisajului.

Se interzice folosirea substantelor abrazive de curatare. Dupa curatare, ferestrele si usile se spala
temeinic cu apa.

Tn documentatie este inclusa si tencuirea spaletilor cu mortar de var-ciment pe o latime de 20-25 cm,
zugravirea locala a acestor spaleti precum si montarea glafurilor de PVC la interior si glafurilor din aluminiu
la exterior.

15.10 VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR
Se va verifica la tamplaria din PVC
- Corespondenta cu proiectul si detaliile respective;
- Functionarea cu usurinta a canatelor si a feroneriei;
- Prinderea tamplariei de zidarie, sau n peretii din gips-carton;
- Modul in care s-au realizat montarile garniturilor de cauciuc;

15.11 MASURATOARE S| DECONTARE
Vor fi avute in vedere si cele mentionate in CSGA punctul 8.
Lucrérile de tamplarie se vor masura la metru patrat de suprafata a elementului montat.
Decontarea se va face la metru patrat.

15.12 STANDARDE DE REFERINTA

Pe langa cele generale specificate in CSGA punctul 8, vor fi respectate urmatoarele:

- Prescriptiile tehnice de baza dupa care se executd lucrdrile de tamplarie sunt cele prevazute in
Normativul C 199 — 79 (B.C. — 1/80).

- Solutiile constructive, alcdtuirea si calitatea tAimplarieiva fi conform standardelor:

- STAS 9322 — 73 — Tamplaria pentru constructii civile si industriale. Temonologie.

- STAS 4670-85 — Coordonarea modulara pentru constructii. Goluri pentru usile si ferestrele cladirilor
de locuit si social-culturale. Dimensiuni.

- STAS 1637-73 — Usi si ferestre. Denumirea conventionala a fetelor usilor si ferestrelor, a sensului de

rotatie pentru inchiderea lor si notarea lor simbolica.

- C 47-1979 — Folosirea si montarea geamurilor in constructii;

- STAS8282-80: ,,Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Fereste metalice. Conditii tehnice
generale si de calitate.”

- Ghidul pentru Agrementarea Tehnica a Ferestrelor - GAT 009/1995.

- ,Norme tehnice privind proiectarea §i executarea adaposturilor de protectie civila in cadrul
constructiilor noi” nr. 177/1999.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citilin — Gabriel

S MAKEITSIMPLE
@ SRL
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16. TROTUARE DE PROTECTIE

16.1.

GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea trotuarelor de protectie pentru cladiri astfel:
-trotuare din beton simple turnat pe loc:

Standarde de referinta

Standarde:

1.STAS 388-80 - Ciment Portland

2.STAS 790-84 - Apa pentru mortare si betoane

3.STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

4.STAS 1134-71 - Piatra de mozaic

5.STAS 1137-68 - Placi din beton pentru pavaje

6.STAS 1139-87 - Borduri din beton pentru trotuare

7.STAS 1667-76 - Agregate naturale pentru mortare si beton cu lianti minerali

8.STAS 7064-78 - Bitumuri pentru materiale si lucrari de hidroizolatii in constructii

9.STAS 9199-73 - Masticuri bitumioase pemru izolatii in constructii Mostre si testari

Tnainte de comandarea si livrarea oricaror materiale la santier, se vor pune la dispozitia Consultantului

spre aprobare urmatoarele mostre:

Borduri din beton simplu: 2 mostre prin aprobarea mostrelor de catre Consultant se intelege aprobarea

cimentului si agregatelor, precum si alegerea culorilor. Toate elementele prefabricate mozaicate vor fi
confectionate din materialele aprobate.

16.2.

16.3.

MATERIALE SI PRODUSE

Produse

Beton simplu marca Be 3,5 preparat cu balast cu granulatia pana la 31 mm si ciment.
25 Materiale pentru stratul de poza.

Mortar de poza conform specificatiilor.

Beton simplu cu rezistenta Be 7,5 conform specificatiilor.

Nisip cu granulatie 0-7 mm conform STAS 1667-76.

Lapte de ciment pentru umplerea rosturilor la borduri.

Bitum pentru umplerea rosturilor conform STAS 754-86.

Livrare, transport, manipulare

Pentru agregate mortare si elemente prefabricate sunt valabile specificatiile.

EXECUTIA TROTUARELOR
Beton simplu turnat pe loc
Se indeparteaza stratul vegetal, dupa care pamantul natural va fi bine batut, iar pamantul de umplutura

var bine batut in straturi succesive de maximum 20 cm grosime.

Se asterne stratul de balast marunt amestecat cu argila batuta in proportie de 1:1 si grosime medie de

10 cm cu panta spre exterior de cca. 3%.Se toarna betonul marca Be 3,5 si se prelucreaza fata vizibila cu rolul;
la cca 3,0 in se lasa rosturi de dilatare.

Se umplu rosturile de dilatare si rostul dintre trotuar si soclu cu bitum.
Abateri limita admisibile la turnarea betonului:

Grosime: 10% pentru fiecare strat in parte.

Verificari in vederea receptiei (20)
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Verificarea la receptie a lucrarilor se va face prin examinarea suprafetelor, lucrarile trebuind sa se
Tncadreze in prevederile acestor specificatii.

Se vor face verificari la:

- aspectul si starea generala

- elementele geometrice (grosime, planeitate)

- fixarea Tmbracamintii pe suport;

- rosturi:

- corespondente cu proiectul.

Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau daca aspectul lucrarilor nu
este corespunzator (placi fisurate, rosturi cu muchii stirbite etc.).

Consultantul poate decide inlocuirea locala sau pe suprafete mai mari a lucrarilor si refacerea in
conditiile prescrise n specificatii.

16.4. MASURARE S| DECONTARE

Pretul unitar n articolul pentru bordura din cantitativul de lucrari, include si stratul de poza din mortar
de ciment, precum si fundatia de beton simplu. Decontarea se va face la metru liniar de lucrare conform cu
plansele din proiect.

Pretul unitar pentru trotuarul din placi prefabricate din beton cuprinde in articolul din cantitativul de
lucrari si stratul de poza din mortar ciment, precum si stratul din beton simplu.

Decontarea se face la metro patrat de lucrare, conform planselor din proiect.(20) 1421 Pretul unitar
pentru trotuarul din Tmbracaminte din mixtura asfaltica cuprinde in articolul din cantitativul de lucrari si stratul
de poza din beton simplu. Decontarea se face la metru patrat de lucrare, conform planselor din proiect.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citalin — Gabriel

17. REALIZAREA LUCRARILOR DE TENCUIELI INTERIOARE SI EXTERIOARE

Prezentul capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de tencuieli interioare, inclusiv tencuieli pe
suport de rabitz.

La acest contract se aplica tencuieli pe zidarii din caramida si pe toate suprafetele din beton armat
(grinzi, stalpi, tavane).

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentate Tn specificatii si prescriptiile cuprinse n
standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificatii.

C 18-62-Normativ pentru executarea si receptionarea lucrarilor de tencuieli la constructii civile si
industriale;

STAS 388-68 - STAS ciment Portland,;

STAS 790-73- cimenturi Portland albe si colorate;

STAS 9201-78 - STAS apa pentru mortare si betoane;

STAS1667-76 - var hidrant in pulbere pentru constructii agregate grele naturale pentru mortare si
betoane cu STAS 545/1-73 - Lianti minerali pentru constructii;
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Constructorul va executa la locuinta santierului, la cererea dirigintelui, un panou de perete cu
dimensiunile de cel putin 1 m finisat cu tencuieli la toate varietatile propuse pentru lucrari, cu materiale,
compozitiile, culorile si tehnologia specificata. Panoul executat astfel se va prezenta spre aprobare
proiectantului, iar dupa obtinerea aprobarii va deveni panou — mostra — element de comparatie si verificare
pentru lucrarile similare la intreg contractul.

Operatiuni pregatitoare

Suprafetele suport vor fi verificate daca se inscriu Tn bateriile maxime de la planeitatea admisa - 8mm
sau dreptarul de 2 mm la peretii din zidarie de caramida.

Stratul suport va fi foarte bine pregatit; trebuie sa fie plan, la cotele indicate la proiect, din alama
galvanizata, bine fixat si distantieri din lemn de esenta, care sa fixeze perfect nivelul tavanului.

Tnainte de aplicarea spritului se vor adanci la minimum 10 mm toate rosturile zidariei, se va curita
suprafata si se va uda cu apa, astfel incat mortarul de sprit sa nu isi piarda apa la aplicare (max. 5 mm. Tnainte
de aplicarea mortarului).

Suprafetele de beton vor fi pregatite Tn caz ca nu s-a asigurat rugozitatea necesara de sa turnarea prin
curatare si udare cu apa imediat Tnainte de aplicarea stratului de sprit (max. 5 mm. Tnainte).

Trasarea suprafetelor se face pentru a asigura verticalitatea, orizontalitatea si planeitatea, precum si o
grosime cat mai redusa a tencuielilor in concordanta cu specificatiile si articolele din norme. Trasajul se face
la fir de plumb si la dreptar prin aplicarea unor turtite de mortar la colturile suprafetelor la cotele specifice
care vor constitui pentru intreaga lucrare pe suprafata respectiva.

La Tnceperea executiei lucrarilor de tencuieli vor fi terminate urmatoarele lucrari de finisaj:

- lucrarile de zidarii si pereti despartitori;

- scoaterea instalatiilor electrice, sanitare si de incalzire prevazute a ramane ingropate in tencuiala,
inclusiv a probelelor de functionare.

- montarea suportului la slituri si la tavane unde este specificat;

- montarea tocurilor la tdmplarie si protejarea acestora;

- aplicarea hidroizolatiilor la spatiile umede;

- montarea confectiilor metalice (piese inglobate);

- montarea diblurilor si ghermelelor.

Tencuieli interioare se pot executa numai dupa terminarea executarii tnvelitorii si probarea etanseitatii
acestora prin inundare, iar scurgerea apelor pluviale este asigurata.

Tencuielile obisnuite driscuite pe peretii din zidarie de caramida, in grosime de 2 cm, aplicate in 3
straturi (sprit 4,10, grund 4,9) cu mortar de var ciment.

Tencuielile obisnuite pe suport la tavane, sluturi orizontale si verticale, in grosime de 2 cm, aplicate Tn
3 straturi.

Aplicarea primului strat, mortarul pentru stropit trebuie sa asigure o foarte buna aderenta la stratul
suport, se va prepara cu consistenta de 11 — 13 cm decat cea fluida.

Spritul va avea 1 — 2 m grosime si trebuie sa fie netezit.

Aplicarea grundului se face cu grosimea de 1 - 1,2 cm, care va acoperi toate neregularitatile suportului
si va da forma bruta a tencuielii pe care se va aplica stratul vizibil. Grundul se poate aplica numai dupa intarirea
stratului Tntai de tencuiala. Se face o nivelare a suprafetei si cu corectarea tuturor muchiilor, se realizeaza
nuturile prevazute in proiect (acolo unde este specificat) astfel ca, suprafata rezultatd sa corespunda
exigentelor prescriptiilor privind abaterile maxime. Se corecteaza eventualele neregularitati si se niveleaza
local, pastrand totusi o suprafata rugoasa pentru o buna aderenta a stratului vizibil. Daca suprafata a rezultat
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pro metoda, se practica cresteri adanci de 2 — 3 mm la 5 — 6 mm una de alta la ambele directii. O atentie
deosebita se va acorda realizarii muchiilor la colturi acolo unde nu sunt prevazuti opritori de tencuiala.
Consistenta mortarului pentru grund va fi de 9 — 11 cm la pereti si 7 — 8 cm la tavane.

Grosimea stratului vizibil va fi de 1 — 4 mm. variind dupa cum urmeaza:

- tencuieli driscuite 1 — 2 mm

- tencuieli sclivisite 1 — 3 mm.

Mortarul pentru tinci va avea consistena de 12 — 14 cm si va fi preparat cu nisip cu granulozitate maxim
1 mm.

Tinciul se aplica numai dupa uscarea grundului, Tntéi la tavane si apoi la pereti, iar la pereti de sus in
jos. Daca grundul este complet uscat se stropeste cu apa inainte de aplicarea tinciului.

La executia grundului pe timp calduros trebuie luate anumite masuri pentru protejarea suprafetei de
efectul razelor de soare si a curentilor puternici de aer, si Se acopera cu prelate suprafetele imediat dupa
executarea grundului, si apoi urmeaza stropirea suprafetelor proaspat grunduite cu apa, pentru a se inlocui apa
din mortar evaporata.

Abateri admisibile:

La tencuieli driscuite:

Neregularitati sub dreptarul de 2 m lungime + 3 mm (max.2 in orice directie);

Abateri fata de verticala max. 2 mm si sau orizontala la intre 5 mm pe iesituri, glafuri etc. Un element;
Abateri fata de raza la suprafete curbe max. 5 mm;

Abateri la muchii max. 5 mm;

La tencuieli sclivisite:

Neregularitati la suprafete sub dreptarul de 2 m lungime max. 1 — 2 mm (max. 2 in orice directie);
Abateri de la verticala ale tencuielii Tn pereti, max. 3 mm pe toata inaltimea;

Abateri de la orizontala ale tencuielii - max. 1 mm si max. 5 mm pe total,

Abateri la muchii - max. 3 mm o singura abatere.

Defecte ce nu se admit:

1. Umflaturi, ciupituri, Tmpuscaturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor, la pervazuri, plinte sau la
obiectele sanitare;

2. Zgrunturi mari, basici si zgarieturi adanci, formate la driscuirile la stratul de acoperire.

Vor fi clasificate drept lucrari defectuoase lucrarile care nu respecta specificatiile precum si cote la
care se remarca urmatoarele neregularitati:

1. nu se respecta prevederile prezentelor specificatii;
. NU se respecta geometria prevazuta in proiect (grosimi, trasaje, nuturi etc);
. Nu s-a respectat tehnologia specificata rezultand deteriorari ale lucrarilor;
. Nu s-a respectat tabloul de finisaje aprobat;
. Nu s-au executat lucrarile Tn conformitate cu panoul — mostra.

Dirigintele de santier poate decide Tn functia de natura si amploarea defectelor constatate ce remedieri,
trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari, sau lucrarea trebuie refacuta prin
exportarea tencuielii si refacerea conform specificatiilor.

g b~ N
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Standarde si normative:

C. 17 - 18 - Instructiuni tehnice pentru stabilirea si prepararea mortarelor de zidarie si tencuieli;

STAS 388 - 76 - ciment Portland;

STAS 790-73 - apa pentru mortare si betoane;

STAS 3910/1—76 - var pentru constructii;

STAS 9201-28 - var hidratat la pulbere pentru constructii;

STAS 1667-78 - agregate naturale dense pentru mortare;

STAS 2634-70 - metode de testare pentru mortare;

STAS 1030-70 - mortare obisnuite pentru zidarie.

Agregatele vor fi conform STAS 1667-76 nisip natural de cariera sau de rau. Nisipul de cariera poate
fi partial Tnlocuit cu nisip de concasare. Continutul de nisip natural va fi cel putin 50%.

Apa, conform STAS 790-73 va fi curata potabila, nepoluata cu petrol in cantitati daunatoare, lipsita de
saruri solubile, acizi, impuritati de natura organica si alte corpuri straine.

Generalitati

1. Se vor masura materialele pe lucrari astfel incat proportiile specificate de materiale in amestecul de
mortar sa poata fi contractate si mentinute cu strictete in timpul desfasurarii lucrarilor;

2. Daca nu se specifica astfel, proportiile se vor stabilii dupa volum;

3. Tn cadrul acestor specificatii, greutatea unui m® din fiecare material folosit ca ingredient pentru
mortar este considerata astfel:

- ciment Portland 1506 kg;

- pasta var (constanta 12cm) 1300 kg;

- nisip material cu 0-7mm umid. 2% 1350 kg;

- 505 de constructie 1200 Kkg.

Mortarele se vor prepara la dozajele specifice pentru fiecare tip de tencuiala.

Mortar de var pasta, ciment, nisip pentru tencuieli driscuite la interior (circa 150 kg ciment, 250 kg var
si 2/3 m® nisip la m® mortar).

Mortar pentru tencuieli interioare pe suport din var, nisip in proportie de 1 - 6,5.3 (circa 500 kg la
metru de mortar).

Mortar var — ciment - nisip Tn proportie de: var 450 kg ciment la 1 m* nisip.

Mortar de ciment pentru tencuieli in proportie 250 kg ciment 1 m® nisip.

Mortar de var — ciment pentru tencuieli in proportie nisip, praf de piatra, var pasta, ciment alb 3 : 2,1
si 1/2 si un adaos de pigment colorat.

Transportul mortarului

Se face cu utilaje adecvate, durata maxima de transport va fi astfel apreciata, transportul si punerea in
opera a mortarelor sa se faca: - la maximum 10 ore de la procurare pentru mortarele de var, la maximum o ora
de la prepararea pentru mortarele de ciment sau ciment - var - fara intarzietor de priza; la maximum 16 ore
pentru mortarele cu intarzietor de priza;

Prezentul capitol include specificatii pentru tencuieli exterioare.

La aceasta lucrare toate suprafetele exterioare, zidarii si elemente de beton armat (stélpi, centura,
grinzi) se tencuiesc.

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile cuprinse la
standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificatii.
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Standarde si normative:

C 18-62 - normativ pentru executarea si receptionarea lucrarilor de tencuieli la constructii civile si
industriale;

STAS 388-68 - ciment Portland;

STAS 7055-71 - cimenturi Portland albe si colorate;

STAS 790-73 - apa pentru mortare si betoane;

STAS 9201-78 - var hidrant in pulbere pentru constructii;

STAS 1667-76 - agregate grele naturale pentru mortare si betoane cu lianti minerali;

STAS 1134-71 - piatra pentru mozaic.

Pentru mostre si testari se vor respecta aceleasi conditii ca pentru tencuielile interioare.
Piatra de mozaic. alba, calcaroasa cu granulatie 0 - 1 mm (daca nu se specifica altfel) conform STAS
1134-71. Agregatul va consta din piatra de mozaic de culoare alba (daca nu se specifica altfel).

Operatiuni pregatitoare

La Tnceperea executiei lucrarilor de tencuieli se vor fi terminat urmatoarele lucrari:

- lucrarile de zidarii la structura de rezistenta, la cadre;

- montajul instalatiilor electrice si sanitare;

- montajul diblurilor si pieselor inglobate metalice pentru fixarea altor elemente de constructii;

- montarea tamplariei si protejarea lor.

Nu se executa tencuieli interioare Tnainte de terminarea executarii investitiilor

Pentru obtinerea unor tencuieli de buna calitate se va asigura ca suprafetele suport sa aiba urmatoarele
calitati:

- sa fie rigide pentru a nu coscovi sau fisura tencuiala;

- sa fie plane, sau abateri n limitele maxime admisibile;

- sa fie curate si rugoase;

- sa fie uscate (tencuiala aplicata pe zidaria uda se pateaza).

Suprafata se curata de pete de grasime, praf, murdarie, smoala si daca sunt murdare (beton). La zidarie
se adancesc pe 10 mm rosturile si se curata de praf.

Se vor utiliza la fatade aceleasi materiale, mortare cu aceeasi compozitie (acelasi ciment, acelasi
colorant, aceleasi dozaje, aceleasi agregate). Nu se vor procura decat cu aprobarea dirigintelui, agregate,
ciment si var din surse diferite pe timpul executarii lucrarii.

Pe timp calduros se vor lua unele masuri de protejare a lucrarilor acoperirea cu prelate umezite sau
rogojini pentru protejarea lucrarilor de expunere la razele solare sau la vanturile puternice.

Tnainte de aplicarea grundului se pozeaza conform trasajelor efectuate pentru nuturi (pe baza
proiectului) baghete de lemn moale lustruite, cu dimensiunile 2x2 cm care se fixeaza provizoriu in cuie.
Baghetele vor constitui repere de nivel pentru pozarea grundului se driscuieste fin si se aplica in limitele
formate de baghetele pentru nuturi astfel ca la terminarea lucrului Tntr-un schimb sa fie incheiata pe zone
cuprinse intre baghete.

Tnainte de aplicarea tinciului, dua ce grundul s-a uscat, se Indeparteaza baghetele cu grija ca si nu se
deterioreze muchiile nuturilor.

Pentru caracteristicile mortarului (consistenta) si modul de desfaturare a lucrarilor se vor consulta
specificatiile din Caietul de Sarcini si proiect.
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Lucrarile de tencuieli exterioare se vor inscrie in abaterile maxime admisibile. Defectele ce nu se admit
se expun in cadrul specificatiei.

Vor fi clasate drept lucrari defectuoase lucrarile care nu respecta prevederile din proiect si Caietul de
Sarcini precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:

1. Nu se respecta prevederile prezentei specificatii;

2. Nu se respecta geometria prevazuta la proiect (grosimi, trasaje, nuturi etc);

3. Nu s-a respectat tehnologia specificata, rezultand deteriorari ale lucrarilor;

4. Nu s-a respectat tabloul de finisaje aprobat;

5. Nu s-au executat lucrarile Tn conformitate cu panoul mostra.

Dirigintele poate decide in conformitate cu panoul-mostra defectele constatate, ce remedieri trebuiesc
executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebuie refacuta complet prin
decopertarea tencuielii si refacerea conform specificatiilor.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citalin — Gabriel

| S MAKEITSIMPLE
@ SRL

18. REALIZAREA LUCRARILOR DE PLACAJE CU PLACI DE FAIANTA SI GRESIE

Generalitati

Placile de faianta se pot aplica pe peretii din zidarie de caramida. Placajele realizate din placi de faianta
se aplica la interior Tn bai, bucatarie, grupuri sanitare, saloane de spital, cabinete, culoare, casa scarii, sali
tratament, spatii depozitare.

Nu se vor executa placaje Tn zona in care temperatura este sub 10 grade; se va evita evaporarea rapida
a apei din patul de mortar; nu se va aplica patul de mortar mult Tnainte de asezarea placilor; se va evita taierea
placilor mai mici de 1/2; se vor poliza marginile placilor taiate cu piatra de carbrid (nu se vor aplica placi
nefinisate corespunzator);

Asezarea placilor se va face cu rosturi in continuare pe verticala cat si pe orizontala de 2 mm; abaterile
admisibile pentru suprafetele finisate vor fi de 13 mm fata de dreptarul de 2 m lungime.

Dupa executarea stropirii de mortar ciment, consistenta fluida (10-12cm) in grosime de 3-5mm, se
executa grundul (dupa 24 de ore) dintr-un mortar ciment-var cu grosime mai mare (6¢cm). Suprafata grunduita
se va zgaria pentru a obtine aderenta necesara fixarii placajului.

Se verifica planeitatea suprafetei grunduite cu dreptarul de 2m. Se executa trasarea atat pe orizontala
cat si pe verticala astfel:

- se aseaza pe cantul dreptarului (2 m lungime si cu Tnaltimea egala cu plinta 10-15 cm) si va rezema
pe doua repere alaturate care sa fie de-a lungul aceluiasi perete; orizontalitatea va fi verificata cu nivele cu
bula de aer;

- verticalitatea se obtine cu ajutorul unor repere verticale alcatuite din placi fixate provizoriu cu mortar,
la cca. 1 distanta intre ele, in imediata vecinatate a suprafetei care se placheaza;
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- firul de plumb lasat la fata reperelor trebuie sa reprezinte linia suprafetelor placajului de faianta, care
urmeaza sa se execute.

Placile se vor curata de praf prin periere pe dos si vor fi tinute in apa cel putin o ora nainte de montare,
ca sa se umezeasca suficient pentru a nu trage apa de hidratare a cimentului din mortar si a micsora astfel
aderenta mortarului fata de placi.

Tnainte de aplicarea pe pereti, placile de faianta vor fi lasate sa se scurga 2-3 minute.

Asezarea placilor se va face in randuri orizontale incepand de la colt, de la stanga la dreapta si de la
plinta sau scafa n sus.

Tn cazul n care lipseste plinta sau scafa, racordarea cu pardoseala se face in unghi drept, avand grija
ca pe linia de racordare sa se execute o etansare satisfacatoare astfel ca apa sa nu se poata infiltra. Montarea
placilor se face prin aplicarea pe dosul fiecarei placi, cu mistria, a mortarului in asa fel incat sa acopere 2/3
din suprafata, apoi se fixeaza placa pe perete prin presare cu mana si printr-o usoara ciocnire cu minerul
mistriei astfel incat surplusul de mortar sa iasa deasupra placii; se recomanda ca manerul mistriei sa fie
Tmbracat cu striurile de pe dos orizontale.

Partea de sus a placajului se va termina ih mod curent cu placi cu marginea rotunjita sau smaltuita. La
placarea suprafetelor orizontale cu placi de faianta (glafuri, margini etc.) se va prevedea o panta de 2% spre
interior. Dupa 5-6 ore de la montare, resturile de mortar de pe suprafata placajului se vor curata prin frecare
cu o carpa umeda. Eventualele pete de grasime se vor spala cu derivati de petrol si apoi cu apa.

Umplerea rosturilor verticale si orizontale se va face cu ciment alb folosindu-se o pensula cu pene moi
si un spaclu din material plastic. Aceasta operatie se va executa la 6-8 ore de la terminarea executarii
placajului. Dupa o ora de la rostuire se va sterge suprafata placajului cu o carpa umezita in apa. Etansarea intre
peretele placat si rebordul cazii de baie se va face cu pasta de ciment-aracet DF 25 dozaj 5:1 sau cu chit aluchit.

Protejarea lucrarilor

Spatiile in care s-au executat placajele de faianta vor fi inchise si nu se va ajunge la ele pana ce lucrarea
nu este perfect uscata. Se va proteja placajul de deteriorari pana la terminarea lucrarii. Tn timpul sezonului
calduros suprafetele expuse la soare vor fi acoperite cu foi de panza de sac n fasii sau foi care vor fi in
permanenta umezite timp de doua zile.

Standarde de referinta

STAS 233-86 -placi de faianta patrate de 150 x 150 de diferite culori conform tabelelor de finisaje;

STAS 1667-76 - nisip silicios de rau sau de cariera bine spalat, granulit; nu se va folosi nisip de mare;

STAS 1500-76 - ciment Pc 35, ciment M 30;

STAS 790-80 - calitatile apei;

STAS 9201-80 - var hidratat in pulbere pentru constructii;

STAS 7055-60 - ciment alb Portland;

STAS 7058-80 - aracet DE-25 sau D50

STAS 545/1 -85 - ipsos pentru constructii;

STAS 6476-61 - pigment natural;

Tnainte de lansarea lucrarilor constructorul va prezenta proiectantului spre aprobare 3 ( trei ) mostre
din fiecare tip si culoare de plici propuse spre a fi folosite. Tnainte de livrarea fiecarui tip de placi de faianta,
constructorul va prezenta certificate in 3 exemplare, care sa ateste compozitia fizica si chimica a placilor,
calitate Tn conformitate cu aceste specificatii. Pentru incaperile cu obiecte sanitare furnizorul placilor de
faianta va prezenta mostre de seturi de obiecte sanitare asortate la culoare la placile de faianta.
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Placile vor fi dintr-o combinatie de caolin, argila si alte materiale similare, presate semi-uscate si
Incalzite la o temperatura mai ridicata decat temperatura de incadescenta. Placile vor fi glazurate pe una din
fete, de cuboare alba, gri, albastra smarald, cealalta fata va fi ampretata. Contururile placilor vor fi la unghi
drept cu exceptia placilor pentru pozarea muchiilor peretilor, care vor avea canturile unei laturi rotunjite.

Placile vor avea urmatoarele caracteristici fizico-chimice:

- coeficientul de absorbtie: 10;

- la incercarea de rezistenta chimica, glazura va ramane nedeteriorata.

Placile nu vor prezenta pete de culoare inchisa mai mari de 1.6 mm diametru, Tngrasari ale glazurei
sau zone insuficient glazurate, zone aspre, fisuri Tn glazura.

Abateri admisibile de la dimensiunile nominale:

- grosime medie mm; lungime medie a laturii 11,00%;

- curbura maxima 0,5% din lungimea celei mai lungi laturi.

Materiale: ciment Pc 35 sau ciment M 30, nisip si apa pentru mortarul de poza, conform STAS 1500-
78, STAS 790-80, STAS 1667-67, ciment Portland conform STAS 7055/80. Ipsos pentru constructii conform
STAS 545/1-75 pentru fixat dibluri, la obiecte sanitare, iar varul hidratat in pulbere pentru realizarea
grundului, pentru a-i oferi 0 mai buna durabilitate.

Transport, manipulare, depozitare.

Placile ceramice (faianta) se vor transporta ambalate in cutii (conform STAS 233-88, STAS 9405-80.
STAS 7813-80) cu mijoace de transport acoperite, curate, uscate.

Manipularea se va face cu grija pentru a nu deteriora placile si se vor feri de contactul cu materiale
care pot pata.

Cutiile cu placi ceramice se vor depozita in incaperi curate si uscate, in stive de maxim 1,5 m inaltime,
pe platforme plane.

Nu se va aduce la punctul din santier decat cantitatea strict necesara pentru executia placajului si la
momentul necesar astfel Tncat cutiile cu faianta sa nu fie depozitate Tn locuri neadecvate.

Componentele mortarului vor fi bine amestecate. Se adauga o cantitate suficienta de apa pentru a obtine
consistenta dorita. Amestecul se va prepara cu atentie pentru umidificarea completa si omogenizare. Din timp
in timp, amestecul se agita pentru mentinerea unei consistente adecvate, dar nu se vor adauga ingrediente.
Mortarul care a facut poza nu mai poate fi folosit.

Mortarul pentru sprit va fi mortar de ciment, nisip (0,3mm) n proportie de 1:2, mortarul pentru grund
va fi mortar de ciment, nisip si var pasta in proportie de 1:3, 5:0,05.

Adeziv pentru faianta si gresie, la interior

Eventualele denivelari ale suprafetelor (pana la 1 cm) se pot repara cu adezivul in ziua anterioara
placarii. Se vor indeparta straturile cu rezistentda mecanica slaba. Suprafetele puternic absorbante se vor
grundui.

Aplicare: se prepara in apa curata in raportul 25 kg de praf / cca 6 litri apa si se amesteca pana la
omogenizare. Dupa 5 minute se va amesteca din nou. Aplicarea mortarului se va face cu o mistrie dintata
aleasa astfel incat, dupa presarea placii, contactul placa — adeziv sa fie min. 65%. Rostuirea se va face dupa
minim 24 de ore.



Camin Cultural Criscior, jud. Hunedoara
Str. Monumentului, nr. 18, Criscior, jud. Hunedoara

Date tehnice:
proportii amestec:

Management

S.C. D&A MAKEITSIMPLE S.R.L./ SEKO ARHISTUDIO VISION S.R.L. Cartfication
Deva, Str. Alunului, nr. 9, jud. Hunedoara
CUI: 36051226; J20/528/2016
Proiect nr. 21/Aug 2023

Nr. certificat : 2634
1SO 9001:2015

cca 2,41 apa pentru 10 kg adeziv

9

D&A

MAKEITSIMPLE

Dezvoltam impreuna

timp de asteptare: 5 minute
timp de punere in opera: cca 3h
temperatura de aplicare: +5 grade C pana la +30 grade C
timp deschis: 15 minute
timp de ajustabilitate 20 minute
alunecare: max. 0.1mm
rostuire: dupa 24h
depozitare: cel putin 9 luni in loc uscat
tip ambalaj: saci de 25 kg
Consum
Adancime dinte in mm Kg/ m2
6 2.7
8 3.3
10 4.0
15 6.5

Adeziv pentru faianta si gresie, la exterior

Eventualele denivelari ale suprafetelor (pana la 1 cm) se pot repara cu adezivul in ziua anterioara
placarii. Se vor indeparta straturile cu rezistentda mecanica slaba. Suprafetele puternic absorbante se vor
grundui.

Aplicare: se prepara in apa curata in raportul 25 kg de praf / cca 6.5-7 litri apa si se amesteca pana la
omogenizare. Dupa 10 minute se va amesteca din nou. Aplicarea mortarului se va face cu o mistrie dintata
aleasa astfel Tncat, dupa presarea placii, contactul placa — adeziv sa fie min. 90%. Rostuirea se va face dupa
minim 24 de ore.

Date tehnice:

proportii amestec: cca 2,6-2.8 | apa pentru 10kg adeziv

timp de asteptare: 10 minute
timp de punere in opera: cca 2.5-3h
temperatura de aplicare: +5 grade C pana la +30 grade C
timp deschis: 15 -20 minute
timp de ajustabilitate 25 -30 minute
alunecare: < 0.1mm
rostuire: dupa 24h
depozitare: cel putin 9 luni in loc uscat
tip ambalaj: saci de 25 kg
Consum
Adancime dinte in mm Kg/ m2
4 2.0
6 2.7
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Operatiuni pregatitoare

Tnainte de inceperea operatiunilor de placare cu plici de faianta se vor executa celelalte lucrari de
finisaj:

- montarea tocurilor de la ferestre si usi in afara de pervazurile care se vor executa dupa executarea
placajului;

- tencuirea tavanelor si a suprafetelor care nu se placheaza;

- montarea conductelor sanitare, electrice ingropate in placaj;

- montarea diblurilor sau dispozitivelor pentru fixarea obiectelor sanitare;

- executarea pardoselilor cu placi de gresie;

- Tnainte de Tnceperea placarii se vor face probele pentru conductele de scurgere si alimentare ale
obiectelor sanitare:

- dupa efectuarea probelor instalatiilor se vor executa lucrarile de mascare a bolturilor verticale si
orizontale;

- Se protejeaza pardoseala

Pregatirea suprafetelor:

- se inspecteaza suprafetele ce urmeaza a fi placate si se vor rectifica eventualele neregularitati;

- suprafetele pe care se aplica placajul de faianta trebuie sa fie uscate;

- trebuie Tndepartate eventualele puncte de grasime;

- se va realiza adancimea rosturilor de la zidarie pana la 10 mm adancime;

- pe suprafetele de beton (stélpi diafragme) se va aplica un sprit pentru obtinerea unei mai bune
rugozitati necesara aderentei pe grund;

Suprafetele finisate se vor verifica cu dreptarul de 2m. Golul de sub dreptar va fi de maximum 3 mm
indiferent in ce directie si nu se admit diferente de nuanta la culoarea placilor.

Se considera defectiuni care necesita remediere locala sau totala:

- pozitionarea defectuoasa a placilor cu abateri fata de verticala si orizontala;

- nerespectarea continuitatii rosturilor pe verticala si orizontalg;

- aplicarea la muchii a unor placi de cdmp si nu a celor speciale cu muchie glazurata sau rotunjita;

- nivelul finisajului nu este conform cu cel indicat in proiect;

- deteriorarea placajului rezultata din protejarea corespunzatoare a lucrarilor (fisuri si desprinderi ale
placilor).

Amploarea remedierilor sau nlocuirilor va fi hotarata de proiectant. Aceste lucrari nu vor antrena
costuri suplimentare fiind suportate integral de constructor.

Intretinerea placajelor

Intretinerea placajelor de faianta se poate face la cel putin 28 de zile de la monatrea acestora.

Se recomanda ca placajele sa se intretina prin spalare pe diagonala cu apa calduta si detergenti si sapun
care sa nu contina insa o cantitate mare de grasimi, deorece depozitarea de grasimi favorizeaza depunerea
prafului.

Dupa spalare, placajele vor fi sterse prin frcare cu o carpa moale.
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Masuratori si decontare.
Lucrarile de la acest capitol se vor deconta la timp de placaj, conform planselor, pe baza pretului unitar
al articolului de deviz.

Controlul calitatii si receptia lucrarilor

La receptia lucrarilor, comisia de receptie va controla aspectul general al palcajului Tn ceea ce priveste
uniformitatea culorii si corespondenta acestuia cu proiectul, planeitatea, orizontalitatea sau verticalitatea
suprafetelor placate.

Verificarea orizontalitatii si verticalitatii se face cu ajutorul firului cu plumb, al nivelei cu bula de aer
si al unui dreptar. Suprafata placajului trebuie sa fie plana. Sub dreptarul de 1.20 m lungime se admite cel mult
0 unda cu sageata de maxim 2 mm.

Randurile de placi trebuie sa fie regulate, cu rosturi rectilinii, de latime uniforma. Nu se admite
diferentierea panourilor de placi in campul general al placajului datorita neuniformitatii rosturilor pe conturul
lor. Rosturile trebuie umplute bine cu chit pentru rosturi.

Placile ceramice trebuie sa fie bine fixate pe suprafata suport. La ciocanirea usoara a placii cu un corp
cu suprafata mica de lovire, terbuie sa rezulte un sunet plin. Tn cazul in care se constata dupa sunet ca unele
placi nu sunt bine fixate, se vor scoate si se vor fixa din nou.

Tn jurul strapungerilor prin suprafata placata (tevi de instalatii, doze electrice) gaurile de placaj trebuie
sa fie mascate cu rozete metalice, respectiv capacele intrerupatoarelor, prizelor.

Gaurile din jurul suruburilor de fixare ale unor obiecte sanitare nu trebuie sa fie vizibile de sub
elementele fixate.

Tindnd seama ca asemenea lucrari sunt cu un caracter de finisaj pretenios, introduse pentru
Tmbunatatirea calitatii, receptia se va face cu toata exigenta, nerespectarea conditiilor de mai sus ducéand la
respingerea lucrarii.

Conditii tehnice de protectia muncii si paza contra incendiilor

La executarea lucrarilor de placaje cu placi ceramice se vor avea in vedere prevederile din:

Norme republicane de protectie a muncii aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu
ordinele nr. 34/75 si 60/75 si completate cu ordinele nr. 110/77 si nr. 39/77

Norme de protectia muncii in activitatea de constructii-montaj aprobate de M.C.Ind. cu ordinul nr.
1233/D/1980

Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor privind
protectia la actiunea focului, indicativ P118-82.

S DaA
< MAKEITSIMPLE
g SRL %

¥

Tntocmit,
Ing. Dobre Citalin — Gabriel

19. REALIZAREA LUCRARILOR DE ZUGRAVELI, VOPSITORII
Generalitati
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de zugraveli, vopsitorii si tapete.
Standarde de referinta si materiale
C3-76 Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
C4-77 Instructiuni, tehnici pentru aplicarea tapetelor
STAS 17-70 Ulei de in sicativat
STAS 18070 Ulei tehnic de in
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STAS 2078-70 Ulei tehnic de rapita

STAS 2710-70 Ulei tehnic de floarea soarelui.

STAS 146-70  Var pentru constructii

STAS 790-73  Apa pentru mortare si betoane

STAS 1581-61 Hartie pentru slefuire usoara

STAS 4593-68 Corpuri abrazive cu ceramic

STAS 232-73  Caolin spalat de Arges

STAS 545-66  Ipsos de constructii si ipsos de modelat

STAS 4888-68 Caolin spalat de Harghita

STAS 88-73 Clei de oase

STAS 89-69 Clei de piele

STAS 2540-73 Gelatina tehnica

STAS 2700-71 Creta macinata de Murfatlar - Dobrogea

STAS 45-75 Benzina de executie

STAS 3124-75 Diluant 104 pentru produse pe baza de ulei

STAS 5192- 75 Grund pentru astupat pori

STAS 6592-75 Chituri pe baza de ulei

NI 90-61 Vopsele, lacuri si emailuri pe baza de ulei; Grund anticoroziv pe baza de miniu de
plumb;

STAS 44-67 White-spirt rafinat;

NI 1703-78 Grunduri colorate mate

NI 1703-67 Glet de stropit alchidal

NI 1703-68 Lacuri incolore alchidalice

Lucrarile care trebuiesc terminate Tnainte de Tnceperea zugravelilor si vopsitoriilor.

Tnainte de nceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet, placaje,
instalatii sanitare, electrice si de incélzire. trebuie sa fie terminate.

Vor fi terminate pardoselile reci, exclusiv lustruirea.

Tamplaria metalica si cea din lemn trebuie sa fie montata definitiv, cu toate accesoriile montate corect,
cu exceptia drucarelor si a sildurilor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei.

La lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se face numai dupa terminarea completa a
zugravelilor si Tnainte de finisarea Tmbracamintilor pardoselilor (curatire, lustruire), luandu-se masuri de
protejare a imbracamintii pardoselilor.

Tnainte de Tnceperea lucrarilor de zugravire sau vopsire a fatadelor, trebuie sa fie complet executate
toate lucrarile la fatada constructiei ca: jgheaburi, burlane, streasini, cornise, glafuri, socluri, cofrete etc.

Pregatirea suprafetelor de beton sau tencuiala driscuita.

Tn vederea finisarii cu zugraveli de var. suprafetele trebuie sa fie driscuite cat mai fin, ca urmele de
drisca sa fie cat mai putin vizibile.

Tn cazul suprafetelor tencuite sau de beton pene si netede, toti porii ramasi de la turnare se vor umple
cu mortar de ciment - var, dupa ce in prealabil dungile iesite in relief au fost indepartate. Urmele de decofrol
se vor freca cu partea de slefuit sau cu perie de sdrma.

Pregatirea suprafetelor gletuite, suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu
aracet trebuie sa fie plane si netede fara desprinderi sau fisuri, trebuie sa aiba o vechime de cel putin 14 zile.
Fisurile, neregularitatile se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spacluiesc cu pasta de aceeasi
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compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate, se prepara din doua parti
Ipsos si 0 parte apa. Pasta se va prepara in cantitati care sa poata fi folosite Thainte de sfarsitul prize ipsosului.

Dupa spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos-var, in compozitie de 1 parte ipsos
si 1 parte lapte de var (in volume).

Dupa uscarea portiunilor reparate suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit, dupa care se curata de
praf cu peria sau bidinele curate si uscate.

Pregatirea suprafetelor de lemn PFL si PAL. Se verifica si corecteaza suprafetele de lemn ale tamplariei
astfel ca nodurile sa fie taiate, cuiele Tngropate, de rasina sau alte murdarii, curatate.

Accesoriile metalice ale tdmplariei care nu sunt nichelate sau lacuite din fabricatie vor fi grunduite cu
grund anticoroziv si apoi vopsite.

Pregatirea suprafetelor metalice, suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, pacura,
grasimi. Mortar, vopsea veche, noroi, gheata etc. Rugina se indeparteaza prin frecarea cu peria de sarma,
spacluri de otel etc. Petele de grasimi se sterg cu tampoane muiate in solventi (white-spirt, terebentina).
Tamplaria metalica se aprovizioneaza grunduita cu grund anticoroziv.

Conditii de executie

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la o temperatura de minim 5°C pentru
zugraveli si de cel putin +15°C pentru vopsitorii si Se vor mentine aceste temperaturi pe tot timpul lucrarilor
si cel putin Tnca 9 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la incetarea ploii,
de asemenea se va evita lucrul la fatade in orele de Tnrosire maxima sati vant puternic. Se interzice folosirea
vopselelor cu termenul de utilizare depasit.

Spoielile (preparate din lapte de var, fara pigmenti si grasimi) si zugravelile de var se vor executa n
doua, trei straturi. Primul strat are ral de grund (constituind stratul de legatura intre suprafata pregatita si
zugraveala) el creeaza a suprafata uniforma ca porozitati, putere de absorbtie si culoare.

Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea lucrarilor pregatitoare cel mult 2-4 ore, In
caz contrar stergerea de praf se va efectua din nou Tnainte de aplicarea primului strat de zugraveala.

La zugravirea peretilor se delimiteaza de la inceput suprafetele care trebuiesc zugravite diferit, prin
trasarea unor muchii subtiri intre suprafete respective (de exemplu intre tavan -5 pereti)

Zugraveala se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat. Pentru a asigura a mai buna aderenta de
supart primul strat de zugraveala se poate aplica cu bidineaua. Se admite si aplicarea manuala cu bidineaua a
tuturor straturilor zugravelii nu mai pe suprafete mici.

In cazul zugravelilor manuale intinderea straturilor se va face purtandu-se bidineaua pe directii
perpendiculare, la plafoane ultima netezire se va face pe directia luminii (spre fereastra), iar peretii in sens
orizontal. Tn timpul lucrului se vor evita depunerile la fundul vasului. Fiecare strat se va aplica dupa uscarea
celui precedent.

Zugravirea manuala se va face concomitent de catre doi zugravi, unul executand zugraveala partii
superioare a peretilor de pe scara dubla, iar celalalt zugravind de pe pardoseala, partea inferioara a peretelui,
pentru a se evita aparitia de la locul de imbinare.

Tn cazul unor incaperi in care se executa lambriuri in vopsea de ulei (bai, bucatarii, spalatorii, sali de
clasa etc.) se zugraveste mai intai partea superioara a peretelui Tmpreuna cu tavanul, iar apoi se executa
lambriuri in ulei. Limitele de demarcatie se trag cu culoare de apa, asa cum s-a indicat mai sus.

La aplicarea mecanizata prin stropire se pot utiliza aparate-de pulverizat.
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- cu actiune discontinua - la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu compozitia de zugraveala
este necesara intreruperea lucrului.

- CU actiune continua - la care compozitia de zugraveala este absorbita de pompa aparatului printr-un
furtun dintr-un vas (recipient) alimentat continuu.

Aparatul cu actiune discontinua folosit curent este aparatul tip Calimax (lista de scule dispozitive,
utilaje este data in anexa).

Tnainte de aplicarea compozitiei de zugraveala se executa urmatoarele actiuni pregatitoare:

- se umple rezervorul cu compozitia de zugraveala asezandu-se pe gura rezervorului o sita pentru
strecurarea ei;

- se ridica presiunea in rezervor prin pompare manuala, pana la 3+5 atmosfere;

- se deschide robinetul si se regleaza jetul;

- se verifica manometrul si legatura furtunului la rezervor si tija.

Ca aparat de pulverizat cu actiune continua se poate folosi aparatul electric de zugravit (AEZ. 1). Cu
compozitia de zugraveala, strecurata in prealabil, se alimenteaza continuu in recipient (galeata) separat pe
masura consumului, de unde este absorbita prin furtun in rezervorul de presiune si respinsa prin furtunul de
refulare in pulverizator.

Tnainte de aplicarea compozitiei de zugraveal se executa urmatoarele operatii pregatitoare:

- se prepara compozitia de zugraveala cu o astfel de consistenta incat sa asigure posibilitatea de a fi
pulverizata si se strecoara prin sita;

- se umple recipientul de alimentare continua si se introduce furtunul de absorbtie Tn acest recipient;

- se actioneaza pompa cu membrana péana la presiunea de 5-6 atmosfere si se deschide robinetul
pulverizatorului.

- se verifica buna functionare a aparatului ( manomotorul, legatura furtunului de absorbtie cu aparatul,
legatura furtunului de refulare cu doza si cu pulverizatorul, starea de functionare a pompei si a pulverizatorului
etc.)

La aparatul electric de zugravit, de punere in functiune se va face legatura acestuia cu pamantul. Pentru
executarea zugravelii cu aparatele de pulverizare se procedeaza in felul urmator:

- se ridica presiunea in pompa pana la cea de lucru, se deschide robinetul de la pulverizator si se incepe
stropitul;

- jetul sub care compozitia de zugraveala iese din doza pulverizatorului trebuie sa fie cu stropii fini si
n unghi drept fata de suprafata care se finiseaza, iar doza sa se afle la o distanta de suprafata de 0,75+1,00m,
astfel incat compozitia care se pulverizeaza sa nu cada pe jos si Sa nu ricoseze:

- pentru o aplicare uniforma a compozitiei de zugraveala, se executa cu doza pulverizatorului miscari
n spirala;

- fiecare strat se aplica numai dupa uscarea celui precedent.

Dupa terminarea lucrului se va spala aparatul atat in interior cat si n exterior precum si furtunul si
pulverizatorul, prin introducerea unei cantitati de apa in interiorul aparatului, credndu-se din nou presiune.

La zugravirea fatadelor pentru a se impiedica uscarea brusca si cojirea zugravelilor, se va evita
aplicarea acestora pe soare puternic; aplicarea se va face in primele ore ale diminetii sau dupa amiaza (in lunile
de vara). Tn cazul cand este necesar sa se lucreze pe timp nsorit, suprafata se va uda cu apa in prealabil.

Se aplica un prim strat de sapun, dupa care se face repararea defectelor marunte la tavan si pereti cu
pasta de ipsos. Dupa uscarea si slefuirea aparatelor, se aplica un strat de sapun pe portiunile reparate, dupa
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care se va aplica compozitia de zugraveala in trei straturi, pe intreaga suprafata. Atat sapunul cat si primul
strat de zugraveala se aplica cu bidineaua.

Ultimele doua straturi de zugraveala se aplica mecanizat cu aparate de pulverizat, conform prevederilor
din caietul 111, capitolul 3 sau in cazuri speciale, pe suprafete mici, tot cu bidineaua. Compozitia de zugraveala
dupa ce a fost amestecata cu solutia de clei, se va intrebuinta in timp de 24+48 ore de la preparare, intrucét se
altereaza in timp, in special vara.

Toate celelalte indicatii tehnologice privind aplicarea manuala sau mecanica a zugravelii (modul de
aplicare a stratului la pereti, uneltele necesare etc.) sunt indicate la zugravelile cu lapte de var.

Obiect si domeniu de aplicare

1. Prevederile prezentului caiet stabilesc conditiile si modul de executare a lucrarilor de vopsitorii de
urmatoarele tipuri.

a) vopsitorii cu vopsele de ulei;

b) vopsitorii cu emailuri si lacuri alchidice;

C) vopsitorii cu email polilac;

d) vopsitorii cu email imitatie lovituri de ciocan;

e) vopsitorii cu emailuri bronz aluminiu;

f) vopsitorii cu emailuri pe baza de derivati celulozici;

Q) vopsitorii cu vopsele bituminoase.

2. Vopsitorii cu vopsea de ulei, emailuri si lacuri pe baza de alchidal, email se aplica:
a) la interior:

- pe suprafete gletuite cu glet de ipsos, ipsos-aracet, nisip fin-aracet sau din - aracet (la bai, bucatarii,
grupuri sanitare, saloane, culoare de spital, scoli, magazine alimentare etc.)

- pe suprafete din lemn, PEL, PAL, (la tamplarie, pereti despartitori etc.); pe suprafete metalice
(tamplarie, parapete, radiatoare etc.);

b) la exterior:

- pe suprafete din lemn (tdmplarie, sageacuri etc.). Elaborat de Institutul de cercetari in constructii si
economia constructiilor - INCEPC aprobat de IGSC cu ordinul din 23 februarie 1976.

Vopsitoria de ulei se aplica pe glet de ipsos sau pe suprafete de lemn sau metal dupa terminarea
lucrarilor pregatitoare (caietul 1). Pe glet de ipsos se aplica un grund de imbinare incolor.

Tamplaria metalica se furnizeaza pe santier gata grunduita cu grundul de imbinare si respectiv grund
anticoroziv. Tn cazul unor elemente de lemn sau metal, care au fost confectionate pe santier, acestea se vor
grundui pe santier in functie de natura vopsitoriei ce se executa.

Grundurile se vor aplica Tntotdeauna manual, cu pensula, pentru a asigura o legatura mai buna a
vopsitoriei cu suprafata suport.

Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si stergerea de praf
dupa uscare, apoi in cazul unor lucréari de calitate superioara, se executa una sau doua spacluiri complete ale
suprafetelor, urmate de slefuiri dupa uscare si stergerea prafului rezultat.

Placile din aschii de lemn (PAL) vor fi chituite si spacluite. Placile florolemnoase (PFL) dure vor fi in
prealabil slefuite, pentru a transforma suprafata lor intr-un suport absorbant, aderent, dupa care vor fi
grunduite, spacluite si vopsite. Tn cazul cand se finiseaza cu lacuri transparente suprafetele nu vor fi spacluite,
ci numai slefuite, grunduite si lacuite.

Chituirea si spacluirea se face cu chit de ulei pentru aplicarea cu spaclul (chit de cutit).



Camin Cultural Criscior, jud. Hunedoara
Str. Monumentului, nr. 18, Criscior, jud. Hunedoara

<
Y
S.C. D&A MAKEITSIMPLE S.R.L./ SEKO ARHISTUDIO VISION S.R.L. s

Certification DA

Deva, Str. Alunului, nr. 9, jud. Hunedoara MAKELTSIMPLE
CUI: 36051226; J20/528/2016 Nr. certificat : 2634 A4 4V 4
Proiect nr. 21/Aug 2023 1ISO 9001:2015 b [N 4

Materialul pentru spacluit se prepara din chit de cutit, prin diluarea cu diluant special D001-3, sau cu
ulei sau cu vopsea a culoare.

Diluantul special se adauga la chitul necesar pentru spacluire.

Slefuirile succesive se fac cu hartie sau panza de slefuit sau cu piatra de slefuit, cu granulatii din ce in
ce mai mici, pentru diferitele straturi, in functie de rugozitatea suprafetei suport si de calitatea ceruti. Tn
general se vor aplica 1+2 straturi de spacluiala in grosime de 0,2+0,5mm; La lucrérile de calitate superioara
se vor executa 3 spacluiri.

Aplicarea vopselei se face de obicei in dous, trei straturi, in functie de calitatea ceruta. In cazul finisarii
transparente se aplica un strat grund si 1+2 straturi lac. Tnainte de aplicare, vopseaua se strecoara prin site fine
(900 ochiuri/lcm2) si se potriveste la consistenta necesara de lucru, prin amestecarea cu un diluant
corespunzator cu natura vopselei respective, amestecul facandu-se cu 5+10% diluant.

Vopseaua se aplica intr-un strat uniform fara a se lasa urme mai groase sau mai subtiri de vopsea si va
fi intinsa pana la obtinerea unor adeziuni de stratul inferior. Se recomanda ca tamplaria detasabila sa fie vopsita
n pozitie orizontala.

Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare unul fata de celalalt. Ultimul strat
de vopsea se intinde de preferinta astfel:

- de sus in jos pe pereti;

- in lungul fibrelor pe elementele de lemn;

- pe linia de cea mai mare panta (de la coama spre streasina) pe acoperisuri.

Dupa aplicarea primului strat de vopsea, aceasta se netezeste cu pensule speciale cu parul moale; dupa
uscare, suprafata se slefuieste cu héartie de slefuit HS 80

Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea, acesta se va tifui sau se va netezi cu pensule moi, dupa cum
se indica de catre proiectant.

Tn cazul ca este necesar, dupa fiecare strat de vopsea (cu exceptia ultimului), se executa slefuiri sau
eventual si chituiri slefuiri intermediare. Chituirea se face cu chit de ulei. Dupa fiecare slefuire se sterge bine
praful de pe suprafete cu pensule moi sau carpe care nu lasa scame.

Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupa minimum 24 ore de la aplicarea stratului
precedent, dupa uscarea acestuia.

Incaperea unde se vopseste trebuie sa fie lipsita de praf si bine aerisita, insa fara curenti puternici de
aer.

Tn cazul Incaperilor in care se produc vapori de apa (bai, bucatarii, spalatorii etc.) se recomanda ca
suprafetele vopsite sa nu se tifuiasca, acestea trebuind sa ramana netede pentru o mai buna fintretinere.
Radiatoarele dupa grunduire cu grund anticoroziv, se vopsesc in doua, trei straturi cu vopsele speciale pentru
radiatoare (rezistente la caldura).

Pentru vopsirea radiatoarelor se folosesc pensule de o forma speciala cu coada lunga, pentru a patrunde
intre elementele radiatorului.

Vopsirea invelitorilor de tabla neagra se face mai intéi prin grunduirea si chituirea cu un grund si chit
anticoroziv, dupa care se aplica 1+2 straturi de vopsea speciala pentru invelitori.

Foile de usi, cercevelele ferestrelor si alte elemente detasabile pot fi vopsite si Thainte de montarea lor,
cu conditia ca efectuarea lucrarilor de vopsire a acestora si depozitarea elementelor vopsite sa se faca intr-o
incapere lipsita de praf si curent.

n cazul in care la terminarea lucrului, in vase raméne vopsea neconsumata, se toarna peste aceasta
putin solvent, pentru a se impiedica formarea unei pojghite tari pana la inceperea lucrarilor de vopsire.
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Tn cazul In care se face executarea unei vopsitorii mari sau semimate se vor folosi vopsele destinate
acestui scop, fara a le dilua pe santier.

La executarea vopsitoriilor cu mijloace mecanizate se vor lua masuri ca toate lucrarile de pregatire a
suprafetelor sa fie executate cu deosebita grija.

\opsirea se executd cu compozitii speciale gata preparate pentru vopsirea mecanizatd sau cu
compozitii obisnuite de ulei preparate pentru vopsirea manuala, care se dilueaza inainte de Tntrebuintare pana
la consistenta necesara stropirii (sub forma unor pulberi fine si uniforme). Diluarea se face adaugand diluant
n procent de 10+15% din cantitatea vopselei. Tnainte de incarcarea rezervorului pistolului de vopsit, vopseaua
se strecoari prin site de mitase (900 ochiuri/cm?). Vopsirea se executi cu o instalatie de pulverizat fabricati
la Tntreprinderea 6 Martie Timisoara compusa din: compresor de aer, rezervor de vopsea, furtun de cauciuc
pistol de pulverizat. Presiunea de lucru va fi cuprinsa intre 3+5 atmosfere. Se pot folosi pistoale cu rezervorul
de vopsea de 1 litru atasat deasupra sau dedesubtul pistolului sau se poate folosi un rezervor separat pentru
cantitati mai mari de vopsea.

Vopsirea se executa tinandu-se pistolul la o astfel de distanta de la perete, incét lotul de vopsea sa
acopere o suprafata cat mai mare posibil, iar ceata formata de strop sa fie cat mai mica; distanta optima de la
pistol la perete este de 15+20cm; pistolul se va tine cu jetul perpendicular pe suprafata de vopsit si se va purta
in sens spiralat; dupa fiecare umplere a rezervorului; daca este necesar; se regleaza deschiderea duzei
pulverizatorului si presiunea aerului.

\opsirea propriu-zisa se executa dupa terminarea grunduirii si chituirii suprafetei ca si in cazul
vopsitoriilor facute manual; chitul folosit va fi chit de stropit special pentru aplicarea cu pistolul.

Succesiunea operatiilor si rostul prevederilor privind tipul de uscare intre straturi, numarul straturilor,
pastrarea materialelor la locul de munca, intretinerea sculelor, sunt cele indicate la vopsirea manuala. Tn plus,
se va avea grija ca orice intrerupere a lucrului si la terminarea lucrului, pistolul sa fie bine curatat cu solvent
(white-sprit), atat in interior prin pulverizarea unei mici cantitati de solvent, cét si la exterior.

Suprafetele care nu trebuie vopsite (stropite) vor fi protejate printr-un ecran separator (carton, placaj, tabla).

Verificarea calitatii lucrarilor:

Se verifica Tn mod special:

- indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport, in cazuri de importantd deosebita
consumandu-se acestea Tn procese verbale de lucrari ascunse;

- calitatea principalelor materiale;

- corespondenta dintre prevederile din proiect si dispozitiile ulterioare;

- aspectul suprafetelor zugravite sau vopsite;

- uniformitatea deseurilor - nu sunt admise pete sau sapaturi, suprapuneri sau depasiri ale desenulut;

- aderenta zugravelilor - 0 zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma;

- totul de culoare a vopselei sa fie acelasi, cu acelasi aspect lucios sau mat, sa nu prezinte straturi
stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, aglomerari de pergamente;

- nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafata de tamplarie vopsita;

- separatiile dintre vopsitorii si zugraveli sa fie distincte fara suprapuneri.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citilin — Gabriel
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20. REALIZAREA PERETILOR DE GIPS - CARTON

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de executie a peretilor despartitori interiori.

DEFINITIE: Peretii din ipsos-carton cu schelet simplu sau dublu sunt pereti interiori despartitori
neimportanti, care se monteaza pe santier. Functiunile de rezistenta si fizica constructiilor rezulta din
conlucrarea scheletului din profile de tabla de otel cu placarea din placi de ipsos-carton si straturile izolatoare,
pozate in functie de necesitati. Suplimentar, peretii pot suporta si incarcarile obiectelor agatate.

Constructia peretilor — montajul

Operatia de montaj incepe cu masurarea si trasarea pe planseu portant a axelor peretilor, a scheletelor
autoportante, a usilor si a altor deschideri. Dupa aceasta, operatiunea se continua pe pereti si tavane. Apoi se
fixeaza de suprafata -suport profilele de contur. La planseul de rezistenta si la tavan se utilizeaza profile de
contur UW, iar la racordurile laterale ale peretilor se folosesc profile de schelet CW. Tnaintea inceperii
montarii, pe aceste profile se lipesc benzi de etansare sau se ataseaza alte materiale de etansare adecvate.

Tn continuare, se introduc profilele CW in profilele de contur. Profilele verticale ale scheletului trebuie
sa patrunda cel putin 15 mm si trebuie sa prezinte la partea superioara o toleranta de circa 1 cm. Se Tncepe
montarea placilor de ipsos-carton pe una din fetele peretelui. Prima placa de ipsos-carton se pozeaza partial
pe schelet si se fixeaza CL cu ajutorul nivelului cu bula de aer. Tn continuare, placa este fixata de scheletul
suport CL, cu ajutorul suruburilor cu montaj rapid, in asa fel incat sa nu existe tensionari. Urmatoarele placi
se monteaza n acelasi mod distanta de la scheletul de sustinere a elementului de completare din zona de capat
a peretelui nu trebuie sa depaseasca 62,5 cm, iar in cazul realizarii izolatiei acustice, aceasta distanta nu trebuie
sa fie mai mica de 50 cm. Tn cazul placarii duble, al doilea rand de placi va fi insurubat dupa primul rand, prin
decalarea imbindrilor. Tn cazul unor exigente la protectie contra incendiilor sau contra zgomotului, imbinarilor
primului rand de placi trebuie spacluite. La racordurile glisante la tavane, la profilele de contur UW de la
partea superioara, placile nu vor fi insurubate. Dupa montarea eventualelor instalatii, in spatiul gol din perete
se va aseza, indesa si asigura contra alunecarii, stratul de vata minerala necesar. Grosimea normala a izolatiei
nu trebuie sa fie mai mare ca spatiul gol din perete si nu trebuie micsorata sub dimensiunea necesara din
conditiile de fizica constructiilor, prin instalatii suplimentare. Tn continuare se placheaza a doua fati a
peretelui. Tmbinarile placilor sunt deplasate fatd de pozitia imbinarilor plicilor de pe partea opusi. Se
recomanda evitarea Tmbinarilor libere, prin intermediul montarii de profile. Deci se monteaza cadre, este
necesara montarea de profile suplimentare pe ambele parti ale acestor cadre. Rezistenta acestor profile se
orienteaza, pe de o parte, dupa constructia peretelui, pe de alta parte dupa naltimea peretelui, dupa marimea
si greutatea canatului de usa. Aceste profile de usi se monteaza pe intreaga Tnaltime a peretelui si se fixeaza
foarte strans de profilul de contur UW inferior si superior.

Spacluirea placilor din ipsos-carton poate demara numai dupa consumarea tuturor tensiunilor
semnificative, cum ar fi, de exemplu, cele din actiunea umiditatii sau a temperaturii.

Se presupune o temperatura a incintei de montaj si a constructiei de cel putin 5°C. Umiditatiile
exagerate ale aerului (in comparatie cu conditiile ulterioare de utilizare) in timpul spacluirii, precum si
deshidratarea rapida sau incalzirea in scopul uscarii pot duce la formarea de fisuri.

Rosturile placilor din ipsos carton au in mod obisnuit muchii semi-rotunde (HRK) sau (SKF) si se
spacluiesc fara straturi, de acoperire a rosturilor. Tn cazul introducerii unor benzi de acoperire a rosturilor din
hartie sau din Tmpaslitura din fibra de sticla, este posibila si spacluirea cu umplutura pentru rosturi. Tn cazul a
altor elemente de constructie, se vor introduce benzi de separatie. Rosturile de dilatatie Tn suport se vor executa
prin constructia completa a peretelui cu schelet.



Camin Cultural Criscior, jud. Hunedoara
Str. Monumentului, nr. 18, Criscior, jud. Hunedoara

<
Y
S.C. D&A MAKEITSIMPLE S.R.L./ SEKO ARHISTUDIO VISION S.R.L. i

Certification DsA

Deva, Str. Alunului, nr. 9, jud. Hunedoara MAKELTSIMPLE
CUI: 36051226; J20/528/2016 Nr. certificat : 2634 4 vV
Proiect nr. 21/Aug 2023 1ISO 9001:2015 b [N 4

Pereti cu schelet din ipsos - carton in incaperi

1. Se folosesc in principiu placi din ipsos-carton impregnate.

2. Distanta minima de la muchiile de taiere a suprafetelor umezite, de exemplu treceri de conducte

prin plansee, suporturi etc. circa 10 mm.

3. Toate suprafetele taiate trebuie sa fie izolate Tnaintea montajului cu grundul de adancime.

4. Straturile ceramice presupun suporturi stabile, de aceea se va utiliza permanent o placare dubla sau

se va reduce distanta dintre profile.

5. Straturile ceramice, finisarea rosturilor se realizeaza numai in zona santurilor adanci cu umplutura

pentru rosturi.

6. ntreaga suprafata a peretelui se utilizeaza cu grund de adancime.

7. Traversarile prin perete trebuie etansate perfect cu ajutorul pastei de etansare fata de placutele
ceramice.

Acelasi lucru este valabil si pentru colturi (de exemplu intre pereti, intre perete si pardoseala)

8. Straturile ceramice se dispun prin deplasare pe distanta de lipit placuta (pe raza de dispersoizi) sau
suprafata de lipit pentru constructii (pe baza de ciment).

9. Este necesara o totala separatie a suprafetelor placilor, de exemplu cu substanta pentru etansarea
suprafetelor o emulsie elastica din cauciuc-bitum.

10. Dupa aplicarea chitului de etansare, urmeaza lipirea placilor ceramice, faianta, gresie cu adeziv.
Mistria zimtata va fi orientata numai pe orizontala. La colturile cu placi ceramice, de exemplu la racordul intre
perete si planseu, Tntre perete si marginea cazii etc., rostuirea se executa cu material de etansare elastic de
lunga durata, de exemplu pasta de etansare Knauf.

Placi din policarbonat celulare sau compacte

Prezentul capitol se refera la un material nou, placi de policarbonat celulare sau compacte cu protectie
Tmpotriva razelor UV, material agrementat in Romania conform H.C. 728/94, garantate 10 ani pentru
transparenta si rezistenta la spargere.

Datorita exceptionalelor proprietati fizice, mecanice si de izolatie termica ale policarbonatului, este
posibila utilizarea acestor placi in multiple scopuri:

- acoperisuri de ateliere (hale) industriale, stadioane, piete agroalimentare, edificii sociale (scoli, sedii
firme).

Luminatoare si panouri solare, tavane false si pereti despartitori.

- standuri expozitionale, cabine telefonice si pentru dus placile de policarbonat sunt ideale pentru orice
aplicare interioara sau exterioara unde este necesara o mare rezistenta la impact si impermeabilitate, o buna
transparenta, luminozitate si izolatie termica, greutate scazuta precum si posibilitatea curbura la rece.

4. Un acoperis confectionat din aceste placi, (datorita izolarii lor perfecte) nu permite topirea imediata
a zapezii (ceea ce nu se intdmpla la serele acoperite cu sticla) deci sarcina datorata zapezii nu trebuie neglijata.

Coeficientul de dilatare termica la placile de policarbonat este mult mai ridicat decéat la orice alt
material traditional (de 8 sam mai mare decét la sticla). Daca acest lucru nu este luat in considerare, de-a
lungul verii, se vor forma umflaturi in placile care au fost instalate cu mare precizie iarna, iar placile instalate
vara, iarna ar putea sa se desprinda din cadru.

Pentru a preveni aceste lucruri, este recomandat a se estima cu grija masura acestor transformari, produse
de cresterea brusca a dimensiunilor, datorita dilatarii (placa ar fi fost taiata vara la maxim, iar iarna la minim)
si de coeficientul CD de dilatare termica.
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Instalarea

Fiecare vibratie sau sarcina scurteaza viata placilor de policarbonat. Acestea schimba rezistenta mecanica
si chimica a policarbonatului si deci trebuie evitate.

Placile care au condus Tn interior, trebuie instalate cu nervurile de structura pe verticala pentru a permite
drenarea prin gravitatie. Chiar etansate, partile superioare ale nervurilor trebuie intotdeauna sa fie sigilate
Tnaintea instalarii placii in panou (prin folosirea unei placi adezive din aluminiuy).

Nu se folosesc adezivi din silicon sau chituri care contin catalizatori acetici, aminici, benzaminici sau
garnituri din PVC, deoarece unele din componentele acestora pot deteriora placa.

Se va folosi etansator din silicon monocomponent, care dau cele mai bune rezultate in comparatie cu alte
materiale de etansare.

Placile trebuie fixate Tn rame, astfel incat sa permita miscarea datorata schimbarilor bruste de temperatura.

Nu se recomanda fixarea placilor in lacasuri cu suruburi, cuie sau piroane, deoarece schimbarile Tn marime
vor cauza largirea gaurilor suruburilor si posibile infiltratii de ploaie.

Daca totusi se foloseste aceasta tehnica, se vor face de la inceput gaurile cu diametre mai mari decéat este
necesar, apoi se fixeaza o banda intre placile de metal si suprafata placii, pentru a o proteja de ploaie.

Tn orice caz, se vor folosi butonii din poliamida disponibili pentru placi de diferite grosimi, cu mole de
etansare facute din material expansibil, potrivite pentru policarbonat.

Comportarea la foc:

Policarbonatul, ca material, este prin natura un produs greu inflamabil care nu propaga flacarile si este
definit de toate normele internationale privitoare la comportamentul materialelor fata de foc, ca fiind unul
dintre materialele care se sting singure (clasa 1).

La placile cu mai multi pereti, datorita structurii lor geometrice, acest comportament se mentine doar partial
datorita efectului de semineu format in celulele nervurilor. De aceea, dispozitivul de etansare pentru aceste
nervuri, necesar evitarii intrarii prafului, reduce de asemenea propagarea focului. Densitatea fumului emis n
caz de combustie fortata este foarte mica (in orice caz, de nivel toxicologic minim).

Accesorii

Taierea si fixarea nu necesita, un echipament special sau grija foarte mare deoarece policarbonatul este
foarte rezistent. Pot fi folosite orice scule din fier sau lemn.

Pelicule detasabile trebuie scoase cand panoul este gata instalat sau cel mai bine ar fi scoase dupa cateve
ore sau chiar zile, In acest fel incarcarile electrostatice acumulate de-a lungul operatiei de instalare vor
disparea.

Pe de alta parte, daca dupa instalare peliculele nu sunt scoase, dupa mai multe zile de expunere la stari,
peliculele se vor degrada, vor deveni problematice.

Intretinerea
Tn conditii normale pentru a pastra placile de policarbonat, curate, cand murdaria persista poate fi utilizata
0 solutie de apa cu sapun, numai daca sapunul nu contine abrazivi si solventi.

Este indicata stergerea prealabila cu apa calduta, dupa care poate fi folosit in sapun alcalin sau detergent,
dizolvat Tn apa fierbinte impreuna cu carpe mici si curate. Se repeta operatia de mai multe ori, fara a zgaria
suprafata cu materiale abrazive sau substante.

Paletii de placi stivuite nu trebuie lasate la soare, chiar daca este inca in ambalaj deoarece structura speciala
a placii poate provoca o ridicare a temperaturii ambalajului la un punct in care pelicula mobila se poate inmuia.
Acest lucru va cauza lipirea placilor unele de altele sau imposibilitatea de a fixa pelicule pe placi.
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Stivele de placi nu trebuie lasate in ploaie, chiar daca sunt impachetate bine deoarece, vaporizarea permite
intrarea vaporilor de apa in nervurile de structura ceea ce cauzeaza turnarea condensului n interiorul placii.

Stivele de 2 m nu trebuie ridicate cu 0 macara cu bifurcatii scurte, deoarece greutatea inegala va cauza
desprinderea ambalajului de pe grinzile platformei si ca urmare, cand placile vor fi reasezate, capetele lovite
vor intra in placi si le vor distruge.

Placile nu pot fi depozitate afara mai mult de cateva zile deoarece praful din aer (care este permanent
prezent) favorizeaza aparitia unor pete murdare in interiorul placii, pete care sunt greu de curatat.

Placile nu trebuie mult frecate unele (chiar daca pelicule mobile protejeaza suprafata Tmpotriva
zgarieturilor), deoarece acestea provoaca o electrizare a placii, ceea ce favorizeaza adunarea prafului. Pentru
a fi curate, prafuite se foloseste o carpa moale uda cu care sa nu frece prea tare. Energii statice se descarca (in
cor) dupa cateva ore.

Cand placile sunt taiate cu fierastraul, ramase in interiorul placii pot fi eliminate prin folosirea aerului
comprimat sau cel mai bine cu aspiratorul. Daca sunt luate protectii impotriva accidentelor, mai rapide si mai
curate taiate cu un cutit (scurt, lame subtiri), mai ales pentru placile subtiri si cele de grosime medie.

Tntocmit,
Ing. Dobre Citalin — Gabriel
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